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1' Ob6aactp NPUMEHEHHUA U HOPMATUBHBbIEC CCBIIIKH

Hacrosias nporpamma yueOHO TUCHMIUIMHBI YCTAHABIMBACT MHHHMAIbHBIC TPEOOBAHMS K 3HAHMSIM M YMEHHUSM CTyJCHTa M ONpEIeNsieT
COfiepyKaHNe U BUABI yUeOHbIX 3aHATHI U OTYCTHOCTH.
IIporpamma axryammsuposana B 2020 roxy COOTBETCTBHH C:
denepanbHBIM  TOCYJApCTBEHHBIM —0Opa3oBaTeNbHBIM CTAaHAApTOM BbICHIETO oOpasoBaHust crenuansHocTH  54.05.03  «['padukay,
yTBepxaeHHBIM nprkazoM MOH P® ot 16 mosOps 2016 1. Ne 1428.
O6pazoBarenbHON TporpaMMmoii mo crenmansHocTH 54.05.03 «['paduka»y mo cnemmammsanun Ned «Xynoxuuk-rpaduk (OdopmiieHue
NIeYaTHOW TPOJYKIHH)».
Pabounm yyeOHBIM Tu1aHoM 1o crienuansHoct 54.05.03 «padukay.
T'on Hauana noxrorosku: 2020.

2- Hesn v 331241 AUCIUIITMHBI
lensamMu AUCHMIINHBI SBISIOTCS:
— (hopMupOBaHKE y CTYICHTOB TEOPETUUCCKUX OCHOB 3HAHUI Pa3INYHBIX TEXHOJIOTUH NIEYaTHOIO MpoLecca HOIUrpahuuecKuX KHIKHBIX
U3JJaHUM, Ta3€THO-)KYPHAIBHOM NEPHOINKH, PEKIAMHO-CYBEHUPHON U KOMMEPYECKO-aKIMACHTHOW NPOYKIMH, YIAKOBOYHONW U STUKETOYHOM;
— OCBOEHHE IPO(HECCHOHAIBHON TEPMUHOIOTHH B 00JIACTH YKa3aHHBIX IPOIECCOB.
3ajayamu JUCHHUILTHHBL SBIISIOTCS:
— (opMupoBaHUe NpeACTaBICHUI O CIIOC00aX IMPOU3BOCTBA MOMUTpaGUUSCKUX H3AAaHUH, PEKIAMHO-CYBCHUPHON M aKIUCHTHOM,
YIIaKOBOYHOH M STHKETOYHOU NMPOYKIMH C HCTIOIb30BaHUEM PA3JIMYHBIX TEXHOIOTHI IIEYaTHEIX MPOIECCOB, XapaKTEePHCTUKAX
NOUTpapUIECKOH ¥ yIIaKOBOYHOH IPOAYKIHH H IPHMEHIEMOM 000pyJOBaHNH;
— OBJIaJICHHE CIIOCO0aMH H CpeJICTBAMU 00pabOTKHM 3ariedaTaHHbIX TIOBEPXHOCTEN OyMarn u Ipyrux MaTepHaloB B IPOIIECCE TIEYaTHOTO
TIPOM3BOJICTBA;
— OCBOCHHE METOJI0B OIIEPaTHBHOTO KOHTPOJIS OTIICYaTaHHOH MPOJYKIHUH MIPH HCIIOIb30BAHUH Pa3JIMYHbIX TEXHOJIOTMYECKHX IPOLIECCOB

eJaTu.

3. MecTo IMCUMILIMHBI B cTPYKTYpe OIl
Juciuminia « TeXHOIOTHS MEYaTHBIX HPOLECCOB) OTHOCUTCS K YUCITY
IUCLUILIMH 0a30Boit yactu bioka 1 oOpazoBarensHOil mporpammel cnenuanureTa 54.05.03 «'paduka» no cneunanuzanuu Ned4 «XympoKHHUK-
rpadux (OdopmiieHHE TEIATHON MPOTYKIUH).
V3yueHne naHHON JUCIUILIMHBI B3aHMOCBSI3aHO CO CIECAYIONIMMH AUCIUIUIMHAMUA U IIPAKTHKAMU:
— Hcropus u Teopust me4aTHO-TpapuIeckoro HCKyCCTBa;
— KoMno3nnmoHHOe IPOeKTHPOBAHUE;
— DKOHOMHKa M3JaTeIbCKOTO Iea;
— Hcropus u Teopus qu3aiHa;
— TexHuka ne4aTHOM rpaduxu;
— KoMno3u1ys neyaTHbIX ¥ 3JIEKTPOHHBIX U3/1aHUH;
— VnmocTpupoBaHUe NMEYaTHBIX U AJIEKTPOHHBIX U3JaHU;
— Ionurpaduveckue MaTepHasl;
— TexHHKa 1 TEXHOJIOTHsI OHEYATHBIX IIPOLECCOB.

— TexHONMOTHS MOCNENEeYaTHBIX U OTAETOYHBIX TIPOIIECCOB;



- HpOI/BBOZlCTBeHHaﬂ TCXHOJIOTNYECKasA MPAKTUKA,

— [IpeniunnomMHas npakTuka;

— HayuHo-npou3BoACTBEHHASI IPAKTHKA (TEXHOIOTHIECKAs);

— INoxroroska BKP.

4. Hepe'-lelu, IUIAHUPYEMBIX pe3yJ/ibTATOB oﬁyqemm 0 JUCUMILIHHE, COOTHECEHHBbIX

C INTAaHUPYEMBIMH pe3yJdbTaTaMHi 0CBOCHHUS 06pa3OBaTeJﬂ:HOI‘/‘l nporpamMmmMal

B pesynbrare ocBoenust OOIT cnenmanureTa y o0ydaromerocst GOpMUPYIOTCS CISAYIONNE KOMIICTEHIIMH U JOJDKHBI OBITh JOCTHTHYTHI CIIEAYIOIIHE PE3YNIbTaThl 10

00y4eHHIO IUCLUILTMHE KaK 3Tan (pOPMUPOBAHHS COOTBETCTBYIOIIMX KOMIETEHIIHIL:

Koabl

KOMIIETCHIMH

PesyabraTsl ocBoenusi OOIT

Py i
Cooep Ko.

Ilepeyens n1aHUPyeMBbIX

Pe3yJIbTATOB MO 00YUeHHIO TUCIUILTNHE **

OIIK-3

HpOCBCTHTCHLCKOﬁ JCATCIBHOCTHA

CriocobHOCTh TIPUMCHATH MOITYYCHHBIC 3HAHUS, HABBIKH 1 JIMYHBIH

TBOPYECKHUIA OIBIT B PO(ECCHOHATBHOI, IEAAarornuecKoi, KyJIbTypHO-

3HATB: OCHOBHBIC MPUHIHAIIBI TEXHOJIOTHHU NTEYaTH
NeYaTHON MPOAYKIMHU, KPUTEPUH BbIOOpA PA3IMYHBIX
TEXHOJIOTUH MeYaTu JUTS IPOY KA p33H006p213HOF0
npeaHasHaderus. OOLIue MoI0kKeH s 6a30BbIX
TpeboBaHuMii TUIIOrpaduii, MPEbABIIEMBIX
3aKa34MKaM IIPH cJjaue 3aKa30B B TUIOrpaduio

B IIPOU3BOJCTBO. HOHyCTHMLIe MCKIYHAPOAHBIMHA

M POCCUHCKUMH CTAHAAPTAMU HOPMBbI J0ITYCKOB

¥ OTKJIOHEHUH 110 OCHOBHBIM ITOKa3aTeIIsAM HOpM
KOHTPOJISL IEYaTHOTO MPOLECCa HPH OLCHKE KayecTBa
OTTICYaTaHHBIX OTTUCKOB.

‘YMeThb: IPOU3BOAHUTH OLICHKY KauecTBa
3arne4arblBaCMbIX HOBerHOCTCﬁ HOHy(bﬁGpHKaTOB

M OLICHHUBATh BO3MOKHBIC U3MCHCHHUSA U
TpaJalluOHHBIC UCKAXKCHHSA B [IBETONEpPEAAUC

B OTTHCKaX rOTOBOU TIPOAYKIMH, B 3aBUCUMOCTH OT
XapaKTEePHCTHK MOy habpHUKaTOB 3ameyaThIBACMbIX
TOBEPXHOCTEH. AHAIM3UPOBATH U UCIIPABIISTH
BO3MOJKHBIC TIPUYUHBI BOSBHUKHOBEHHUS 6paKa

B IIEYaTHOM IIPOLIECCE, PH MOJATOTOBKE U3JIaHUI

K I1€4aTH B COOTBETCTBUHU C IMpaBUIIaMHU,
MPEABSBISCMbIMH THIOTPAGUSIMH.

Bnauen,: METOJIaMHU U METOJUKAaMU OLICHKHU KadyeCTBa
OTIICYAaTAHHOH TOJUrPapUYECKON U YITAKOBOYHON

IIPOAYKIIUH.

* - (]mp,uyﬂupoeka KomnemeHyuu npueodumcu 6 coomeemcmeuu co cmaudapmaM

** - xapakmepucmuka Komnemenyuu (3Hamv, ymems, 61aoens)
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5.1. Coaep:kanue TeM (Pa3aea0B) TUCHHILTHHBI

HaumeHoBaHue TeMBI (pasjiena)

®dopma Texymero

reyaTHoi MamuHel. [IpuduHbl
HM3MCHCHHUS LIBETOBOI'O OXBara
LBETOBOCIPOM3BOSIINX
YCTPOMCTB Ha Pa3IHIHBIX
JTanax npou3BoOJACTBa

TPOAYKLHH.

anrmapar U €ro KOHCTPYKTHUBHbIC 0COOEHHOCTH, TpUEMHOC yCTpOﬁCTBO). OcHOBHBIE TIPUYUHBI
WU3MCEHECHHS IBETOBOIO OXBaTa LBETOBOCHPOU3BOIASAIINX yCTpOI‘//ICTB Ha pa3JIMYHBIX JTamnax

HPOW3BOJCTBA IPOJAYKUMU. BiwsHue cuHTe3a IBeTa (AJUIUTHBHBIN, CyOTPAaKTHBHBIN,

aBTOTl/IHHBII‘//I), BIIUSIHUC MOBEPXHOCTHBIX CBOWCTB 1 IBETOBBIX XapaAKTEPUCTHUK 3are4yaTbIBaeMOit

TIOBCPXHOCTH, BJIMAHUE KpACKH, BIIMAHUE pasMEpoB paCTpOBOﬁ TOYKH B Iporecce

U3TrOTOBJICHUSA MeYaTHOU q)OpMLI, BIIUAHUEC KOHCTPYKTHBHBIX 0COoOeHHOCTEH

I[[BETOBOCIIPOM3BOIAIIMX  yCTPOMCTB  (LM(POBOH, MEXaHHYECKHIl YpOBEHb B IpoOIECcCe

BOCIIPOM3BEACHHS HU300paxKeHus), PEeXKUMHBIE (akTopsl (YHKUHMOHHPOBAHHUS

UBETOBOCIPOU3ZBOIAIIAX yCTpOﬁCTB, M3MCHEHHME NBETOBOIO OXBaTa B IPOLECCE OTACIKU

(JTakMpOBaH¥S, TAMUHUPOBAHHS).

Ne /mt CozeprxaHne TeMbl (pasaena) KOHTPOJISt
JIMCLMTITAHBI
YCIIEBaEMOCTH
1. Bsenenne CBs3b IMCLHUILIMHBI ¢ 0011enpo(ecCHOHANBHBIMHI U CHELHAIbHBIMU AUCUUIIIMHAMH. [l yero
U B KaKOM NPHUKJIAJHOM IPEACTaBICHHH JODKEH 3HaTh XYJOXKHHK TEXHOJIOTHIO IEYaTHBIX
npoueccoB. IIpoGnembl peanuzalMy  TBOPYECKMX MJeH XylNOXKHUHKAa B  TUnorpadusx.
TMocTpoeHue AUCHUILITHHBL, PEAMET U COAEpIKaHNEe TUCLHUILINHBI, METOANKA U 0COOCHHOCTH ee
u3yuenust. Jlureparypa.

2. Tema 1. XapaxkrepucTuxa OOmMe MpeACTaBIeHHs O MOTPEOUTEIBCKOM PHIHKE TONHTIPpadUIecKoil MpoayKIud, 00beMbl U | YCTHBIIT ompoc,
MeYaTHOU MPOAYKIHY, pasHooOpasue mnoaurpaduueckoil npoxykiuu. OOLIENPUHATHIE TEPMUHBI M OHPENEICHUS. | KOJIOKBUYM.
OCHOBHBIC TIOHATUSI TPMUHBI U | YeTbIpe OCHOBHBIX CIOCOOA IMEYaTH M MHOXKECTBO TEXHOJIOTHH, Oa3MpYIONMXCS Ha JaHHBIX
onpeseneHus, IpUMeHseMble B crnocobax. IIpuHIMNNANBHOE OTINYME MEXAY MOHATHAMU «CIOCOO NMEeYaTH» M «TeXHOJIOTHs
TEYaTHOM IPOU3BOJICTBE. nevatiy. IIpsAMOii M KOCBEHHBIH CrocoOBbl MedaTH H300pakeHWid. Tumorpadum MONHOrO |
BzanmocBs3b 0OCHOBHBIX HETOJIHOro UKJIOB. LIBeToBoii oxBar. B3aHMOCBSA3b OCHOBHBIX ATAIOB IIPOM3BOJICTBA MIEUYATHOMH
9TaroB NPOU3BOACTBA NPOAYKIMK C TO3MIMM  HCIOJNB30BAaHHS  I[BETOBOCIPOM3BOASNIETO  OOOpYHOBAaHUS B
NeYaTHO! IPOIYKIMH. TUnorpadusX U U3MEHEHHUs LIBETOBOrO OXBATa MPOAYKLUMM HA Pa3sHBIX 3Tamax MPOH3BOJACTBA:

JIONICYaTHOM, IEYaTHON W OTACJIOYHOM CTaJUsAX.

3 Tema 2. OcHOBHbIE OCHOBHBIC XapaKTEPUCTUKH MEYATHOTO 00OPYIOBAaHMS: KPACOYHOCTh, OJHO M JIBYXCTOPOHHSSL | YCTHBIN ompoc,
9KCIUTyaTalMOHHbIC revarth, BUJIbI 3aIlC4aThIBAEMBIX MAaTEPHAIOB (JINCTOBBIC M PYJIOHHBIC) TPUAIHBIC U CMECEBBIC | KOJUIOKBHYM.
XapaKTEePHCTHKH T1€4aTHOTO kpackd. OCHOBHbIE KOHCTPYKTHBHBIC BHIbl ~HedaTHbIX MammuH.,  OOmas — cxema
000pyI0BaHus U TEXHOJIOTHYECKOTO Tpolecca TeyaTH, KpaTkask XapaKTepHCTHKa OCHOBHBIX JTaroB (MPHBOJIKA,

TEXHOJIOTMYECKUE MOKA3aTeNnn TPUIIAIKA, MOIUCHOH OTTUCK, THPAXHbIH OTTHUCK, LIBETONPOOA, OCHOBHbIE HOPMbI KOHTPOJIS).
TEYaTHOTO MPOIIecca — OCHOBA ITpoGiieMbl B3aUMOIIOHUMAHMS XYAOKHHKA ¥ TICYaTHHKAa B TPOIECCE MPWIIALKH THpPakKa,
B3aMMOTIOHMMAHHS XyJIOXKHHUKA | IIOJyYeHHE TIOAMUCHOrO OTTHCKA H TIPOLEYpa ero YTBEP)KACHHUS B IIeUaTh.
W IIeYaTHUKA.
4 Tema 3. OCHOBHBIE y3IbI OCHOBHBIE Y3IIbl TEYAaTHOH MalIMHBI (CaMOHAKJIAJ, JIMCTONPOBOASINAS CHCTEMa, IEYaTHbI | YCTHBI ompoc,

KOJUIOKBAYM.




Tema 4. ITonsTue 06
YNpaBIICHUH LIBETOM B
neyatHoM mporecce. ICC-
npoduan
L[BETOBOCIPOM3BOIAINX
ycrpoiicts. Bumst ICC-
npoduieii B mporpaMmmax
pacTpoBoii rpaduKu 1
nonurpaduy Ha IpuMepe
TIPHUMEHEHHs B 0()CETHOM

croco0e rneyarH.

Yro Takoe ympasienue 1peroM u ICC-npoduinrpoBanne, Ui 4ero XyAoKHHKY Hyx)Hbl ICC-
npoduIn, KaK XyJOXKHHUKY DOCTHYb MACHTHYHOCTH BOCHPOW3BEJCHHUS LIBETA B M300PaKeHHUSX
Ha PA3IMYHBIX 3Talax MOIUrpadHyecKoro NMPOMU3BOACTBA: OT MOHHMTOpPA JO OTIEYATAHHOTO
orrucka. Knaccuduxaums u xapakrepuctuka ICC-mpoduieii B mporpamMmax pacTpoBO#
rpapukn  Adobe Photoshop, mnpuMeHHTENPHO K O(CETHOMY [EYAaTHOMY IHpoleccy.
Knaccudukamus u xapakrepuctuka ICC-npodmuneii, paspaboTanHeix HHcTUTYTOM Fogra,
HPUMEHHUTENBHO K 0)CeTHOMY IeYaTHOMY TIPOLECCY Ha PasIMYHbIX BHAAX CTaHIAapTH30BAaHHON
3alleyaTaHHON MNPOAYKUMH. B dWeM 3aKimioyaeTcs OCHOBHBIE OTIHYHMS B HACOJIOTHH
ucnoins3oBanus [CC-npodmieii paspaborannbix monurpaducramu (Fogra) u cosmatensiMu
IporpaMMHOro obecrieueHus: pactpoBoii rpadukun Adobe Photoshop, u kak ux nmpumeHeHue
OTPA3UTCS HAa Ka4yeCTBE IIBETOBOCIIPOU3BEICHMS HA IEYaTHOM OTTHUCKE. AJTOPHTM JEHCTBHSA
xynokauka npu  Beidope ICC-npodmns B mporecce HOATOTOBKM (aiila B medaTHOE

IIPOM3BOJICTBO.

VYeraslit onpoc,

KOJIIIOKBHYM.

Tema 5. Ilonoxenus
TEXHOJIOIMYECKHX TPEOOBAHMS
THHOrpaduii K MaTepuanam,
repeiaBaeMbIM B [IEYaTHOE
TIPOM3BOJCTBO. YHUBEpPCATbHAS
TEXHOJIOTMYECKast CXeMa
npumenennst ICC-npoguneii B
PA3IHYHBIX TEXHOJIOTHAX

TIEYaTHOT O Imponecca.

Ha 4ro XymOXHMK AODKeH oOpamarh BHHMaHHE INPH BBIOOpE TUMOrpaduu M TMOpSIKe
nepeiayl MatepuanoB B medars. IIporenypsl ucronb3oBanus 1CC-npoduiei, yTBepKIeHus
L[BETOMPOOBI, MOPsIKAa HAaUMEHOBaHHs (ailnoB, TpeOOBaHMIT K MIPUPTOBOMY OOECIICUCHHIO,
JIONyCKM Ha O0OpesHble M J000pe3Hble (OPMaThl, BBUICTBI, TEXHHYECKHE OTCTYIBI IIPU
pa3NMYHBIX ~ BHAAX  KOMIUIGKTOBKM  Terpameil. Cremu¢ukamms Fogra:  Ha3HaueHune
HPUMCHHTEIBHO K XapaKTEPHCTHKE 3aIleyaThiBAEMON MOBEPXHOCTH, PEKOMEHIyeMOe 3HaUCHUE
JIOIYCTHMOI CyMMAapHO# INIOTHOCTH BCEX HCIONb3yEMBIX TIPH MEYaTH KPacoK Ha OJHOH TOUKE
n3obpaxenus (TIL). Pexomenayemoe 3HaueHWE JIMMMTA 4YEPHOH Kpacku WIM IOJe,
OrpaHMYMBAOIIEE KOJIMYECTBO HYEPHOH Kpacku BO Bcex oOmactsax wuzobpaxenus (BIL).
BimmsiHMe JaHHBIX IApaMETPOB Ha KAayeCTBO IEYATHOro mpouecca. IIpakTudeckue mpuMepsl
ucroib30Banus yHuUBepcanbHbix ICC-mpoduneit wis cnenndukammii Fogra mns pasmuaHbIX
BHIOB OyMmMar B O(CETHOM II€YaTHOM Ipoliecce. YHHBEpCaIbHAs TEXHOJIOTMYECKas CXema
npumenenus ICC-npodmuieii B nporecce MOAroTOBKH (aiinos k meyatu. Iloxroroska ¢aiinos k

neyaty 1npu otcytcTBuU ICC-ipoduJist IIeYaTHOM MALIMHBL.

Yeraslit onpoc,

KOJUIOKBHYM.

Tema 6. TexHonornyeckue
acneKTsl BeIOopa criocoba u
TEXHOJIOTUH TI€HATH IS

Pa3IUYHBIX BUIOB IPOLYKLHUH.

OcHOBHBIE q)aKTOpr, BJIMAKOIIUE Ha BBIGOp TEXHOJIOTHH U CIIOCO0a TeYaTH: THPaX, Ka4eCTBO
NeYaTH MIUTIOCTPALMOHHBIX H300pakeHHH, CPOKH BbIITyCKa M31aHUH, TOBEPXHOCTHBIE CBOHCTBA
3anevaTbIBAa€MOI0 MarTepualia, IeoOMETpHUd 3areyaTbIBacMOI TIOBEPXHOCTH, Ha3HAYCHHUC U
NOTpeOUTEIbCKUE CBOICTBA, crenuduueckue 0COOEHHOCTH IIPOM3BOJCTBA, KOHCTPYKTHBHBIE
0COOEHHOCTH TMEeYaTHBIX MalllH, HaJIHYue HOpMaTHBHOﬁ JOKYMEHTallMH 10 CTaHAapTH3aluNd 1
OLICHKE Ka4yecTBa [e4aTH, HauMuue NPO(ECCHOHANBHOrO ombita y Tunorpaduii o
HCIIOJIb30BAHUK) TEXHOJIOTHH TI€4YaTH. Knaccu(bm(aunor—maﬂ TaGHﬂHa 000CHOBaHHUS BB]60pa

TEXHOJIOT Uit 11€4aTH, aJIbTCPHATHBHBIC BAPUAHTHI TEXHOJIOTUH.

VYerHelii onpoc,

KOJUIOKBUYM.

Tema 7. KoHTpoIb 1 OLieHKa
KayeCTBa OTII€YaTaHHBIX

OTTHCKOB.

TTapameTpbl kadecTBa morypabpHKaTOB M FOTOBOM MPOAYKIHU. METOIbI U CPEACTBA KOHTPOIS
KayecTBa OTIEYATAHHBIX OTTUCKOB. JleHcHTOMeTpust M crekro-oromerpus. OCHOBHbIE
HOpPMaTHBHBIC JOKyMeHTHI (cTanmaptel ISO 12647) mo oleHKe KadecTBa OTIEYaTAHHBIX
oTTHCKOB. [ToI02KeH s TEXHOTOIHYECKUX J0roBOPOB TUNOrpaduii Mo OlEHKe KauecTBa IeyaTy,
MPUYMHBI OTJIMYMS MOKa3aTeNlel, MPOIMCAHHBIX B JOrOBOpAX, OT TOKa3areseil HOpPMAaTHBHBIX
JOKyMeHTOB. (DakTOpbI, yUHThIBa€Mble IPU MOJATOTOBKE MATEpHAlOB B HeyaTh. BozmoxkHas
KOPPEKIMS MaTepualoB MPH O3HAKOMJICHHHM C HOPMATHBHBIMH JOKyMEHTaMH TUMOTpaduu C

MO3ULIMHU JJOCTIKEHUSI TpeOyeMOoro KauecTBa OTHeYaTaHHOH POAYKIUH.

Konnoxsuym.

Tema 8. I1Ikansl KOHTPOJIS
MeYaTHOTO IpoLecca.
OCHOBHBIE JIEMEHTBI HIKAJIbI

KOHTPOJISE IEYaTHOTO MPOLECCa.

BapuaHTBI pacroNoXeHns IIKaJdbl KOHTPOJIS II€YaTHOTO Mpollecca Ha IIEYaTHOM JIHCTE.
HasnaueHne »7€MEHTOB INKaIbl KOHTPOJS MEYaTHOro mpouecca. [IpHoputeTsl 351eMEHTOB
IIKAJIbl KOHTPOJSA. DJNEMEHTHI HIKAJNbl KOHTPOJIS, MMEIONINE BBICIINN IPHOPHTET, C TIO3MIIHI
KOHTPOJISI KaUeCTBA OTIEYATAHHOTO OTTHCKA. DJIEMEHTbI KOHTPOJISI COBMELICHUs KPACOYHBIX
CIIOEB JIUIi MHOTOKPACOYHBIX M300paXKEHHII: METKHM NPHBOJKA. DJIEMEHTHI KOHTPOIS MOAAYH
KOJIMYECTBA KPACKH. DJIEMEHTbI KOHTPOJS M3MEHEHMsI pa3Mepa pacTpoBOH TOYKH, TOHOBBIH
HPUPOCT, KOHTPOJIb I'PaJAIlMOHHON Nepeiauyn n300paXkeHni. DIEMEHThl KOHTPOJIS mporiecca
M3MEHEHHUsI LIBETONEpeJayl B L[BETHOM H300PKCHUH IPH II0CIENOBATEILHOM HAIOKSHHH

KpaCO4YHBIX CJIOCB B IIPOLIECCC TICYATH: Bananc «mo CCPOMY». Yro JOJDKCH YYHUTBIBATh

Konnoxsuym.




XYOOKHUK TIIPH OLEHKE Ka4decTBa MNe4YaTH MpPHU YTBEPKIACHUM MOAINKUCHOIO OTTHCKAa B

TI/IHOl'padJI/H/l, W IIPpU OLICHKE Ka4eCTBa OTIEeYaTaHHOU MPOAYKIINN

10 Tema 9. I1Ikanbl KOHTPOJIS DieMeHThI IIKAJIbl KOHTPOIS, MMEIOIIUe Oonee HU3KMH NMPUOPUTET, ¢ MO3MIMH KOHTPOJIS | YCTHBIH ompoc,
TIEYaTHOT O Imponecca. KauecTBa OTIEYaTaHHOTO OTTUCKa. MXx Ha3sHAUYCHHUC, MPUHIUIBI KOHTPOJIS, IPAKTHYCCKUE KOJIJIOKBHYM.
BcernomorarelibHbIe 371eMEHTbI NPUMEPbl NPUMEHEHHUS: OUHAPHBIC HAJIOXKEHUS, TPOMHBIC HAJIOKEHHS, SJIEMEHTBI KOHTPOJIS
HIKaJIbl KOHTPOJIS IIEYaTHOTO KOHTpacTa H306pﬁ)KeHI/I]7[, TIaMSTHBIC [IBETA, PACTPOBLIC KIIMHbA, 3JIEMCHTBI, KOHTPOJIHUPYIOIIHE
nporecca. BOCIIPOM3BEJICHHE PACTPOBBIX TOYCK B CBETaX M TEHSAX HM300paKCHHIl, HICMCHTSI,

KOHTPOJIMPYIOIIHE BOCTIPOM3BEACHHE TOHKHX JIHHMI M MIPHPTOB MEIKOro Keriist. M3meHeHne
L[BETa IPU HAJIOKEHHM IBETOB JAPYr Ha Jpyra B Ipolecce INeyaTH (MeyaTHblil TpenmuHr) u

METOABI YCTPAHCHUS NAaHHBIX M3MCHEHHUI B npouecce MmoAroTOBKH cbaimoa K Te4yaTu. HpHéM

MAaCKHPOBKH Je()EKTOB IIPHBOJIKH B MHOTOKPACOYHOM M300pa)KeHUH Ha [eYaTHOM OTTHCKE.

6. O0pa3oBarteiibHbIE TEXHOJIOTMH

Peanusanust KOMIIETCHTHOCTHOTO II0JXOJa [OJDKHA IIPEJyCMaTpHBaTh LIMPOKOEC HCHOJIB30BAHHE B MPOLECCE OCBOCHUS JUCLUILUIMHBI
«TexHOIOrys MeYaTHBIX MPOLECCOB)» AKTUBHBIX M MHTEPAKTHBHBIX ()OPM MPOBEACHHUS IPYMIIOBBIX, HHAUBHAYAIbHBIX, Ay ANTOPHBIX 3aHATUH B
COYETaHHH C BHEAYJUTOPHOH paboTOil ¢ enbio (popMUPOBAHUS U PA3BUTHUS NPO(HECCHOHATLHBIX HABBIKOB 00YJarONIUXCS:

. MOATOTOBKA K BEIMOJIHEHHIO JIAOOPATOPHEIX PaboT B 1aOOpaTOPHSX BY3a;

. 3allMTa Ja0OPaTOPHbIX PaboT;

. HMHTEpaKTHBHAs paboTa Ha KOMIIBIOTEPHOM TpeHaXKepe-CHMYISITOpe NeYaTHONH MalIiHbI,

. OpraHM3alys U IPOBEACHUE TCKYIIEro KOHTPOJI 3HAHHI CTYJCHTOB B (JOpPME yCTHBIX OIIPOCOB.

Taxxe TIPpOBEACHUE JICKIIMOHHBIX H na60paTopHHx SaHﬂTHﬁ, HpOMe)KyTO‘{HOf/'I M WTOTOBOHM arTecTaluy 10 JUCHUIUIMHE «TeXHOIOrus
TI€YaTHBIX IIPOLIECCOB» uenecoo6pa3H0 OCYIIECTBJIATH C UCIIOJIB30BaHUEM CIIEAYIOIIUX COBPEMEHHBIX 06p330BaTeJ'II>HLIX TEXHOJIOTHH:

. HpOBeI[eHI/Ie psAna JIEKOUOHHBIX U na60paT0pHle SaHHTHﬁ, COZCpIKaIIUX TaOMMILBl U PUCYHKH B Ka4i€CTBEC I/IJ'IJ'I}OCTpaLlHﬁ

paccMaTpuBaeMoro marepuana, HeoOXOIUMO OCYIIECTBIISITh C HCIIOJIb30BAHHEM CJIaii/IOB, TOATOTOBICHHBIX B nporpamme Microsoft Power
Point.

Y enbHBII Bec 3aHATHH, TPOBOAUMEIX B MHTEPAaKTUBHEIX (OpMax, ONpeelieH ITIaBHOI IIeNbio 00pa30BaTeNbHON porpaMMbl, 0COOEHHOCTHIO
KOHTHHI'®HTa 00YJAaIOIMXCsl U COJlepIKaHUeM AUCIHUILTNHEI « TeXHOJIOTnsI IIeYaTHBIX MPOIECCOB» U B IIEIOM N0 AUCLIUIUIMHE cocTaBisieT 50%
ayJIMTOPHBIX 3aHATHH. 3aHATHS JIEKIIHOHHOTO THIA COCTAaBIIIOT 50% OT 00beMa ayAUTOPHBIX 3aHATHIL.

7. OueHoOYHbIE cpeacTBa AJisl TEKylero KOHTpoJIisi 1 aTTeCTallui CTyI€HTa

B npouecce 00y4eHUs HCHOIB3YIOTCS CICAYIOIINE OLIEHOYHbIE (POPMBI CAMOCTOATENIBHOM PAbOTHI CTYACHTOB: OLCHOYHBIC CPEICTBA TEKYIIETO
KOHTPOJIS1 YCIIEBAEMOCTH H IIPOMEXYTOYHBIX aTTECTALUM, OJrOTOBKA K BHIIIOJIHCHHIO JAOOPATOPHBIX PAabOT 1 UX O(OPMIICHHE.

OneHOuHBIE CpEACTBA TEKYLIEro KOHTPOJS YCIEBaeMOCTH BKJIIOYAIOT KOHTPOJIBHBIC BOIPOCH M 3aJaHusi B (pOpMEe KOMIBIOTEPHOTO
TECTUPOBAHMUS, JJIsl KOHTPOJIS OCBOEHHMS 00y4arOIMMICS CTYyJCHTaM1 Pa3/ieNoB AUCIUIIINHBI, 3alIUThI JaOOPaTOPHBIX paboT.

O6pasiibl KOHTPOIBHBIX BOIPOCOB M 33/IaHUI T TPOBECHNS TEKYIIET0 KOHTPOJIS, 3a49€THBIX BOIPOCOB, IPUBE/ICHBI B MPHIOKCHNH 2.

7.1. ®OHJ OLEHOYHBIX CPEACTB /sl MPOBEACHHs IPOMEKYTOYHOI aTTeCTalUu

00y4aI0IINXCS CTYJeHTOB MO0 THCIHIIINHE (MOAYJII0)

7.1.1. Ilepeyennr KOMNETEHI U ¢ yKa3aHHEM 3TaNoB UX GopMHUPOBaHMsl B Ipolecce 0CBOeHHs1 00Pa30BaTeIbHOI MPOrpaMMbl

B Ppe3ysIibTaTe OCBOCHUA AUCHUITIIMHBL (MO]IyJ'[SI) (bOpMI/Ipy}OTCH CJIEAYIOIINE KOMIIETCHIIUN

Kon
B pe3yabTaTe 0ocBOeHUs 00pa30BaTeJbHON NPOrpaMMbl 00y4alOIMiics 10JKeH 00J1a1aTh
KOMIIeTeHIIHH
OIIK-3 CrHocoOHOCTHIO TIPUMEHSITh MTOJTyYCHHbIC 3HAHKS, HABBIKM U JINYHBIH TBOPYECKHI OMBIT B MPO(ECCHOHANBHOIM,




NeJArOTHYECKOU, KyIbTYPHO-IPOCBETHTEIbCKOH IesSTENbHOCTH

B IIPOIIECCE OCBOCHUA o6pa301zaTem,H0171 TIpOrpaMMBbl TaHHBIC KOMIICTCHIIUH, B TOM YHCJIC UX OTACIbHBIC KOMIIOHCHTHI, (I)OpMI/IpyIOTCﬂ

TIO3TAITHO B XO/JI€ OCBOCHUA 06y‘{aIOHII/[MPICH CTyACHTaMH JUCIUIIIINH (MOI[yJ'ICf/‘I), IIPaKTUK B COOTBETCTBUU C y‘{e6HBIM TIJIaHOM U

KaJIeHapHBIM TpaduKoM y4eOHOro mpouecca.

7.1.2. Onucanne nokasareJieii H KpUTepUEB OLCHMBAHHS KOMIETEHIUH,

(l)()le/lpyeMle 110 UTOTraM OCBOCHHUSA THUCIHHILIMHBI (MOZlyJ'lﬂ), OonmucaHue

IIKAJ OeHUBAHUSA

Iokazarenem OlEHMBAHMS KOMICTCHIHMH Ha Pa3iIMYHBIX 3Tanax uX (GOpPMHUPOBAHMS SBISIETCS AOCTHXKEHHE OOYYArOMIMMHCS IUIAHUPYEMbBIX

Pe3yJIbTaTOB OOYUYEHHUS CTYIEHTOB O AUCLHMILIMHE (MOYJIIO).

OIIK-3- Cnoco0HOCTbI0 NPHMEHATDH NOJy4YeHHbIe 3HAHUS, HABBIKH M JHYHbIH TBOPYEeCKHii ONbIT B NPogeccHOHAIBHOI, TeJaroruieckoi, KyJbTYpHO-

leOCBeTPlTeJIbCKOﬁ JesiTeJIbHOCTH

Ioka3zarenn

Kpurepun oneHuBanus

3

4

3HaTh:

OCHOBHBIC MPHHIMIIBI
TEXHOJIOTHH [eYaTH
MEYaTHOM NPOTYKINH,
KpUTEpHUH BbIOOpa
Pa3IMYHBIX TEXHOJIOTHii
HeyaTy sl HPOLYKIIUH
pa3HOOOpa3HOro
HpeHA3HAYCHHUSL.
O61me MoJIoKeHUs
6a30BbIX TpeOOBaHUI
THIIOTpadui,
HPEeIbBIAEMBIX
3aKa3uMKaM MpHU caue
3aKa30B B THIIOrpaduio
B NIPOHM3BOJICTBO.
Jonyctumsie
MEXK/LyHapOJHBIMH 1
pOoccUiCKUMHU
CTaH[apTaMu HOPMbI
JIOIYCKOB M OTKJIOHEHHI
10 OCHOBHBIM
HOKa3aTe/siM HOPM
KOHTPOJISI IEYaTHOTO
porecca IpH OLEHKe
KayecTBa OTNEYaTaHHBIX

OTTHUCKOB.

OO0yyaromuiics AeMOHCTPHPYET
TIOJTHOE OTCYTCTBHE HITH
HEJI0CTATOYHOE COOTBETCTBUE
CJIe/LY OIMX 3HAHUH: OCHOBHBIX
TEXHOJIOTUYECKUX onepaunﬁ
TIPUMEHHUTEIBHO K
TEXHOJIOTHYECKOMY TIPOLIECCY
neyary, l'lpl/l60plzl U METOAbI
CTaHJIaPTHBIX U3MEPEHHUIt o
OMNpEJIENIEHHIO TEXHOIOTHUECKUX
noxasaTeneﬁ, HUCII0JIb3YEMBIX B
Kad€CTBE 3are4aTbIBaCMbIX
MaTEpUaJIOB U M€YaTHBIX
OTTUCKOB. OCHOBHBIX TIOJIOMKEHHI
MEKIyHapOIHBIX U POCCHHCKUE
CTaHIapTOB, IO KOTOPBIM
OLCHUBACTCA Ka4€CTBO M€YaTH.
Huyero He 3HaeT, MHTEpeca K
TPEJMETY HE MPOSBIIAI, 3aHATUS

HE noceuial.

OO0y4aromuiicst AeMOHCTPHPYET
HEIIOJTHOC COOTBETCTBUEC
CIIeIYIOIIMX 3HAHUH: OCHOBHBIX
TEXHOJIOTUYECKUX onepaum‘/i
TIPUMEHUTEIIBHO K
TEXHOJIOTHYECKOMY HPOLECCY
ne4yaru, l'lpl/l60pI)I H METOAbI
CTaHAAPTHBIX I/I3MepCHHl7[ no
OIIPEACTICHUIO TEXHOJIOTMICCKUX
Hm(a3a’reneﬁ, HCIIOJIB3YEMBIX B
Ka4€CTBE 3arevaTbIBACMbIX
MaTEpHAJIOB U TTEYATHBIX
OTTHCKOB. OCHOBHLIX TIOJIO’KEHHI
MEX/TyHApOIHBIX U POCCHIICKIE
CTaHAapTOB, TI0 KOTOPBIM
OLICHHBACTCS KAYeCTBO IICYaTH.
llO“yCKa}OTCH 3HAYUTCIIBHBIC
OLIMOKH, TIPOSBIISETCS
HEJIOCTAaTOYHOCTh 3HAHHIA, 10 sy
rnokasaresnei, o0yyaromuncs
CTYJICHT MCIBITHIBACT
3HAYUTENbHBIE 3aTPYIHEHHS [IPH
OIIEpUPOBAHUH 3HAHUAMHU NIPU UX
TpaHCHOPMHUPOBAHUH HA HOBBIE
CUTyaluu. Iloyru HUYero He
3HACT, HA 3aHATHUA XOOWJT
HEPETYJIAPHO «Yepe3 NEHb

KOJIOOY», JICKIIUU HE MOCEIIAII.

OOyuaroluiicst 1eMOHCTPHpPYET
HYaCTUYHOE COOTBETCTBUE
CIeJIYIOLIMX 3HAHUH: OCHOBHBIX
TEXHOJIOTHYECKHUX onepaunﬁ
TIPUMEHUTEIBHO K
TEXHOJIOTHYECKOMY IPOLIECCY
neyaru, NpuOOpbI U METOIbI
CTaHAAPTHBIX H3MC])CHI/Iﬁ o
OIPEJICTICHUIO TEXHOJIOTHYECKUX
HOKaBaTCHCﬁ, HCIIOJIB3YEMBIX B
Ka4eCTBE 3a11€4aTbIBaCMbIX
MaTEpHAJIOB U TIE€YATHBIX
OTTUCKOB. OCHOBHBIX ITOJIOKEHHI
MEXIYHAPOAHBIX pOCCHﬁCKHC
CTaHJIapTOB, I10 KOTOPBIM
OLICHHUBACTCA Ka4ECTBO I€YaTH,
HO J0IyCKarTCA
HE3HAYUTECIIbHBIC OI!_II/IGKI/Ij
HETOYHOCTH, 3aTPyAHEHMS IIPUA
AHATMTHYCCKHUX OICpanusix.

3Haer, HO He Ha BCE 3aHSTHS
X04uJl, HE BCE JICKIINHU MMOCEIIAI,
TI03TOMY B OTBETaX Ha BOIIPOCHL
TIPUCYTCTBYET HEYBEPEHHOCTb, B
GoJtee CIIOKHBIX BOIPOCAX —

HETOYHOCTH U OIIHOKH.

OO0yyaromuiicst AeMOHCTPUPYET
TOJTHOE COOTBETCTBUE
CIIeIYIOLIMX 3HAHUH: OCHOBHBIX
TEXHOJIOTHYECKUX onepaunﬁ
TIPUMEHUTENBHO K
TEXHOJIOTHYECKOMY HPOLECCY
nevyaTtH, NpuOOpbI U METOJIbI
CTaHIAPTHBIX H3MCpCHI’Iﬁ o
OIPEJICTICHUIO TEXHOJIOTUYECKUX
HOKaBaTCJ'lCﬁ, HCIIOJIB3YEMBIX B
Ka4yeCTBE 3ari€yaTbIBaCMbIX
MaTEpHUaJIOB U TIEYATHBIX
OTTHCKOB. OCHOBHBIX
TIOJIOKEHHI MEXKIYHAPOIHBIX U
POCCHICKHE CTaHAAPTOB, 110
KOTOPBIM OIICHUBACTCA KQYECTBO
rneyartH, CBOOOIHO Onepupyer
HpH06pCTCHHHMH 3HAHUSAMHU.
3Haert, mocela Bce 3aHATHs,
TIocemaI NMMPaKTHIECKH BCE
JIEKLIMH, [IO3TOMY B OTBETAX Ha
BOIPOCHI IPUCYTCTBYET
YBEPEHHOCTb, O0JIee CII0KHbIE

BOIIPOCHI — HE CTABAT B TYIIHK.

Ymetb:
MPOU3BOUTD OLIEHKY

Ka4decTBa

OOyuaromuiicst He yMeeT WM B
HEJIOCTATOYHOM CTENCHN yMeeT

MPOU3BOAUTH OLICHKY KaueCTBa

OOyuaromuiicss AeMOHCTPHpPYET
HEIIOJIHOE COOTBETCTBHE

CIIE/IYIOLINX YMEHUIA:

OOyuaromuiicst AeMOHCTPHPYET
YaCTHYHOE COOTBETCTBHE

CIIeIYIOLINX YMEHHUIA:

OOyuaroruiicss AeMOHCTPHPYET
0JTHOE COOTBETCTBHE

CIIEIYIOLINX YMEHHUIH:




3aIe4aThIBACMBIX
TIOBEPXHOCTEH

oy dabpukaron

1 OLICHNBATh
BO3MOJKHBIC H3MEHECHUS
1 TPajlaliiOHHbIC
UCKa)KEHHS B
LBETONEepeaaye

B OTTHCKaX I'OTOBOM
MPOAYKLHH, B
3aBHCUMOCTH OT
XapaKTEePHUCTUK

oy abpukaro
3aIeYaThIBACMBIX
NOBEPXHOCTEH.
AHaM3UpOBATh U
UCIIPABIATH BO3MOXKHBIE
[PUYNHBL
BO3HHMKHOBEHHs Gpaka
B IIEYAaTHOM Mpoliecce,
IIPYU TIO/IrOTOBKE
M3JaHMI K Ie9aTn B
COOTBETCTBUH

C IIpaBHIaMu
HPeIbABIAEMBIMH

THIOTPAQUSIMH.

3are4aThIBaCMbIX TIOBEPXHOCTEH
oty pabpUKaTOB M OLIEHUBATH
BO3MOJKHbIC M3MECHEHHS 1
TpalalliOHHBIE NCKAXKEHHS B
LBeTOnepenaye B OTTUCKAX
TOTOBOM MPOAYKIHH, B
3aBHCHMOCTH OT XapaKTEePUCTUK
nonyabpukaTon
3aI1e4aThIBACMBIX TIOBEPXHOCTEHL.
He ymeer ananu3upoBaTs u
HCIIPABIIATh BO3MOXKHBIE PUYUHEI
BO3HHKHOBEHUs Opaka

B [IEYaTHOM IIpoLiecce, IPH
TOArOTOBKE M3/IaHMii K IeYaTH B
COOTBETCTBHH C PABUJIAMU
TIPEAbSBISIEMBIMH

THIOrPaQUIMH.

MIPOM3BOIHTH OLEHKY KauecTBa
3aIIeYaThIBAEMbIX TIOBEPXHOCTEH
1oy (habpUKaTOB U OLICHUBATH
BO3MOXKHBIC H3MEHEHHS U
rpajlalliOHHbIe HCKaXKEHHs B
LBETONEpeaaye B OTTUCKAX
rOTOBOM NPOYKIIHH, B
3aBUCUMOCTH OT XapaKTEPUCTUK
nonyabpukaros
3aIIeYaThIBAEMbIX TIOBEPXHOCTEH.
JlomycKaroTcst 3HaUHTEIbHbIC
OMIHNOKY, IPOSIBIAETCS
HEJI0CTaTOYHOCTh YMEHMI, o
PSRy TmoKa3atenei, o0yJaromuiics
HCHBITHIBAET 3HAYUTEIbHBIC
3aTpyAHEHHs TIPH OTIEPUPOBAHHHI
YMEHHUSIMH [IPH MX IIEpeHoce Ha
HOBBIE CUTyaluH. VicnbIThIBaeT
TPYIHOCTH IIPH aHAJIH3e H
HCIIPABICHUH BO3MOXKHBIE
NPUYNHBI BOSHUKHOBEHHS Opaka
B NIEYaTHOM MpoLecce, IpH

TOJIrOTOBKE M3JJaHUI K TIeYaTH.

[POM3BOJIUTE OLEHKY Ka4ecTBa
3amne4aTrbIBaCMbIX HOBCpXHOCTCﬁ
oy aGpuKaToB U OLIEHUBATH
BO3MOYKHBIC U3MCHCHUS U
IPajialiOHHbIC HCKAKCHNUS B
LBETOIIEPEaAYC B OTTUCKAX
TOTOBO} HPOYKIIHH, B
3aBHCUMOCTH OT XapaKTECPUCTUK
nonydabpukaros
3amne4aTrbIBaCMbIX HOBCpXHOCTCﬁ.
AHanM3UpoBaTh U HCIPABIISTH
BO3MOJKHBIC TIPUYUHBL
BO3HHKHOBEHHS Opaka

B II€YaTHOM IIPOLIECCE, IPH
HO/ArOTOBKE M3JaHUH K TIe4aTH B
COOTBETCTBHUH C IIPpaBUIIAMUA
HPEAbSBIIEMbIMH
THIOrpadusIMU. Y MEHHS
OCBOEHBI, HO JIOITYCKAIOTCS
HE3HAYUTECIIbHBIC OIHI/IGKI/I,
HETOYHOCTH, 3aTPyAHCHHS IPU
AHATIMTUYCCKHUX ONEpanusix,
[IepeHOCe YMEHHUIi Ha HOBBIE,

HECTaHAAPTHBIC CUTYallUU.

HPOM3BO/UTE OLICHKY Ka4eCTBa
3arne4aTbIBa€MbIX HOBerHOCTCﬁ
o1y ()abpHKaTOB U OLEHUBATH
BO3MOKHBIC U3BMEHCHUS U
IPafialiOHHbBIC HCKAXKCHHS B
LBETOIIEPEAAYEC B OTTUCKAX
rOTOBO} HPOJYKIIHH, B
3aBHCUMOCTH OT XapaKTCPUCTUK
oty pabpuxaToB
3arne4aTbIBa€MbIX HOBSpXHOCTCﬁ.
AHJIM3HPOBATH U HCIIPABISTH
BO3MOJKHBIC IPUYUHBL
BO3HHKHOBEHHs Opaka

B IIEYaTHOM IIPOLIECCE, TP
HOATOTOBKE M3JaHUH K I1e4aTH B
COOTBETCTBHUH C IIPpaBUIIAMHA
HPEbSBISAEMBIMH
Tunorpapusimu. CBo60AHO
oIepHpyeT NPHOOPETCHHBIMU
YMCEHUAMHU, IPUMEHSACT UX B
CHTYaIUsAX HOBBIICHHOMN

CJIOKHOCTH.

Baaners: MeToamu 1
METOAUKAMU OLICHKH
KauecTBa OTHEYaTaHHOH
nonurpaduyecKoii u
YNaKOBOYHOU

TIPOTYKIHH.

OO0yyatomuiics He BIajeeT WU

B HEJIOCTaTOYHOMU CTENEHU
BJIaJ€ET METOJaMHU U METOAUKAMU
OLCHKHU Ka4yeCTBa OTIEeYaTaHHON
nonurpaduueckoit u

YNaKOBOYHO# MPOAYKIHUH.

OOGyyaroluiics BiageeT MEeTo1aMu
M METOJMKAMH OLICHKU KauecTBa
OTHeYaTaHHO NoaurpapuuecKon
M YIIAaKOBOYHOI MPOTyKIHH B
HEIOIHOM 00beMe, IOIyCKaIOTCs
3HAYUTENIbHBIEC OLIHOKH,
MPOSIBIISICTCS. HEJOCTATOYHOCTD
BJIAJICHUSI HABBIKAMU TIO PSITY
nokasaresneit, O0y4atoniuiics
HCIBITHIBACT 3HAYNTEIBHBIC
3aTpyAHEHUs IPH IPHMEHEHHN

HaBBIKOB B HOBBIX CUTYallUAX.

OOyuaromuiicst 4YaCTUYHO
BJIAJICET METONAMH H
METOJIMKAMH OLIEHKH KaueCTBa
OTIHEYaTaHHOI MoaurpaduuecKon
U yIaKOBOYHOM MPOJTYKIHH.
HaBeiku 0cBOEHEBI, HO
JIOITYCKAIOTCS HE3HAYNTEIIbHBIC
OIINOKHU, HETOYHOCTH,
3aTpyAHEHUS NIPH AHATHTUYECKUX
ornepanusax, NepeHoce yMeHui Ha
HOBBIE, HECTAHAPTHBIE

CHUTyalluH.

OGyuaroluiics B OJIHOM 00beMe
BJIAJICET METOAAMH H
METO/IMKAMHU OLIEHKH KaueCTBa
OTHeYaTaHHOH nmonurpapudeckon
U yIaKOBOYHOH MPOTYKLHH,
CBOOOJHO MPUMEHSIET
TOJTyYEeHHbIE HABBIKU B
CHTYAalUsX TMOBBIMICHHO

CIIOXKHOCTH.

7.1.3. LlIkanpl OLeHUBAHHUSA Pe3yJbTATOB ATTECTALMH

H UX OIMMCAHHE:

®DopmMa NPOMe:KyTOYHOI aTTeCTALNH: KOJUIOKBHYM

IpomesxyTounas aTTectaiusi 00y4aromuxcsi B (popMe KOJUIOKBUYMa HPOBOJUTCS 110 Pe3ysbTaTaM BBINOJIHEHUS BCEX BUAOB y4eOHOW paboThl,

MPeIyCMOTPEHHBIX Y4eOHbIM IUTaHOM IO [AHHOW IUCHMIUIMHE (MOIYNIO), NIPU JTOM YYUTBHIBAIOTCS PE3YNbTAaThl TEKYIIEro KOHTPOI

yCIIeBaeMOCTH B TeueHHe cemecTpa. OIeHKa CTENeHU IOCTIDKEHHS OOYYaroNIMMHCS CTYJCHTaMU IUIAHHPYEMBIX pPe3ylIbTaToB OOydYeHHs IO

JCIUILTHHE (MOJYJIIO) IPOBOAUTCS MPEToaBaTesieM, BeAyIIUM 3aHATHS 110 JUCIUILIHHE (MOJYIII0) METOAOM KCIICPTHOH OLCHKU.

K HpOMe)KyTO‘IHOﬁ aTTeCTallul JOITyCKAITCS TOJIBKO CTYJCHTBHI, BBIITOJHUBIINE BCE BUIBL yqe6H0171 paGOTLI, IpeayCMOTPCHHBIC pa60qel71

nporpaMMoﬁ o0 JAUCHHUIITTHHE «TexHonorusl TeYaTHBIX TIpoOLECCOB» (yKa3BIBaeTC$I 9TO HUMEHHO — TIPOIUIH l'l'pOMe)KyTO‘{HI)Ii;I KOHTpPOJIb,

BBITTOJTHUITA na60paTopHme pa60TBI, TIPOMEKYTOYHBIC TOMAITHUE 3a/IaHUS 1 T.Z[.)




®opma arrecTanuu: 3avyer

Atrectaius  00y9arOIMXCsi CTyICHTOB B ()opMe 3adera MPOBOAUTCS MO pPE3yJbTaTaM BBIONHEHHS BCEX BHIOB y4eOHOW paboThI,
IPeIyCMOTPEHHBIX Y4eOHBIM IUIaHOM IO JAHHOW IUCHMIUIMHE (MOIYNIO), IPU JTOM YYUTHIBAIOTCS PE3YNbTAaThl TEKYIIEro KOHTPOIL
yCIIeBaeMOCTH B TeueHHe cemecTpa. OIeHKa CTENeHH IOCTIDKEHHS OOYYaroNIMMHCS CTYJCHTAaMHU IUIAHHPYEMBIX pPe3ylIbTaToB OOydYeHHs IO
JUICIUIUTHHE (MOXYNIO) NPOBOJHUTCS MperofaBaTeNieM, BEAyIIUM 3aHATHS MO JUCHHIUIMHE (MOIYJTIO) METOJAOM OJKCHepTHOH omenku. K
aTTeCTAI[MH JOITYyCKAIOTCS TOJBKO CTYACHTHI, BBIOJHMBINNE BCe BHIBI yueOHOH pabOTHI, MpexyCMOTpeHHBIe pabodeill mporpamMmoil Io
mucruIuiiHe  « TeXHONOTHsI MEeYaTHBIX IPONEccoB» (YKa3bIBaeTCS YTO HMEHHO — MPOIUIM INPOMEKYTOUHBIH KOHTPOJb, BBITOIHIIH

11a00paTOpHBIE PaOOTHI, IPOMEKYTOUHBIE JOMAIITHHE 33aHUS U T.JI.)

xana
Onucanne
OlleHHBAHUS
BhINoTHEHBI Bce BHJBI yUeOHOH PabOTHI, NpelyCMOTPEHHEIE y4eOHBIM IaHOM. CTyJEHT JEMOHCTPHPYET COOTBETCTBHE 3HAHMI,
YMeHHMii, HaBBIKOB, NPUBEICHHBIX B Ta0IMLAX IIOKas3aTesei, omepupyer NpPHOOPETEHHBIMH 3HAHMAMH, YMEHUSMH, HaBbIKAMH,
3aureHo
TIPUMEHACT X B CUTyalHsAX TIOBBIIICHHOM CIIOKHOCTH. an 3TOM MOT'yT GBITB JOMYLICHBI HE3HAYUTCIIbHBIC OLUPIGK]/I, HETOYHOCTH,
3aTPyIHEHUSI P AHATUTUYECKUX ONepalusX, IepeHoce 3HAaHUH U YMEHHH Ha HOBbIE, HECTAHIAPTHBIC CUTYAIUH.
He BeImonHeH OJIMH M 60nee BHUI0OB y‘{e6HOI>‘I pa60T1,1, TIPEAYCMOTPEHHBIX yLlC6HI)IM TIJIAHOM. CTyIlCHT JACMOHCTPHUPYET HETIOJIHOC
COOTBETCTBUE 3HAHUI, YMEHUH, HABBIKOB, IIPUBEIICHHBIX B TA0JIMIIAX [TOKA3ATENICH, JOIYCKAIOTCS 3HAYUTEIIbHBIE OIIMOKH, MPOSBIISETCS
He 3aureno
OTCYTCTBHC 3HaHI/Il7[, yMeHPIﬁ, HaBBIKOB T10 psAny HOK%HTCHCﬁ, CTYACHT HCTIBITBIBACT 3HAYUTCIIBHBIC 3aTPYTHCHHUSA NIPH ONICPHUPOBAHUN
SHAHUAMHU U YMCHUAMU IIPU UX NIEPEHOCE HA HOBBIC CUTYaIUU.

O6pas3iibl OLIEHOYHBIX CPEJICTB NPEICTABIICHBI B IIPUIOKEHNH 2 K paboyeil mporpamme.

8. YueGHo-MeToaAMueckoe H HHGOPMALIMOHHOE 00eceyeHHe AHCIUILIHHbI

8.1. OcHoBHast JinTEpPaTypa

1. Kyzuenos FO.B. OcHoBbI TexHONOrHY WLTIocTpannontoii neyatu / F0.B. Kysuenos. — CII6.: HIT «Pycckast kynbrypay, 2016. — 440 c.

2. Ierpos K.E. Tunorpadycknii koMmmbloTepHblii Habop n BepcTka. CripaBounuk. — M.: ITerpos K.E.2013. — 1216 c.

3. TOCT P 54766-2011 HarmonanbHelii cranmapt Poccuiickoit @enepamuu. Texuomnorus nonurpagun. KoHTponbs mporecca W3rotoBieHUs HU(POBBIX (aiiios,
PacTPOBBIX LBETOAENCHUI MPOOHBIX U THPAXKHBIX OTTHCKOB. YacTs 2. [Iponeccs opeetHoit nevatn. — M.: Cranmaprundopm, 2012. — 22 c.

4. T'ynsieB C.A., Tuxonos B.I1. Texnousorus nevatHsix mpoueccoB. OdceTHas nevars: yueGHoe nocobue 1ist cpeqHux npodeccruonansubix 3aBenennii / C.A. Iynses,
B.I1. Tuxonos. — M.: MUIIK, 2009. — 224 c.

5. Tonusep-Hurpo X. Texuonoruu nevaru: y4ebHoe mocodue wist By3os / Xaiinu Tonusep-Hurpo; niep. ¢ aurit. H. Pomanosa. — M.: IIPUHT-MEJIUA nentp, 2006. —
232c.

6. Burrept JI.J1. Yro 0/pKeH 3HATh 3aKa34uK nonurpadudeckoii npoxykumu. — M.: MI'VIIL, 2005 — 128c.

8.2. Jlono/iHUTeIBbHAS JINTEPATypa

1. Mromnep IT. Odcernas nedarb, HpoOIeMbl IPAKTHIECKOT0 HCHoib3oBanus. — M.: «Kuuray, 1988. . —.208 c.

2. Packun A.H. TexHonorus medaTHbIX mporeccos: yueOHuK must By30B / A.H. Packun, U.B. Powmeiikos, H.Jl. Buprokosa, F0.A. Myparos, A.H. E¢pemosa. — M.:
Kuura, 1989. — 301 c.

3. Mapromun E.M. HopMslI pacxomoBaHust OCHOBHBIX nonHrpadudecknx Marepuanos / E.M Mapromun. — M.: MI'VII, 2003. - 80 ¢

4. OtpacineBble cTaHxapThl U TeXHUYeckue ycnosus. [lonurpaduueckas npompliieHHOCTb. M.: «KHmkHas manatay, 2005. — 224 c.

5. Kunmnxan, I'. DHIMKIONE AN 1O NeYaTHBIM cpeacTBaM HHpopManun. — M.: Springer — MI'VIT — HEIDELBERG, 2003. — 1280 ¢

6. HeuncripaBHOCTH 1 UX yCTpaHEHUE B IMCTOBOM odeerHoit nevyaru I'pymnma sxcnieproB GATF (mon penakuueit B.H. Pymsinuesa) — M.: IPUHT-MEIUA uentp, 2006.
— 166 c.

7. Ierpos K.E. CnpaBounuk no nonurpadpun. — M.: «kKPOV», 1997-1998. 382c.

8. Jloypenc A. Bucon. Uro nonurpauct nomkeH 3HaTh 0 6ymare; nep. ¢ auri. E. JI. Kimamosa. — M.: [IPUHT-MEJIMA nentp, 2005. — 376 c.

9. Henbeon P. Diapen Yro nomurpaduct noimkeH 3HaTh o kpackax — M.: IPUHT-MEIMA uentp, 2005. — 328 c.

10. demxunac JI., ductpu T. JIucroBast odceTHas mevaTHas MallIMHA: MEXaHH3MBbI, IKCIUTyaTaiws, oocyxusanue / Jinoin Jemkunac, Tomac ductpu — M.: ITIPUHT-
MEJIUA nentp, 2007. — 488 c.

11. «IIpoueccs opcernoit mevatn. TexHonorundyeckne HHCTpyKimm»: M.: BHUU nomurpadumn, 2005. — 224 c.

8.3. IIporpamMmHoe obecrniedyeHue U HHTEPHET pecypebl



Microsoft Office Power Point, ayano i Buieo nporpaMMsbl, KOMITIOTEpPHbIN TPEHAKEP-CHMYJISATOp Sinarpse.

8.4. Ba3bl JaHHBIX, m[qmpmaunom{o-cnpasoq}lble U MOMCKOBBbIE CHCTEMBI

Jlnst oOydaromuxcs J0/KHA ObITh 00ecTieueHa BO3MOXHOCT ONIEPaTHBHOTO 0OMeHa MH(popMaIueil ¢ 0TeUeCTBEHHBIMI 1 3apyOeKHBIMU By3aMH, NPEINPUATHIME 1
opraHuzauusiMy, obecredeH IocTyn K TpeOyembiM Juist (OpMUpOBaHHs MPO(ECCHOHANBHBIX KOMIETCHLMH COBPEMEHHBIM MPO(ECCHOHAIBHBIM 0a3aM aHHbBIX,
HH(bOpMaLU/IOHHBIM CIPAaBOYHBIM W ITOMCKOBBIM CHCTEMaM, K TaKHM Kak 3J'[CKTpOHHLIﬁ Karajor bubimoreynoro HHCI)OpMaHl/lOHHOFO LeHTpa (EI/H_I) Bericmeit mkoss

neyaTu U MeuanHycTpuH, 6a3a nanHbix BUHUTH, 6a3a naHHbIX NePHOJUYECKUX U3IAHUMH.

8.5. Tlepeuenn pecypcoB HHPpOPMAIHOHHO-TEIEKOMMYHHKAIMOHHOI ceTH «AHTepHeT», HEOOXOANMBIX ISl OCBOCHHS ANCIUILIHHBL

WWW//twirpx.com
9. MaTepHaJbHO-TeXHHYECKOe ofecrevyeHne UCIHITHHbI

B kavectBe MaT€pUaIbHO-TEXHUYECKOIO obecnevyeHus JIUCHUIUIMHBI UCTIOJIB3YHOTCA

L] CIeLHAIN3UPOBAHHbIE y4eOHbIC JITAOOpaTOpHH: JIabOpaToOpHsi MPOLECCOB TpadapeTHOi meyaTn ¢ (POPMHBIM M NEHYATHBIM 000pyI0BaHHEM TpadapeTHO! medaru
(ayx. 2813), naGopaTopus MEYaTHBIX MPOLECCOB € MEYaTHHIM 000PYIOBaHHEM ILIOCKOI O(CETHOM MeYaTH M KOMIIBIOTEPHBIM TPEHAKEPOM-CHMYJIATOPOM Sinarpse
(ayzn. 2201, 2203);

L] obopynoBanue M3narenscko-noaurpapuyeckoro nenrpa BIITIM: Mammusl s1ekrpodoTorpaduyeckoit i crpyiitHoil nudpoBoil nevaru;

@ LaGopsI CIAIIOB, MPE3CHTALIMH, KHHODHIEMBL;

® 11a00paTOpHOE U3MEPUTENILHOE 000PYI0BaHHUE (IEHCUTOMETPEI, CIIEKTPO(HOTOMETPSI);
@ \ysbTHMEIHITHBIE CPECTBA: DKPAH, TIPOEKTOP, KOMIILIOTED;

L] Internet;

10. MeToanyeckue peKOMeH/IALHH 110 OPrAHU3AUMH U3YYeHHs! AUCUHILIHHbI

10.1. MeToanyeckne peKOMeHIaIHH MPenoAaBaTe o

JlaHHBI pasgen Hacrosmied pabodeil IPOrpaMMbl NPEAHA3HAYEH Ui HAYMHAIOMMX IIPEHOJaBaTeleii M CICHUAIMCTOB-IIPAKTHKOB, HE HMEIOIIMX OIbITA
HPEro/aBaTeIbCKOi paboThL.

B ycrmoBmsIX KOHCTPYHPOBaHHsSL O0Opa30BAaTENbHBIX CHCTEM Ha MNPUHIMIAX KOMIETCHTHOCTHOrO II0JXOJa MHPOM30LUIO KOHIENTYalbHOE H3MEHEHHE pPOJIH
HpernojaBarenst, KOTOPbI Hapsjy C TPAJMIMOHHON pOJIbIO HOCUTENS 3HAHMA BBINONHSAET (YHKIMIO OpPraHM3aTOpa HAay4YHO-IIOMCKOBOH pabOTHI CTY/IEHTa,
KOHCY/IbTaHTa B IpPOLEAYpax BbIOOpa, 00pabOTKM M MHTEpmperanuy HHGOPMAUNHK, HEOOXOMMMON UIS MPAKTHYECKOTO ACHCTBUS W NQIBHEINEro Pa3BHUTHS, 4TO
JIOJDKHO 00S[3aTENIbHO YUUTHIBATHCS TIPH HPOBEICHNH JICKIIMOHHBIX U JJAOOPATOPHBIX 3aHATUM 110 JUcIHIUIHE «TeXHONOrUs MeYaTHBIX IPOLIECCOBY.

IIpenogaBanyue TEOPETHUECKOrO (JICKLIMOHHOI0) MaTephana M0 AWCHHUIUIHHE «TeXHOJIOTHs IICYATHBIX MPOLECCOB» OCYLIECTBISICTCS II0 MOCIICIOBATEIbHO-
HapaJuIe/bHO CXeMe Ha OCHOBE MEX/MCIUMIUIMHAPHOM MHTErpallMd M YeTKHX MEXIMCIMILIMHAPHBIX cBsi3eil B pamkax OOII m pabGodero y4eOHOro IuiaHa IO
HarnpasieHuto 54.05.03 B1.523 «I'paduxay Crnenpanmsarms 4 «XynoxHUK-rpaduk (0hOpMICHHE NeYaTHOH IPOLYKIINH)».

Tloapo6HOe cofepkaHue OTIENbHBIX Pa3IeNIOB JUCIUILINHEI « TeXHOIOTHs IIeYaTHBIX POIECCOB» PACCMATPUBACTCS B I1. 4.2 paboueii IporpaMMbl.

CTpyKTypa M MOCIEIOBATEIBHOCT IIPOBEJCHHS JCKIMOHHBIX 3aHATHH [0 JUCHUIUIMHE B IOJCKIMOHHOM pPa3spe3e M3IaracMoro TEOPETHYCCKOrO MaTephala
npeicTaBlieHa B 11. 4.2 HacTosIIeH paboyelt IPOrpamMMBl.

TemaTnka 1a00paTOPHBIX 3aHSTUH 10 pasfenaM AMCLUIUIMHBI U BHAAM 3aHATHI OTPaKeHa B IMpUIoxkeHHn | k paboudeii mporpamme. IIpoBenenue 1abopaTOpHBIX
3aHATUH OPHEHTUPOBAHO HA UCIIOJIb30BAHNE METOIMYECKUX YKa3aHUH 110 JJAGOPAaTOPHBIM paboTaM Mo JUCIUILIMHE «TeXHOIOT s IIeYaTHBIX IIPOLECCOBY.
LlenecoobpasHble K IPIMEHEHUIO B PAMKaxX AMCLMILIMHBL « T€XHOJIOTHS EYaTHBIX IPOLECCOB» 00pa30BATEIbHbIC TEXHOIOITNH M3I0XKCHEI B 1. 5 HACTOSIICH pabodeil
HPOTPaMMBI.

TeXHOIOru4ecKast KapTa AUCUHUILINHEL, COAEPIKAIas MCTOAUKY OIPEACICHHS HTOTOBOTO CEMECTPOBOTO PETHHIA CTYACHTA [0 AUCHHIUIHHE «TEeXHOIOTHS ICYaTHBIX
HPOIIECCOBY TIPECTABIICHA B II. 6 HACTOsAIIEH paboyeii MporpaMMel.

IIpumepHble BapHaHTBHI 3afaHMN ISl IPOMEKYTOYHOTO/ HTOrOBOrO KOHTPOJSL M IIEPEYCHb BOIPOCOB K 3a4eTy MO AMCLMILIMHE IIPCACTABICHBI B COOTBETCTBYHOIINX
HOJIYHKTaX IPHIOKEHHs 2 K paboueii mporpamme.

TlepedeHb OCHOBHON M JOMOIHHUTEIBHON JIMTEPATyphl H HOPMATHBHBIX JOKYMEHTOB, HCOOXOJMMBIX B XOJ€ IPCHOAABAHUS AUCLMILUIMHBL « T€XHOIOTUS IICYATHBIX
HPOIIECCOBY», IPHBEACH B I 7 HacTosmieil paboueil mporpammel. IIpernonaBarenio clieflyeT OpPHEHTHPOBAaTh CTYJICHTOB HA HCIIOJIB30BAaHHME IPHU IOJATOTOBKE K
[POMEKYTOYHOI M HTOrOBOW ATTECTAlMM MO IUCLHIUIMHE OPUTHHAIBHON BEPCHM HOPMATHBHO-TCXHHYECKHMX [IOKYMEHTOB, ICHCTBYIOLIMX B HACTOSIICE BPEMS.
Ilpeanourenre pabOTHl ¢ TEKCTOM HOPMATHBHOIO JOKYMEHTa YTEHHIO aJalTHPOBAHHOIO M3JIOKEHHS JIAHHOTO JIOKYMEGHTAa B CIICIMAIM3MPOBAHHON JHTEpaType

(hopMHpyeT y CTyJeHTa HABBIKH CAMOCTOSTEIbHOI KPUTUYECKOI HHTEPIIPETALNN MOI0XKEHHI HOPMATUBHBIX JIOKYMEHTOB.
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10.2. MeToanyeckne ykazaHus 00y4aroUMMcs CTyeHTaM

10.2.1. MeToauyeckue yKa3aHus 0 OCBOEHHUIO AHCHUILIMHBI

PaGounM y4eOHBIM IUIAHOM IPEyCMOTPEHO U3yYeHUE IMCIHUILINHEL « TeXHOIOT s eYaTHBIX IPOIIECCOB)» B TeUeHHE 4-ro ceMecTpa Ha 0uHOH dopme oOyueHus (2-oi
rojt o0yueHus).

Tlo jucuUIUIMHE TPOBOJATCS JIEKIIMOHHbIC M PAKTHYECKHE 3aHSTHSL.

JleKIMOHHBIE 3aHATHS IIPOBOISITCS B COOTBETCTBHH C COJACPIKAHMEM HacTOsieil pabodeil IIPOrpaMMsl U IPEICTABISIOT COO0H M3I0KCHHE TEOPETUYECKUX OCHOB
TEXHOJIOT'MH [EYaTHBIX IIPOIIECCOB.

Tlocemenne IEKIMOHHBIX 3aHSATHIT SIBISCTCS 00s3aTeIbHBIM. [IPOIYCK JICKIHOHHBIX 3aHATHII 63 yBaXXUTEIBHBIX IPUYNH U COINIACOBAHMS C PYKOBOACTBOM MHCTHTYTA
rpaduKK 1 MCKycCTBa KHUTM uMeHH B.A. ®apopckoro B 06beme 6osee 40% 0T 06IIEro KOJHYECTBA NPEyCMOTPEHHBIX YUeOHBIM IIJIAHOM Ha CEMECTp JIEKIHii BieueT
3a c000# HEBO3MOXKHOCTH aTTECTALHH 110 AUCHHUIUIHHE «TeXHOMOrUs MEeYaTHBIX MPOLECCOB)» [0 UTOraM CEMECTpa, TaK KaK CTYACHT He HAOMPaeT MHHHMAIbHO
JIOIYCTHMOTO JUIsl TIOJTyYeHHs] HTOrOBOM aTTECTallMH MO JHUCIUILINHE KOJMYECTBA OallIoB 3a MOCENICHHE JIEKIIMOHHBIX 3aHATHH (CM. COOTBETCTBYIOIIUE MONOKEHHS
MyHKTa 6 Hacrosuieil paboyeii mporpaMmmsr).

Jlomyckaercsi KOHCIICKTHPOBaHKE JICKIIMOHHOTO MaTepHaa IMMChbMEHHBIM W KOMITBIOTEPHBIM CIIOCOOOM.

PerymsipHoe MOBTOpEHHE MaTepHanta KOHCIEKTOB JICKIMH 10 KaXJOMy pasiely B PaMKax MOATOTOBKM K MPOMEXYTOYHBIM U MTOTOBBIM (POpPMaM aTTECTaluH IO
JmcuuiuinHe «TeXHONOrMs MeYaTHBIX IIPOLECCOBY SBJISCTCA OJHMM U3 Ba)KHEHIIMX BHJOB CaMOCTOATEIBHON PAabOTHI CTyJIEHTAa B TEUCHHE CeMecTpa (CM.
COOTBETCTBYIOLINE MOJOXKEHHS pasfena 6 HacTosueidl pabodeil mporpammer), HEOOXOAMMOM ISl KAYECTBECHHOW MOATOTOBKM K IIPOMEXYTOYHOH M HTOrOBON
aTTECTAIUH 110 JUCIHUIUIIHE.

TIposeseHne 1aGOpaTOPHBIX 3aHATHI 1O AucHUIUIMHE «TEXHONOTHS MEYAaTHBIX IIPOLECCOBY» OCYIIECTBISICTCS B TEMaX, MPEACTABICHHBIX B MPHIOKCHHH 1 B
HacTosiIel pabouelt mporpamMmme.

Tlocemenre MPaKTHYECKUX 3aHATHI M AKTHBHOE YYacTHE B HHX SIBISCTCS OOS3aTCHbHBIM. [IPOIMyCK MPaKTUYECKHX 3aHATHN 0€3 YBOKUTEIbHBIX HPUYUH U
COIJIACOBAHMS C PYKOBOJCTBOM MHCTUTYTa rpadhuku M MCKycCTBa KHMTH UMeHH B.A. ®aBopckoro B oobeme Gonee 50% oT 00MIero KOIMyecTBa mpeyCMOTPEHHBIX
y4eOHBIM IIAHOM Ha CEMECTp 3aHSTHIl JaKe [IPU YCIOBUM OTINYHON PabOTHI Ha OCTABIIHXCS 3aHATHSX BICUYET 3a OO0 HEBO3MOXKHOCTD ATTECTALMH [0 AUCLUILIHHE
«TeXHONOrysl TEeYaTHBIX MPOIECCOB» 10 MTOraM CEMECTpa, TaK KaK CTYACHT He HabMpaeT MHHHMAJBHO JOIyCTHMOIO JUIS IHOJYYeHHs HTOIOBOH aTTeCTAllMH 110
JIMCUUIUINHE KOJMYECTBA OA/UIOB 3a MOCEIICHHE M Pa0OTy Ha IPAKTHYECKUX 3aHATHSAX (CM. COOTBETCTBYIOIIMC MOJNOXKEHHS MyHKTa 6 Hacrosueil paboueii
MPOrpamMMbl).

TloaroroBka K J1aGOPATOPHBIM 3aHATHSIM O0S3aTEIBHO BKIIFOYACT B Ce0sl M3yYCHHE KOHCIICKTOB JICKIIHOHHOTO MaTepHaja Uil aIeKBaTHOIO MOHUMAHUS COACPKAHMUS

11a60paTOPHON PabOTHI M €€ Pe3yJIbTaTOB.

10.2.2. MeToanyecKkue yKa3aHHus N0 BBINOJTHEHHIO Pa3IHYHbIX (opM

BHeay/JIMTOPHOI CaMOCTOSITeJIbHOI PadoThI

I/Isyqel—me OCHOBHOIi H TOTIOJTHUTEIBHOI JIUTEpPaTyphl, a TAK)XC HOPMATHBHO-TEXHHYECKHX JOKYMEHTOB 110 JUCUMUIUIMHE MMPOBOJUTCS HaA pCl‘yII)IpH()ﬁ OCHOBEC B
pa3pe3e Kaxaoro pasfecina B COOTBETCTBHH C IPUBEACHHBIMU B II. 7 HElCTOSH].[eﬁ pa60qei/'l TNIpOrpaMMbl pEKOMEHAALUAMU JIs1 ITOATOTOBKH K l'[pOMC)](yTO'{HOﬁ u
HMTOTOBOH aTTeCTallMi MO JUCUMIUTNHE «TEeXHOJOrusl MeYaTHBIX TIPOLIECCOBY. CIMCOK OCHOBHOH W JIONOJHUTEIBHON JIATEpaTypbl U 00513aTENBHBIX K H3Y4YCHUIO
HOPMAaTHUBHO-IIPABOBBIX NOKYMEHTOB IO AHCHHUILUINHE «TexHonorus me4aTHeIX IIPpOLECCOB» IIPUBEIECH B II. 7 HB.CTOSIH_[CI‘/'I paﬁoqeﬁ nporpamMMal. Cne}lyeT OoTHaBaTh
TNPEANOYTCHUE HU3YUYCHHUI0O HOPMATHMBHBIX JOKYMCHTOB II0 COOTBETCTBYIOUIMM paszejiaM JUCUUIUIAHBI «TexHOMOrHs MeYaTHBIX TIPOLICCCOB» II0 CPABHCHUIO C HUX

alaNTHPOBAHHOI MHTEpNpeTalueii B y4eOHOil tuTeparype.

10.2.3. CBeieHHsi 0 TeKyIIeM KOHTPOJIe yCIeBaeMOCTH CTY/IeHTOB

TCKyH_[Hﬁ KOHTpPOJIb YCIIEBAEMOCTH OCYIIECTBIISIETCS B T€UCHHUE CEMECTpa IIyTEM perﬂﬂpHOI\/'[ TIPOBEPKU MPUCYTCTBUA CTYACHTA HA JICKIHUOHHBIX W IPAKTHYCCKUX
3aHATUAX, OLEHKU KAa4ecTBAa U aKTHBHOCTH PabOThl HA NMPAKTHYECKUX 3aHATHAX IIPH PEIICHHH 3a]a4 M B XOJIe OJIMII-OIIPOCOB 10 MaTepHaiaM HpeJblIiyIiei JICKIHH.
Ceenenusi 0 TeKyleld paboTe CTYISHTOB IO JUCHUIUIMHE «TEXHOIOrWsi MeYaTHHIX MpoLeccoB» (UKCHPYIOTCs mpenojasareneM/ meromuctoM kadeapsr B AC

«Ma’rpnua», SABJIAKOTCSA OTKPBITBIMU H CITyKaT 6a30BbIM OCHOBAaHHEM JIJIst q)OpMHpOBaHl/l}l CEMECTPOBOTO peﬁ’rm—lra 110 JUCLUIIIIMHE.

10.2.4. MeToau4ecKkHe YKa3aHUs 110 IOATOTOBKe K MPOMEKYTOYHOI/

WTOTOBOIi aTTeCTALMA

HpOMe)KyTO‘IHEU[ arTecrauusa 1Mo AUCHHUILINHE «TexHonorus mne4aTHsIX TIPOLECCOB» IIPOBOAUTCA: B BHAC KOJUIOKBHYMa (CM. COOTBETCTBYIOLIUE ITOJIOKECHUSA m6
HacTosiIeH pabouelt mporpamMmbl).

HpHMBprIﬁ nepeuCHb SallaHl/lﬁ 0 TUCHUIUINHE «TexHonorus me4aTHsIX TIPOLECCOB» MPUBEACH B PA3JIUYHBIX IOAIIYHKTAX IPUIOKEHUSA 2 x HaCTOsIIeH paﬁoqeﬁ
nporpaMme 0e3 yKa3aHHs IPaBHIBHBIX BAPHAHTOB OTBETOB MM METOJMKHU BBIIONHEHUS COOTBETCTBYIONIMX 3aJ[@HHUi JUIS CTUMYJIMPOBAHHS IIOMCKOBOW aKTUBHOCTH

CTyACHTA.
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Urorosas arrecranust 1o aucuuIuinae « TeXHONIOrus neyaTHbIx MPOLIECCOB» IPOXOJIUT B (1)OpM€ 3a4yera. HpPlMCpHLIfI TNepeYCHb BOIIPOCOB 110 HMTOTOBOM aTTeCTalluH MO
JAUCHUILUINHE «TexHONOor s TeYaTHBIX IIPOLECCOB» IMPUBEACH B COOTBETCTBYIOILIEM IIOAITYHKTE IIPUIOKEHUSA 2k HB.CTOSIH_[CI‘/'I paﬁoqeﬁ nporpamMmme, a KpUTepuu OLEHKA

OTBETA CTYJICHTa Ha 9K3aMEHe — B II. 6 HacTosiIIeil pabodeii IPOrpamMMsl.
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IIporpamma cocrasiieHa B cootBeTcTBUH ¢ DejiepanbHbIM rocy1apCTBEHHBIM 00pa30BaTebHBIM CTaHIAPTOM BbICIIEro 00pa3oBaHus 10 creruaibHoct 54.05.03

«'padpuka» no cneunaauzaunu Ned «Xyno:xxuuk-rpapux (OdopmiieHue ne4aTHoi NPoIyKIHHN)».

Iporpammy cocTaBHIN:

Yr1BepikaeHa Ha 3acefanuu kadeapsl « TeXHOIOrHH U yIpaBIeHHe KaueCTBOM B MONHTpadIecKOM M YITaKOBOYHOM IPOH3BOJICTBE»
« » 2020 r., mpotoxos Ne

3aB. kadenpoii

K.H., JIOLICHT. /Haropuosa 1.B./
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I1.1.1. TemaTH4YeCKHIi NJIAH AUCHHUILTHHBI

Ipunoxenue 1

Ne HaumenoBanue pasjena QUCHUILUIHHBI Bceero Jlexuun Jlaboparop | Ilpaktuuec | CPC Kontpoms
/i HbIE KHe
3aHSTUS 3aHSTUS
1 2 6 3 4 5
1 Beenenne. CBfi3b MUCLHMIUIMHBI € OOLIENPO(ECCHOHATBHBIME U 2 2 - - -
CICIUAIBHBIMA JUCLMILIMHAMA. J[JIs 4ero M B KaKOM NPHKIATHOM
MPEICTaBICHHN NODKEH 3HATh XYAOKHUK TEXHOJOTHIO IEYaTHBIX
nporieccoB. ITpoGueMsl peanu3anuy TBOPYECKHUX HACH XyNOXKHHKA B
tunorpadusx. IloctpoeHne AMCUMIUIMHBL, NMPEAMET U COZAEPIKKAHHE
JIMCIHIUINHbL, METOJIMKA H OCOOCHHOCTH ee M3ydeHwus. Jlureparypa.
2 Tema 1. XapaxkTepucTuKa MevaTHON MPOTYKIHH, OCHOBHEIE MOHATHS 7 2 1 - 4
TEPMHHBI U OLPE/ICNICHHs, TIPHMEHACMBIC B [IEYaTHOM IIPOHM3BOJICTBE.
B3aumoCBsA3b  OCHOBHBIX ~ JTaloOB  NPOHM3BOJACTBA  IEYATHOI
MPOITYKIIHH.
3 Tema 2. OCHOBHBIE HKCILTyaTallHOHHbIE XaPAKTEPUCTHKH MEYaTHOTO 5 2 1 - 2
060py/I0BaHUs M TEXHOIOTMYECKHE MOKa3aTelN MeYaTHOro polecca
— OCHOBA B3aMMOIIOHHMAaHUs Xy/I0)KHHKA M NICYaTHHKA.
4 Tema 3. OcHOBHbIE y3I1bl NI€YaTHON MalUHBI. [IpUYMHBI U3MEHEHUS 8 2 2 - 4
LBETOBOrO ~ OXBaTa  IIBETOBOCIPOM3BOJSIIMX  YCTPOICTB  Ha
PA3INYHBIX HTANAX POU3BOJICTBA POLYKIIHH.
5 Tema 4. TlonsaTHe 00 yNpaBICHUM LBETOM B IEYAaTHOM IIPOLIECCE. 14 2 4 - 8
ICC - mpodunu 1BeroBocnpousBomsiumx ycrpoicrs. Buabt ICC -
npodmieil B mporpaMMax pacTpoBOil rpadMKu M TIONMrpaguM Ha
npuMepe npuMeHeHus odceTHoro crnocoba neyaTu.
6 Tema 5. TTonoskeHUs TEXHOJIOTMYECKUX TpeOGoBaHHs TUMOrpaduii K 8 2 2 - 4
MaTepuanaM, — IepefaBacMbIM B IEYaTHOC  IPOU3BOJCTBO.
YuuBepcanbHas — TeXHoJoruueckas cxema mnpumenenus ICC-
npoduiieii B pasiINYHbIX TEXHOJIOTHSIX IICYATHOTO TIPOLecca.
7 Tema 6. TeXHOJIOIHYECKUE aCHIEKThl BbIOOpA CI0CO0a U TEXHOJIOTHI 8 2 2 - 4
MEeYaTH JUIS Pa3IMYHBIX BUIOB IPOIYKIUH.
8 Tema 7. KOHTpOJIb M OLICHKA KauecTBa OTHEYATAHHBIX OTTUCKOB. 6 2 2 - 2
10 Tema 8. Illkamsl KOHTponms medaTHoro mpomnecca. OcHOBHBIE 10 2 4 - 4 -
9JIEMEHTBI IKAJIbI KOHTPOJISI IEYaTHOTO TIPOLEeCCa.
Tema 9. IIkansl KOHTPOJIS MEYATHOTO Tpolecca. BeroMoraTenbHble
9JIEMEHTbI IKAJIbI KOHTPOJISI IEYaTHOTO TIPOLEeCCa.
12 3auer -
Hroro 68 18 18 - 32 -
I1.1.2. JIaGopaTopHBIii NPAKTHKYM
Ne Ne pazpnena O0bem
HanmMeHoBaHUE IPAKTUYECKUX 3aHATHIL
/i JICIHIIIHHEI B yacax
1 Tema 2 OOmias cxemMa TEXHOJOTHYECKOro IPOIEcca MedaTH, NMPHOPUTETHl B MEYATH II0JIOC, IOMKHBIE» 2
Pa3BOPOTHI, PACIONOXKECHUE IOJNOC PA3HBIX TIPYII CIOXKHOCTH (NPHOPUTETOB) Ha CIyCKax
MeYaTHOTO JIMCTA, NPOOIEMBbl MOMAAaHKs B LIBET NIPH 30HAJIBHOI PEryIMpOBKE MOAAUH KPACKH.
2 Tema 6 O3HaKOMJICHUE U M3YYEHHE XapaKTePHBIX IPH3HAKOB PA3IMYHbIX CIIOCOOOB MEYaTH. 2

14



Tewmsl 5, 6

W3ydeHne TeXHOIOIMYecKoro mpouecca TpadaperHoil mnedarn. O3HaKOMJICHHE C 0a30BBIMH
TIPHHIMIIAMH T€XHOJIOTHH TpadapeTHoii nedatH, 06pa3aMu NpoayKINH, 000py10BaHHEM, BHIAMH
TpadapeTHbIX CETOK, PaKeIsAMH, HEYaTHBIMH (HOPMaMH, HPOLECCOM H3TOTOBJICHMS IeYaTHOM

(opMBbl, IpoLieccoM meyaTH OTTHCKA

Tewmsr 5, 7

Wsydenre TexHOJOrHYeckoro mpouecca udpoBoii meyatn. O3HakomiieHHE C 0a30BBIMH
TPUHIATIAMA TEXHOJIOTUH L[I/IquOBof/‘l ne4yaTu, 06pa3uaMH TIPOXYKIIHH, Ppa3InYHBIMA

TEXHOJIOTHSIMH L(POBOHA IeYaTH, BUaMH 000pyI0BaHHUS, POLIECCOM II€YaTH OTTHCKA

Temsl 3-5

M3ydeHne TEXHOIOTMYECKOro Iporecca mudpoBoii meyard. KoppekTHpOBKa IIBETOBOTO OXBaTa

TECT-00BEKTa MEYATHOTO OTTHUCKA, OTIIEYATAHHOI'0 Ha MPEAbIAYLIEM 3aHATUH.

Tewmsr 3-5, 7-9

W3ydeHne TeXHONOrMYecKoro Iponecca odcerHoi meuatn. O3HaKomueHHe ¢ 0a30BBIMH
MPUHIMIIAMH TEXHOJIOTUH O()CEeTHOM meyartH, o0pasiamMu npoayKiuy, obopynosanuem. V3yuenue
q)aKTOpOB, BIIMAIOIIMX Ha Ka4ieCTBO OTTHCKA, C IIOMOLIBKO KOMIBIOTEPHOT'O TpEHa)XXepa-

CHMYJIATOpA.

Hroro
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Ipunoxenue 2

MMHUCTEPCTBO HAYKHU U BBICILET'O OBPA30BAHHSI POCCUICKOW ®EJEPALIUU

GEJIEPAJIBHOE FOCY IAPCTBEHHOE BIOJUKETHOE OBPA30BATE/ILHOE YUPEXK/IEHUE BBICIETO OFPA30BAHUS
«MOCKOBCKMI MOJATEXHUYECKAN YHUBEPCUTET»

(MOCKOBCKH ITOJIUTEX)

Hanpasinenue nogaroroku: 54.05.03 «paduka»
OIT (mpodmis): «XyaoxkHHK-rpaduk (OpopMIeHHE MEYaTHON IPOTYKIINH))
Dopma 00ydeHHs: OuHas

Bun npodeccnonanbHoii aesrensHocTH: (B coorBercTBHN ¢ PI'OC BO):

XYA0KECTBCHHO-TBOpYECKasi, IeAaroruyeckas

Kadenpa: «TexHomoruu 1 ynpapjieHue Ka4eCTBOM B IIOJIMTPAGHIECKOM H yIAKOBOYHOM IIPOM3BOICTBE

®OH/I OEHOYHbBIX CPEJICTB

IO JUCHUITJIUMHE «TexHoJiorus ne4yaTHbIX MPOLECCOB)

Cocras: 1. [Taciopt oHIA OLIEHOYHBIX CPE/ICTB
2. ITokasarens ypoBHs c(HOPMUPOBAHHOCTH KOMIICTEHIMI
3. TlpuMepHBIit HepeueHb OLCHOYHBIX CPECTB

4. Onucanue OLEHOYHBIX CPelICTB (00pa3ibl KOHTPOJIBHBIX BOIPOCOB M 3aJaHMIl JUIs TPEHAKEPa)

Mocksa, 2020 rox
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1.1 IacnopT ¢oHAAa OLEHOYHBIX CPEACTB MO JHCHHILIMHE

TexHos0rusi me4aTHBLIX nmpoueccon

Ne n/m

KoHnTpoaupyemsle pa3aeJibl AMCHUNTHHBI

Koa xontposmmpyemoii

KOMIIETCHIIHH

HaumenoBanue

OLIEHOYHOI'0 Cpe/IcTBA

Tema 1. XapakTepucTuKa 1e4aTHON NPOAYKIMH, OCHOBHbIE
MOHATHSA TEPMHUHBI U ONPENCIICHUS, IPUMEHIEMBIC B IICYaTHOM
HPOM3BOJICTBE. B3aHMOCBS3b OCHOBHBIX TAIIOB IIPOM3BOICTBA

TeYaTHON MPOAYKIHH.

OIIK-3

K, YO

Tema 2. OcHOBHBIE OKCIUTyaTallMOHHBIC XapaKTCPUCTUKHU
ne4YaTHOT O OGOpyﬂOBaHI/Iﬂ U TEXHOJIOTHYCCKHUE IMMOKa3aTeIn
TI€YaTHOI' O MPOoLECcCa — OCHOBA B3aMMOIIOHMMAaHMsA XyI0’KHUKA 1

neYaTHUKA.

OIIK-3

K, YO

Tema 3. OCHOBHBIE y3JIbl [I€4aTHOMN
MamuHeL. [I[pHauHbl H3MEHEHUS
IIBETOBOT'O OXBaTa
IIBETOBOCTIPOM3BOISIINX YCTPONCTB
Ha Ppas3sjiIMYHbIX 3Talax IMpoOnu3BOACTBA
HPOTYKIUH.

OIIK-3

Tewma 4. [TonsiTue 00 ynpaBieHUU LBETOM B IEYATHOM IIpoLiEcCe.
ICC-npo¢uiy 1BETOBOCIIPOH3BOAIIHX ycTpoiicTB. Busl ICC-
npodueii B mporpaMmax pacTpoBoii rpaduku u noaurpaduu Ha

pUMepe MPUMEHEHHs B 0)CETHOM CIIoco0e meyaTu.

OIIK-3

Tewma 5. [TonokeHus: TEXHOIOTMYECKUX TpeOoBaHUs TUHOrpaduii k
MarepuaiiaM, neperaBa€MbIM B II€YaTHOE TIPOU3BOJICTBO.
VHuBepcasbHas TeXHOIOrn4eckas cxema npumenenust ICC-

npoduiIeii B pa3IMYHBIX TEXHOJIOTHAX MEYaTHOTO MpoLecca.

OIIK-3

Tema 6. TexHonoru4yeckue acekThl BpIOOpa crocoda u

TCXHOJIOT'MH II€YATH IS pa3JIMYHBIX BUJIOB IIPOAYKIIHHA.

OIIK-3

K, YO

Tewma 7. KOHTPOJ'H: 1 OLICHKA Ka4€CTBA OTICYATAHHBIX OTTUCKOB.

OIIK-3

K, YO

Tema 8. I1Ikansl KOHTPOJIS IEYATHOTO
nporecca. OCHOBHBIE 3JIEMEHTHI
LIKaJIbI KOHTPOJISl IIEYaTHOTO
nporecca.

OIIK-3

K, YO

Tema 9. I1Ikansl KOHTPOJIS IEYATHOTO
npouecca. BeciomorarenbHbie
AIIEMEHTBHI LKAl KOHTPOJIS
HeyaTHOTO Tporecca.

OIIK-3
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MOKA3ATEJb YPOBHSI COOPMUPOBAHHOCTH KOMIIETEHLIUIA

Tabauma 1

TEXHOJIOI'USA IEYATHBIX MPOLECCOB

OI'OC BO 54.05.03 «I'padpukar»

B nporiecce ocBoeHUs JaHHOH TUCIUTUIMHEI CTYACHT (DOPMHUPYET U IEMOHCTPUPYET CICTYIOIINE
ITpodeccnoHaATBHO-CIEUATN3HPOBAHHBIE KOMIIETEHIIMH:

KOMIIETEHIIUAN IlepeyeHb KOMIIOHEHTOB TexHosiorn dopma
HH- OOPMYJINPO A OLCHOYHOT
JEKC | B- KA ¢dopmupos o
OIIK- aHudA cpeacra**
3 KOMIIETEHI]

uil

Crenenu ypoBHeil 0CBOEHUsI KOMIIETeHIH




IICK-
89

Baanenue
Cnocobrnocmoio
npUMeHsams
NOJTyYeHHble
SHAHUS, HAGLIKU U
JUYHBLL
MBOpUeCKUll ONblm
8
npogheccuoHanbHoll
, Ne0a202uyYecKoll,
KVIbIMYPHO-
npoOCeemumenbCKoll
oessmenbHOCmuU

3HATh: OCHOBHEIE IMPUHIUIIBL
TEXHOJIOTHH MeYaTH MeYyaTHON
MPOIYKIMH, KPUTEPUU BbIOOpA
Pa3IMYHBIX TEXHOJIOTUN MIEeYaTh
JUTSI IPOAYKITUU Pa3HOOOPa3HOTO
npennazHayeHus. OOurue
TOJIO’KECHUST 0a30BBIX TPEOOBAHUI
TUnorpaduii, MpeabIBIIEMbIX
3aKa3uMKaM TpH Cllavye 3aKa30B B
TUTIOTPa(UIO B IPOU3BOACTBO.
JlomycTuMbIe MEXTYHAPOIHBIMU
U POCCUICKUMU CTaHIapTaMu
HOPMBI JIOITYCKOB U OTKJIOHEHHI
10 OCHOBHBIM MOKA3aTeNIIM HOPM
KOHTPOJIS TIEYaTHOTO MpoIecca
MIPH OIICHKE KayecTBa
OTIIE4aTaHHbIX OTTHUCKOB.

JICKITHS,
CaMoCToATe
JIbHaA
pabora,
nabopaTtopH
bIC 3aHATHS

YO,
K, Tp

Ba3zoBblii ypoBeHb

3HaeT OCHOBHBIE MPOLIECCHI MT€YaTH, CIocoOeH
copmyHpoBaTh TpeOOBaHUS K TOJATOTOBKE
OPUTHMHAJIOB JUIsl KOHKPETHBIX YCIOBUM
oJUrpaduyecKoro BOCIPOU3BEACHUS U
TpeOOBaHUS K KaUeCTBY M€YaTH B
CTaHJIAPTHBIX YUEOHBIX YCIOBUSIX.
IToBBINIEHHBIN YPOBEHD

CBOOOJIHO OPUEHTHUPYETCSI B OCHOBHBIX
Mpolieccax rnevyaTu, TeXHOJIOTHU IPOU3BOJICTBA
MeYaTHOM MPOAYKIIMH, CTIOCOOCH
chopMyIIMpOBaTh TPEOOBAHUSI K TIOJITOTOBKE
OPUTHHAJIOB M K €IMHUYHBIM MTOKa3aTeIISIM
KauecTBa MeYaTy B YCIOBUIX pPeaIbHOTO
MIPOU3BOICTRA.

YMeTh: IPOU3BOIUTH OLICHKY
KadecTBa 3aleuaThIBaeMBIX
NoBepXHOCTeH monypadbpuKaToB
Y OLICHUBATh BO3MOYKHBIC
M3MEHEHHUS U TpaJlallHOHHbIE
MCKa)KEHUS B IIBETOTIEpEIaue

B OTTUCKaX TOTOBOM MPOAYKLIUH,
B 3aBUCUMOCTH OT XapaKTEPUCTHK
noiyhabpukaToB
3aIevaThIBAEMBIX TIOBEPXHOCTEH.
AHaM3MpoOBaTh U UCTIPABIIATH
BO3MOYKHBIE TIPUUHHBI
BO3HUKHOBEHUS Opaka

B TICYATHOM TIpOIIecce, pH




MMOATOTOBKE M3/IaHUM K TIEYaTH B
COOTBETCTBHH C MTPABUIIAMH,
MIPEIBABISIEMBIMU
TUnorpapusamMu.

Baagers: metonamu n
METOJIMKaMHU OIICHKU KauecTBa
OTIEYATaHHOUN MOJUTPAPUIECKOI
Y YIAKOBOYHOW MPOAYKIIMH.
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1.2 IpuMepHbIii nepevyeHb ONEHOYHBIX CPEICTB MO AUCIMILINHE

«TexHOJIOTHH MeYaTHBIX mpoiueccon»

Hpe}:[c’raBneHne OLICHOYHOT' O
HanmeHoBaHue O1LIEHOYHOTO
cpescTBa
Ne OC KpaTkas xapakTepHucTHKa OLIEHOYHOT'O CPEICTBA pen
CpezcTBa
B ®OC
CpeacTBO KOHTPOIIS YCBOGHHUS yueOHOro MaTepuana TeMbl, pasjiena Win
Konnoksuym Bompocs! no Temam/pazaenam
1 pa3/IenoB JUCUMIUINHBI, OPraHM30BAaHHOE KaK yueOHOE 3aHATHE B BUJIE
(K) JIMCHIUTITHHBI
cobece10BaHNUs TIEarOrHYecKoro paboTHHUKA ¢ 00yJarOLMMHUCS.
CpencTBo KOHTPOJIs, OPraHM30BaHHOE KaK ClielnanbHas oecena
VYerHslit onpoc cobeceioBaHue, MEearoruieckoro paboTHUKA ¢ 00YYarOIIMMCS Ha TeMbI, CBS3aHHbIE C Bonpocsl o
2
YO) U3y4aeMoi AUCIUILTMHON, 1 PACCUMTAHHOE Ha BBISICHEHHE 00beMa 3HaHMiA, TeMaM/pas/ieNiaM AUCUUTUTHHBI
00y4aroIIerocs o ONPeAeICHHOMY pa3Jieiy, TeMe, podiaemMe U T.I1.
Texuuueckoe CpeACTBO, KOTOPOE MOXKET OBITH UCIIOJIL30BAHO JJIs1 KOHTPOJIA
Tpenaxep
3 HPUOOPETEHHBIX CTYICHTOM IIPO(ECCHOHATBHBIX HABBIKOB U YMEHHIA 110 Kowmruiekr 3a1anui
(Tp)
YIpaBJICHHIO KOHKPETHBIM MaT€pUaIbHBIM 00BEKTOM.
3auer ®dopMa IPOMEKYTOUHOH aTTECTALMH CTYAEHTA, ONpesesseMas y4eOHbIM
4 Bormpocs! o pazzenam JUCHUILUIHHBI
3) IUTAHOM IIO/IrOTOBKH T10 HAIIPABJICHUIO

1.2.1. O6pa3ubl BONPOCOB K YCTHOMY ONPOCY H KOJIOKBHYMY N0 «TeXHOJIOrHy meYyaTHBIX MPOLEeCcCoB)»

—_

. Kakue npaBuna Texunku 6e30macHOCTH HEOOXOAUMO COOIIOIATh B IEYATHOM LIeXe B O()CETHOM MPOU3BOACTBE?

N

Hepeqncnm‘e u oxapaKTepmyﬁTe CAMHULIBI U3BMEPECHHUS, UCIIOJIB3YCMBIC B [ICYaTHOM HpOl/BBO,I[CTBe?

hd

Kakumu criocobamu rmedaT MOKHO M3TOTaBINBATE nonHrpad)w{eCKon HpOZ[yKL[I/I}O?

b

OG6ocHyTEe OCHOBHBIC KPHTEPHH BBIOOpA CII0CO0A MeYaTH P M3TOTOBICHUH TTOIUTPapUIecKoil pogyKiun?

w

. Kakoe OCBCIICHUE OJOKHO OBITH HA TIPOCMOTPOBOM CTOJIE MEeYaTHOW MAIIUHBI B IEYaTHOM I_[CXG?

6. Tlepeunciure OCHOBHBIC y31IbI OQCETHOMN MeYaTHOH MAIlIMHbI, HA30BUTE X OCHOBHOE Ipe/IHa3HaYeHHE?

7. Kakwue moiaocst CITyCKa IE€YaTHOI' O JINCTA SABJIAIOTCS IIPUOPUTETHBIMU C TIO3UINN Ka4€CTBA NI€YaTH UL 3aKa34drKa’?

8. Ha 4ro o/mkeH o6paimarh BHUIMAaHHE 3aKa34HK IIPH CJjade MaTepHaJIoB IO CIIyCKH HOJIOC B THIIOrpaduio?

9. Kak OCYIIECTBIIATE KOHTPOJIb IIPU NIEYATH «JIOKHOT'O pasBopOTa?

10. IToHsTHE O KOHTPOJIBHBIX IIKaJaX B IEYaTHOM Ipouecce?

11. Kakas TexHu1ecKast JAOKyMEHTAalHA JOJDKHA COIPOBOXKAATH TIeYaTHBIH npouecc?

12. T1o KaKuM XapaKTePHBIM IIPH3HAKAM MOXKHO OTJIMYHMTh OTTHCK, OTIEYaTaHHbI 0QCETHBIM CIIOCOOOM HedaTn?

13. Kakum 06pa30M OCYLIECTBIIACTCSA KOHTPOJIb U U3MEPEHUE NTapaMeTpa «ONITHYIECKAs IUNIOTHOCTH» HA II€YaTHOM OTTHCKE?
14. Kax oTpakaeTcsi '3MEHEHHUS [1apaMeTpa «ONTUYECKast INIOTHOCTY» Ha KadecTBE OTIEYaTaHHOIO OTTHCKA?

15. Kak m3mensiercst TTapaMeTp «ONTUYIECKAS INIOTHOCTH) IIPU NE€YAaTH HA PA3JIMYHBIX TUIIAX 6yMa)KHOI>‘I 3ameyaThIBaeMOM HOBerHOCTI/I?

16. Kaxum 06pa3oM OCYIIECTBIASTCS KOHTPOJIb H U3MEPEHHE NTapaMeTpa «yCHICHHS TOHa» (PACTHCKMBAHHS) HA IIEYaTHOM OTTHCKe?



17. Kak oTpakaercsi H3MCHEHHMSI ITapamMeTpa «yCHUJICHHUs TOHa» (PACTHCKMBAHKS) Ha KA4YeCTBE OTIICYaTaHHOI0 OTTHCKA?

18. Kak u3MeHseTCsl IapaMeTp «yCHIeHHE TOHa» (PACTHCKUBAHKE) IIPH MIEYATH HA PA3JIMYHBIX TUMAX OYMaKHOM 3arevyaThiBaeMOi MOBEPXHOCTU?
19. {nst wero npeHa3HAuCHbI Pa3IMYHbIC BHIBI IPHBOJIKHU, HCTIOJIb3YEMbIE B IIPOLIECCE YCTAHOBKH NeYaTHON (hopMbI?

20. st yero HeOOXO0AMMa OTepalKsl IPUBOJIKH, U KAKUM 00pa3oM OLIEHUBAETCS €€ KaueCTBO B IIPOLECcce nevarn?

21. Kakum 06pa3oM MOXKHO OLIEHHTh Ka4yeCTBO THPAXKHBIX OTTHCKOB C IIOMOILBIO TTapaMeTpa «1BeToBoe pazinnure AE»?

22. Tepeynciure OCHOBHBIE TEXHOJIIOTHYECKHE OIIEPALNH, UCTIONb3yeMble B 0pceTHOM criocode nedaru?

23. Yro Takoe NpOroHHbIH THPAX, B YEM 3aKIIFOYASTCS IO OTIIMYME OT THPaKa U3JaHus?

24. Kakue 5J1eMeHTbI LIKaJl ONIEPATUBHOrO KOHTPOJIS SIBISIIOTCS IPHOPUTETHBIMU B 0()CETHOM I1€4aTHOM mporecce?

25. Kakye OCHOBHbIE TEXHOJIOI'HH HCIIOJIB3YIOTCS IIPU H3rOTOBJICHHH LIBETONPOOBI ISl [IEYaTH THPaXKeH?

26. KakuM 00pa3oM MEYaTHUK OLEHUBAET KAYECTBO MOJIMKMCHOTO OTTHCKA IIPU HCIOJIB30BAHHH LBETONPOObI, U3rOTOBICHHON pa3indHbIMU criocobamu? B uem
3aKJTI0YAI0TCS JOCTOMHCTBA M HEJJOCTATKH [IBETOMPOOHBIX OTTHCKOB?

27. KakuM 00pa3oM MOKHO ONPEAEIUTh Ae()EKThI IEYATH CKOIBKEHHEY, «IPOOIEHNE» U KaK OHH BIMSIOT HA TIEYaTHbIN mpouecc?
28. KakuM 00pa3oM OCYIIECTBISIETCS KOHTPOJIb TTapamMeTpa «baaHe «I10-CepoMy» Ha IeYaTHOM OTTHCKe?

29. Kak oTpaxkaeTcsi M3MEHEHHs IapaMeTpa «OallaHC «II0-CepoMy» Ha KaueCTBE OTIICYATAHHOTO OTTUCKA?

30. [ToyeMy oTreyaTaHHbIii OTTUCK BCEr/ia OTIIMYACTCS OT OPUTHHANA, [IePeJaBaeMOro B revath B TUIOrpaduio?

31. Kakum 00pa3oM MpOUCXOJUT OLEHKA Ka4eCTBA OTIIEYaTaHHBIX OTTHCKOB?

32. Kakye OCHOBHbIE ITApaMeTpPbl, yUHTHIBAIOTCS MPH OLCHKE Ka4yeCTBa OTIICYAaTaHHBIX OTTHCKOB

33. Kakoe BIMsIHEE OKa3bIBAIOT YCIIOBHS IPOCMOTPA MO/IMICHBIX OTTHCKOB HA KAYECTBO OLIEHKH I1€YaTHOTO mpoiecca?

34. Kakue ycnoBus HEOOXOANMO COOIIIOATh IIPH IIPOCMOTPE TOAIHUCHBIX OTTUCKOB?

35. Kakue u31aTenbeko-nourpahuueckue eIuHUIbl M3MEPEHUsI HCTIONb3YIOTCS B IEYaTHOM IIPOU3BOJCTBE?

36. Jlyist 4ero B MEYATHOM LiEXE HCIIONB3YETCs SAMHHIIA H3MEPEHHS — «IHCTONPOrOH»?

37. Jlyist 4ero B IIEYaTHOM LIEXE MCIIONB3YETCs €IMHUIIA U3MEPEHHS — KIIPUBEICHHBIH IEeYaTHBII JICT»?

38. Kakue TexHOIorn4eckue (hakropbl e4YaTHOro Mporecca He0OXO0AMMO YUHUTHIBATh NP BEIOOPE MeYaTHOM MaIIHHbI?

39. Kakue nmpu6Ops! HCTIONB3YIOTCS MIPU KOHTPOJIE KA4eCTBA MEYaTHBIX OTTUCKOB?

40. Kakum 06pa3oM MPOU3BOMTCS OLICHKA 1{BETOBOrO pasinyus AE Mexy 1BeTonpo0oii, THpaXKHBIMU U HOIITMCHBIM OTTHCKOM Mo cranaapty 1SO 12647-2?

1.2.2. O6pasen KOMIIEKTa 3aJaHMIi 1151 TPEHAKePa-CUMYJIATOPa odceTHON MeYaTHO MaIIMHBI 0 «TexXHOoJI0ruM nmeYyaTHbIX

nmpoueccoB»

1. U3Bneun OTTHCK, CPAaBHUTB €I'0 C STAJIOHHBIM OTTHUCKOM M OIIPEACIIUTH OTKIIOHCHHS 110 ONTUYECKOH IJIOTHOCTH U LBETY.
2. IIpousBecTn KOpPpEKIMIO 0011 T0a4n KPACKHU € LIeIbI0 MPUOIIHKEHNS HAPAMETPOB OTTHCKA K ITATIOHHBIM.
3. HpomBec’m KOppEKLIHIO 30HAIBHOM ToJ1a"4M Kpacku € 1EIbI0 HpH6JTH)KCHPl$[ TIapaMEeTPOB OTTHCKA K STAJIOHHBIM.

4. ITpousBecTH aHAIM3 NPABMIILHOCTH PACIIONIOKEHHS M10JI0C PA3JIMYHOIO NPHOPUTETA B [1€YAaTAEMOI TeTPa i U BO3MOXKHOCTEH UX KOPPEKLIHH.

1.2.3. O6pa3ubl BONPocoB K 3a4eTy M0 «TeXHOIO0THH NeYaTHBIX MPOLECCOB)»

CocrosiHue u TIEPCIIEKTUBBI Pa3BUTHSA IIPOU3BOJICTBA HOJ'II/IT"pa(i)qucKOﬁ TIPOAYKIIAH.

2. PasnoBuaHOCTH MONUrpadUIECKOi, peKIIaMHO-CyBEHUPHOU, aKLIUJCHTHOM, yITaKOBOYHOM U ATUKETOYHON MPOAYKIMU U X KOHCTPYKTHBHBIC OTJIHYHSL.

3. OcHoBHbIC BUJIBI H3aHui. Kinaccndukanus n3aanuii.

4. KoHCTpyKIMH TUCTOBBIX ¥ KHI)KHO-)KYPHAJIBHBIX H3JaHHIL.

5. OCHOBHBIE BHJIBI U CITOCOOBI TIEYATH.

6. Tunorpadckass nedars. IlpuHIMI, XapakTepHble NPU3HAKH OTTUCKOB, HCIOIb3yeMble Martepuanbl. Cdepa NpUMEHEHHs, NMPEHMMYLIECTBA M HEIOCTaTKH.

TeXHOIOrHYECKHE BOZMOXKHOCTH H OCOOEHHOCTH TIOATOTOBKH OPUT'HHAJIOB.
7. Orekcorpadekas neyars. [IpuHumMI, XapakTepHble NPU3HAKK OTTHCKOB, HCHOJb3yeMble Marepuanbl. Cdepa nmpuMeHeHus, MpeuMyILecTBa U HEAOCTATKU.
TeXHOIOrHYECKHE BOZMOXKHOCTH H OCOOEHHOCTH TIOATOTOBKH OPUT'HHAJIOB.
8. I'nmy6Gokass neuars. I[lpuHimm, XapakTepHble NpPH3HAKM OTTHCKOB, MCIOJb3yeMble Marepuanbl. Cdepa HpUMEHEHMS, NPEUMyLIeCTBA M HEAOCTATKU.
TeXHOIOrHYECKHE BOZMOXKHOCTH H OCOOEHHOCTH TIOATOTOBKH OPUTHHAJIOB.
9. ITnockas odcernas newyats. [IpuHIMI, XapakTepHbIE NMPU3HAKKM OTTHCKOB, UCHONb3yeMble MaTepuansl. Cepa npuMeHeHus, NPEeUMYyIECTBAa U HEJOCTaTKH.
TeXHOIOrHYECKHE BOBMOXKHOCTH H OCOOEHHOCTH TIOATOTOBKH OPUTHHAJIOB.
10.  Tpadapernas neuars. IlpuHIMI, XapakTepHble NPU3HAKKA OTTHUCKOB, MCHOIB3yeMble Marepuaibl. Cdepa npuMeHeHHs, NpenMyINecTBa M HEAOCTATKU.
TeXHOMOrHYECKHE BOZMOXKHOCTH H OCOOEHHOCTH TIOATOTOBKH OPUTHHAJIOB.

11.  Knaccudpukauus texHonoruit nudposoit nedatu. Mecto 1u)poBoii neyatu B COBpeMEHHOM IOIUrpaduu.



12. Dnexrpodororpadus. IIpuHIMI, XapakTepHble IPU3HAKH OTTHCKOB, HCHONb3yeMble Marepuanbl. Cdepa NpUMEHEHHUs, NPEHUMYIIECTBA M HEJIOCTATKH.

TexXHOMOrHYeCKHe BO3MOKHOCTH H OCOOEHHOCTH MOATOTOBKH OPUTHHAJIOB.

13.  Crpyiinas nedats. IIpuHIMII, XapakTepHbIC IIPH3HAKH OTTHCKOB, HCIONb3yeMble Marepuaibl. Coepa NPUMEHEHHs, NPEMMYyLIECTBA M HEJTOCTATKH.

TexXHOMOrHYeCKHe BO3MOKHOCTH H OCOOEHHOCTH MOATOTOBKH OPUTHHAJIOB.

14.  Kontpousb kauecTBa OTTUCKOB. KOHTpOJIbHBIE MIKaIbL. [IpUOOpSI JUIst U3MEpEHHs CAMHUYHBIX TTOKa3aTeseil KauyecTsa.
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	1. Область применения и нормативные ссылки
	Настоящая программа учебной дисциплины устанавливает минимальные требования к знаниям и умениям студента и определяет содержание и виды учебных занятий и отчетности.
	Программа актуализирована в 2020 году соответствии с:
	Федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования специальности 54.05.03 «Графика», утвержденным приказом МОН РФ от 16 ноября 2016 г. № 1428.
	Образовательной программой по специальности 54.05.03 «Графика» по специализации №4 «Художник-график (Оформление печатной продукции)».
	Рабочим учебным планом по специальности 54.05.03 «Графика».
	Год начала подготовки: 2020.
	2. Цели и задачи дисциплины
	Целями дисциплины являются:
	– формирование у студентов теоретических основ знаний различных технологий печатного процесса полиграфических книжных изданий, газетно-журнальной периодики, рекламно-сувенирной и коммерческо-акцидентной продукции, упаковочной и этикеточной;
	– освоение профессиональной терминологии в области указанных процессов.
	Задачами дисциплины являются:
	– формирование представлений о способах производства полиграфических изданий, рекламно-сувенирной и акцидентной, упаковочной и этикеточной продукции с использованием различных технологий печатных процессов, характеристиках полиграфической и упаковочной продукции и применяемом оборудовании;
	– овладение способами и средствами обработки запечатанных поверхностей бумаги и других материалов в процессе печатного производства;
	– освоение методов оперативного контроля отпечатанной продукции при использовании различных технологических процессов печати.
	3. Место дисциплины в структуре ОП
	Дисциплина «Технология печатных процессов» относится к числу
	дисциплин базовой части Блока 1 образовательной программы специалитета 54.05.03 «Графика» по специализации №4 «Художник-график (Оформление печатной продукции).
	Изучение данной дисциплины взаимосвязано со следующими дисциплинами и практиками:
	– История и теория печатно-графического искусства;
	– Композиционное проектирование;
	– Экономика издательского дела;
	– История и теория дизайна;
	– Техника печатной графики;
	– Композиция печатных и электронных изданий;
	– Иллюстрирование печатных и электронных изданий;
	– Полиграфические материалы;
	– Техника и технология допечатных процессов.
	– Технология послепечатных и отделочных процессов;
	– Производственная технологическая практика;
	– Преддипломная практика;
	– Научно-производственная практика (технологическая);
	– Подготовка ВКР.
	4. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных
	с планируемыми результатами освоения образовательной программы
	В результате освоения ООП специалитета у обучающегося формируются следующие компетенции и должны быть достигнуты следующие результаты по обучению дисциплине как этап формирования соответствующих компетенций:
	Коды
	компетенции
	Результаты освоения ООП
	Содержание компетенций*
	Перечень планируемых результатов по обучению дисциплине**
	ОПК-3
	Способность применять полученные знания, навыки и личный творческий опыт в профессиональной, педагогической, культурно-просветительской деятельности
	Знать: основные принципы технологии печати печатной продукции, критерии выбора различных технологий печати для продукции разнообразного предназначения. Общие положения базовых требований типографий, предъявляемых заказчикам при сдаче заказов в типографию в производство. Допустимые международными и российскими стандартами нормы допусков и отклонений по основным показателям норм контроля печатного процесса при оценке качества отпечатанных оттисков.
	Уметь: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами, предъявляемыми типографиями.
	Владеть: методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции.
	* - формулировка компетенции приводится в соответствии со стандартом.
	** - характеристика компетенции (знать, уметь, владеть)
	5. Структура и содержание дисциплины
	Форма обучения
	курс
	семестр
	Трудоемкость дисциплины в часах
	Форма итогового контроля
	Всего час. / зач. ед.
	Аудиторных часов (контактная работа)
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные работы
	Самостоятельная работа
	Контроль (промежуточная аттестация)
	Очная
	2
	4
	72/2
	36
	18
	-
	18
	36
	-
	Зачет
	5.1. Содержание тем (разделов) дисциплины
	№ п/п
	Наименование темы (раздела) дисциплины
	Содержание темы (раздела)
	Форма текущего контроля успеваемости
	1.
	Введение
	Связь дисциплины с общепрофессиональными и специальными дисциплинами. Для чего и в каком прикладном представлении должен знать художник технологию печатных процессов. Проблемы реализации творческих идей художника в типографиях. Построение дисциплины, предмет и содержание дисциплины, методика и особенности ее изучения. Литература.
	2.
	Тема 1. Характеристика печатной продукции, основные понятия термины и определения, применяемые в печатном производстве. Взаимосвязь основных этапов производства печатной продукции.
	Общие представления о потребительском рынке полиграфической продукции, объемы и разнообразие полиграфической продукции. Общепринятые термины и определения. Четыре основных способа печати и множество технологий, базирующихся на данных способах. Принципиальное отличие между понятиями «способ печати» и «технология печати». Прямой и косвенный способы печати изображений. Типографии полного и неполного циклов. Цветовой охват. Взаимосвязь основных этапов производства печатной продукции с позиции использования цветовоспроизводящего оборудования в типографиях и изменения цветового охвата продукции на разных этапах производства: допечатной, печатной и отделочной стадиях.
	Устный опрос, коллоквиум.
	3
	Тема 2. Основные эксплуатационные характеристики печатного оборудования и технологические показатели печатного процесса – основа взаимопонимания художника и печатника.
	Основные характеристики печатного оборудования: красочность, одно и двухсторонняя печать, виды запечатываемых материалов (листовые и рулонные) триадные и смесевые краски. Основные конструктивные виды печатных машин. Общая схема технологического процесса печати, краткая характеристика основных этапов (приводка, приладка, подписной оттиск, тиражный оттиск, цветопроба, основные нормы контроля). Проблемы взаимопонимания художника и печатника в процессе приладки тиража, получение подписного оттиска и процедура его утверждения в печать.
	Устный опрос, коллоквиум.
	4
	Тема 3. Основные узлы печатной машины. Причины изменения цветового охвата цветовоспроизводящих устройств на различных этапах производства продукции.
	Основные узлы печатной машины (самонаклад, листопроводящая система, печатный аппарат и его конструктивные особенности, приемное устройство). Основные причины изменения цветового охвата цветовоспроизводящих устройств на различных этапах производства продукции. Влияние синтеза цвета (аддитивный, субтрактивный, автотипный), влияние поверхностных свойств и цветовых характеристик запечатываемой поверхности, влияние краски, влияние размеров растровой точки в процессе изготовления печатной формы, влияние конструктивных особенностей цветовоспроизводящих устройств (цифровой, механический уровень в процессе воспроизведения изображения), режимные факторы функционирования цветовоспроизводящих устройств, изменение цветового охвата в процессе отделки (лакирования, ламинирования).
	Устный опрос, коллоквиум.
	5
	Тема 4. Понятие об управлении цветом в печатном процессе. ICC-профили цветовоспроизводящих устройств. Виды ICC-профилей в программах растровой графики и полиграфии на примере применения в офсетном способе печати.
	Что такое управление цветом и ICC-профилирование, для чего художнику нужны ICC-профили, как художнику достичь идентичности воспроизведения цвета в изображениях на различных этапах полиграфического производства: от монитора до отпечатанного оттиска. Классификация и характеристика ICC-профилей в программах растровой графики Adobe Photoshop, применительно к офсетному печатному процессу. Классификация и характеристика ICC-профилей, разработанных институтом Fogra, применительно к офсетному печатному процессу на различных видах стандартизованной запечатанной продукции. В чем заключается основные отличия в идеологии использования ICC-профилей разработанных полиграфистами (Fogra) и создателями программного обеспечения растровой графики Adobe Photoshop, и как их применение отразится на качестве цветовоспроизведения на печатном оттиске. Алгоритм действия художника при выборе ICC-профиля в процессе подготовки файла в печатное производство.
	Устный опрос, коллоквиум.
	6
	Тема 5. Положения технологических требования типографий к материалам, передаваемым в печатное производство. Универсальная технологическая схема применения ICC-профилей в различных технологиях печатного процесса.
	На что художник должен обращать внимание при выборе типографии и порядке передачи материалов в печать. Процедуры использования ICC-профилей, утверждения цветопробы, порядка наименования файлов, требований к шрифтовому обеспечению, допуски на обрезные и дообрезные форматы, вылеты, технические отступы при различных видах комплектовки тетрадей. Спецификация Fogra: назначение применительно к характеристике запечатываемой поверхности, рекомендуемое значение допустимой суммарной плотности всех используемых при печати красок на одной точке изображения (TIL). Рекомендуемое значение лимита черной краски или поле, ограничивающее количество черной краски во всех областях изображения (BIL). Влияние данных параметров на качество печатного процесса. Практические примеры использования универсальных ICC-профилей для спецификаций Fogra для различных видов бумаг в офсетном печатном процессе. Универсальная технологическая схема применения ICC-профилей в процессе подготовки файлов к печати. Подготовка файлов к печати при отсутствии ICC-профиля печатной машины.
	Устный опрос, коллоквиум.
	7
	Тема 6. Технологические аспекты выбора способа и технологии печати для различных видов продукции.
	Основные факторы, влияющие на выбор технологии и способа печати: тираж, качество печати иллюстрационных изображений, сроки выпуска изданий, поверхностные свойства запечатываемого материала, геометрия запечатываемой поверхности, назначение и потребительские свойства, специфические особенности производства, конструктивные особенности печатных машин, наличие нормативной документации по стандартизации и оценке качества печати, наличие профессионального опыта у типографий по использованию технологии печати. Классификационная таблица обоснования выбора технологий печати, альтернативные варианты технологии.
	Устный опрос, коллоквиум.
	8
	Тема 7. Контроль и оценка качества отпечатанных оттисков.
	Параметры качества полуфабрикатов и готовой продукции. Методы и средства контроля качества отпечатанных оттисков. Денситометрия и спекто-фотометрия. Основные нормативные документы (стандарты ISO 12647) по оценке качества отпечатанных оттисков. Положения технологических договоров типографий по оценке качества печати, причины отличия показателей, прописанных в договорах, от показателей нормативных документов. Факторы, учитываемые при подготовке материалов в печать. Возможная коррекция материалов при ознакомлении с нормативными документами типографии с позиции достижения требуемого качества отпечатанной продукции.
	Коллоквиум.
	9
	Тема 8. Шкалы контроля печатного процесса. Основные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	Варианты расположения шкалы контроля печатного процесса на печатном листе. Назначение элементов шкалы контроля печатного процесса. Приоритеты элементов шкалы контроля. Элементы шкалы контроля, имеющие высший приоритет, с позиции контроля качества отпечатанного оттиска. Элементы контроля совмещения красочных слоев для многокрасочных изображений: метки приводки. Элементы контроля подачи количества краски. Элементы контроля изменения размера растровой точки, тоновый прирост, контроль градационной передачи изображений. Элементы контроля процесса изменения цветопередачи в цветном изображений при последовательном наложении красочных слоев в процессе печати: Баланс «по серому». Что должен учитывать художник при оценке качества печати при утверждении подписного оттиска в типографии, и при оценке качества отпечатанной продукции
	Коллоквиум.
	10
	Тема 9. Шкалы контроля печатного процесса. Вспомогательные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	Элементы шкалы контроля, имеющие более низкий приоритет, с позиции контроля качества отпечатанного оттиска. Их назначение, принципы контроля, практические примеры применения: бинарные наложения, тройные наложения, элементы контроля контраста изображений, памятные цвета, растровые клинья, элементы, контролирующие воспроизведение растровых точек в светах и тенях изображений, элементы, контролирующие воспроизведение тонких линий и шрифтов мелкого кегля. Изменение цвета при наложении цветов друг на друга в процессе печати (печатный треппинг) и методы устранения данных изменений в процессе подготовки файлов к печати. Приём маскировки дефектов приводки в многокрасочном изображении на печатном оттиске.
	Устный опрос, коллоквиум.
	6. Образовательные технологии
	Реализация компетентностного подхода должна предусматривать широкое использование в процессе освоения дисциплины «Технология печатных процессов» активных и интерактивных форм проведения групповых, индивидуальных, аудиторных занятий в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных навыков обучающихся:
	подготовка к выполнению лабораторных работ в лабораториях вуза;
	защита лабораторных работ;
	интерактивная работа на компьютерном тренажере-симуляторе печатной машины;
	организация и проведение текущего контроля знаний студентов в форме устных опросов.
	Также проведение лекционных и лабораторных занятий, промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов» целесообразно осуществлять с использованием следующих современных образовательных технологий:
	Проведение ряда лекционных и лабораторных занятий, содержащих таблицы и рисунки в качестве иллюстраций рассматриваемого материала, необходимо осуществлять с использованием слайдов, подготовленных в программе Microsoft Power Point.
	Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, определен главной целью образовательной программы, особенностью контингента обучающихся и содержанием дисциплины «Технология печатных процессов» и в целом по дисциплине составляет 50% аудиторных занятий. Занятия лекционного типа составляют 50% от объема аудиторных занятий.
	7. Оценочные средства для текущего контроля и аттестации студента
	В процессе обучения используются следующие оценочные формы самостоятельной работы студентов: оценочные средства текущего контроля успеваемости и промежуточных аттестаций, подготовка к выполнению лабораторных работ и их оформление.
	Оценочные средства текущего контроля успеваемости включают контрольные вопросы и задания в форме компьютерного тестирования, для контроля освоения обучающимися студентами разделов дисциплины, защиты лабораторных работ.
	Образцы контрольных вопросов и заданий для проведения текущего контроля, зачетных вопросов, приведены в приложении 2.
	7.1. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся студентов по дисциплине (модулю)
	7.1.1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной программы
	В результате освоения дисциплины (модуля) формируются следующие компетенции:
	Код компетенции
	В результате освоения образовательной программы обучающийся должен обладать
	ОПК-3
	Способностью применять полученные знания, навыки и личный творческий опыт в профессиональной, педагогической, культурно-просветительской деятельности
	В процессе освоения образовательной программы данные компетенции, в том числе их отдельные компоненты, формируются поэтапно в ходе освоения обучающимися студентами дисциплин (модулей), практик в соответствии с учебным планом и календарным графиком учебного процесса.
	7.1.2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций,
	формируемых по итогам освоения дисциплины (модуля), описание
	шкал оценивания
	Показателем оценивания компетенций на различных этапах их формирования является достижение обучающимися планируемых результатов обучения студентов по дисциплине (модулю).
	ОПК-3– Способностью применять полученные знания, навыки и личный творческий опыт в профессиональной, педагогической, культурно-просветительской деятельности
	Показатель
	Критерии оценивания
	2
	3
	4
	5
	Знать: основные принципы технологии печати печатной продукции, критерии выбора различных технологий печати для продукции разнообразного предназначения. Общие положения базовых требований типографий, предъявляемых заказчикам при сдаче заказов в типографию в производство. Допустимые международными и российскими стандартами нормы допусков и отклонений по основным показателям норм контроля печатного процесса при оценке качества отпечатанных оттисков.
	Обучающийся демонстрирует полное отсутствие или недостаточное соответствие следующих знаний: основных технологических операций применительно к технологическому процессу печати, приборы и методы стандартных измерений по определению технологических показателей, используемых в качестве запечатываемых материалов и печатных оттисков. Основных положений международных и российские стандартов, по которым оценивается качество печати.
	Ничего не знает, интереса к предмету не проявлял, занятия не посещал.
	Обучающийся демонстрирует неполное соответствие следующих знаний: основных технологических операций применительно к технологическому процессу печати, приборы и методы стандартных измерений по определению технологических показателей, используемых в качестве запечатываемых материалов и печатных оттисков. Основных положений международных и российские стандартов, по которым оценивается качество печати. Допускаются значительные ошибки, проявляется недостаточность знаний, по ряду показателей, обучающийся студент испытывает значительные затруднения при оперировании знаниями при их трансформировании на новые ситуации. Почти ничего не знает, на занятия ходил нерегулярно «через пень колоду», лекции не посещал.
	Обучающийся демонстрирует частичное соответствие следующих знаний: основных технологических операций применительно к технологическому процессу печати, приборы и методы стандартных измерений по определению технологических показателей, используемых в качестве запечатываемых материалов и печатных оттисков. Основных положений международных и российские стандартов, по которым оценивается качество печати, но допускаются незначительные ошибки, неточности, затруднения при аналитических операциях.
	Знает, но не на все занятия ходил, не все лекции посещал, поэтому в ответах на вопросы присутствует неуверенность, в более сложных вопросах – неточности и ошибки.
	Обучающийся демонстрирует полное соответствие следующих знаний: основных технологических операций применительно к технологическому процессу печати, приборы и методы стандартных измерений по определению технологических показателей, используемых в качестве запечатываемых материалов и печатных оттисков. Основных положений международных и российские стандартов, по которым оценивается качество печати, свободно оперирует приобретенными знаниями. Знает, посещал все занятия, посещал практически все лекции, поэтому в ответах на вопросы присутствует уверенность, более сложные вопросы – не ставят в тупик.
	Уметь: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами предъявляемыми типографиями.
	Обучающийся не умеет или в недостаточной степени умеет производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей.
	Не умеет анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами предъявляемыми типографиями.
	Обучающийся демонстрирует неполное соответствие следующих умений: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Допускаются значительные ошибки, проявляется недостаточность умений, по ряду показателей, обучающийся испытывает значительные затруднения при оперировании умениями при их переносе на новые ситуации. Испытывает трудности при анализе и исправлении возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати.
	Обучающийся демонстрирует частичное соответствие следующих умений: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами предъявляемыми типографиями. Умения освоены, но допускаются незначительные ошибки, неточности, затруднения при аналитических операциях, переносе умений на новые, нестандартные ситуации.
	Обучающийся демонстрирует полное соответствие следующих умений: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами предъявляемыми типографиями. Свободно оперирует приобретенными умениями, применяет их в ситуациях повышенной сложности.
	Владеть: методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции.
	Обучающийся не владеет или в недостаточной степени владеет методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции.
	Обучающийся владеет методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции в неполном объеме, допускаются значительные ошибки, проявляется недостаточность владения навыками по ряду показателей, Обучающийся испытывает значительные затруднения при применении навыков в новых ситуациях.
	Обучающийся частично владеет методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции. Навыки освоены, но допускаются незначительные ошибки, неточности, затруднения при аналитических операциях, переносе умений на новые, нестандартные ситуации.
	Обучающийся в полном объеме владеет методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции, свободно применяет полученные навыки в ситуациях повышенной сложности.
	7.1.3. Шкалы оценивания результатов аттестации
	и их описание:
	Форма промежуточной аттестации: коллоквиум
	Промежуточная аттестация обучающихся в форме коллоквиума проводится по результатам выполнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом по данной дисциплине (модулю), при этом учитываются результаты текущего контроля успеваемости в течение семестра. Оценка степени достижения обучающимися студентами планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) проводится преподавателем, ведущим занятия по дисциплине (модулю) методом экспертной оценки.
	К промежуточной аттестации допускаются только студенты, выполнившие все виды учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине «Технология печатных процессов» (указывается что именно – прошли промежуточный контроль, выполнили лабораторные работы, промежуточные домашние задания и т.д.)
	Форма аттестации: Зачет
	Аттестация обучающихся студентов в форме зачета проводится по результатам выполнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом по данной дисциплине (модулю), при этом учитываются результаты текущего контроля успеваемости в течение семестра. Оценка степени достижения обучающимися студентами планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) проводится преподавателем, ведущим занятия по дисциплине (модулю) методом экспертной оценки. К аттестации допускаются только студенты, выполнившие все виды учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине «Технология печатных процессов» (указывается что именно – прошли промежуточный контроль, выполнили лабораторные работы, промежуточные домашние задания и т.д.)
	Шкала оценивания
	Описание
	Зачтено
	Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные учебным планом. Студент демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков, приведенных в таблицах показателей, оперирует приобретенными знаниями, умениями, навыками, применяет их в ситуациях повышенной сложности. При этом могут быть допущены незначительные ошибки, неточности, затруднения при аналитических операциях, переносе знаний и умений на новые, нестандартные ситуации.
	Не зачтено
	Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных учебным планом. Студент демонстрирует неполное соответствие знаний, умений, навыков, приведенных в таблицах показателей, допускаются значительные ошибки, проявляется отсутствие знаний, умений, навыков по ряду показателей, студент испытывает значительные затруднения при оперировании знаниями и умениями при их переносе на новые ситуации.
	Образцы оценочных средств представлены в приложении 2 к рабочей программе.
	8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
	8.1. Основная литература
	1. Кузнецов Ю.В. Основы технологии иллюстрационной печати / Ю.В. Кузнецов. – СПб.: НП «Русская культура», 2016. – 440 с.
	2. Петров К.Е. Типографский компьютерный набор и верстка. Справочник. – М.: Петров К.Е.2013. – 1216 с.
	3. ГОСТ Р 54766-2011 Национальный стандарт Российской Федерации. Технология полиграфии. Контроль процесса изготовления цифровых файлов, растровых цветоделений пробных и тиражных оттисков. Часть 2. Процессы офсетной печати. – М.: Стандартинформ, 2012. – 22 с.
	4. Гуляев С.А., Тихонов В.П. Технология печатных процессов. Офсетная печать: учебное пособие для средних профессиональных заведений / С.А. Гуляев, В.П. Тихонов. – М.: МИПК, 2009. – 224 с.
	5. Толивер-Нигро Х. Технологии печати: учебное пособие для вузов / Хайди Толивер-Нигро; пер. с англ. Н. Романова. – М.: ПРИНТ-МЕДИА центр, 2006. – 232 с.
	6. Биггерт Д.Д. Что должен знать заказчик полиграфической продукции. – М.: МГУП, 2005 – 128с.
	8.2. Дополнительная литература
	1. Мюллер П. Офсетная печать, проблемы практического использования. – М.: «Книга», 1988. . – .208 с.
	2. Раскин А.Н. Технология печатных процессов: учебник для вузов / А.Н. Раскин, И.В. Ромейков, Н.Д. Бирюкова, Ю.А. Муратов, А.Н. Ефремова. – М.: Книга, 1989. – 301 с.
	3. Марголин Е.М. Нормы расходования основных полиграфических материалов / Е.М Марголин. – М.: МГУП, 2003. – 80 с
	4. Отраслевые стандарты и технические условия. Полиграфическая промышленность. М.: «Книжная палата», 2005. – 224 с.
	5. Киппхан, Г. Энциклопедия по печатным средствам информации. – М.: Springer – МГУП – HEIDELBERG, 2003. – 1280 с
	6. Неисправности и их устранение в листовой офсетной печати Группа экспертов GATF (под редакцией В.Н. Румянцева) – М.: ПРИНТ-МЕДИА центр, 2006. – 166 с.
	7. Петров К.Е. Справочник по полиграфии. – М.: «КРОУ», 1997-1998. 382с.
	8. Лоуренс А. Вилсон. Что полиграфист должен знать о бумаге; пер. с англ. Е. Д. Климова. – М.: ПРИНТ-МЕДИА центр, 2005. – 376 с.
	9. Нельсон Р. Элдред Что полиграфист должен знать о красках – М.: ПРИНТ-МЕДИА центр, 2005. – 328 с.
	10. Деджидас Л., Дистри Т. Листовая офсетная печатная машина: механизмы, эксплуатация, обслуживание / Ллойд Деджидас, Томас Дистри – М.: ПРИНТ-МЕДИА центр, 2007. – 488 с.
	11. «Процессы офсетной печати. Технологические инструкции»: М.: ВНИИ полиграфии, 2005. – 224 с.
	8.3. Программное обеспечение и интернет ресурсы
	Microsoft Office Power Point, аудио и видео программы, компьютерный тренажер-симулятор Sinarpse.
	8.4. Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы
	Для обучающихся должна быть обеспечена возможность оперативного обмена информацией с отечественными и зарубежными вузами, предприятиями и организациями, обеспечен доступ к требуемым для формирования профессиональных компетенций современным профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, к таким как электронный каталог Библиотечного информационного центра (БИЦ) Высшей школы печати и медиаиндустрии, база данных ВИНИТИ, база данных периодических изданий.
	8.5. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины
	www//twirpx.com
	9. Материально-техническое обеспечение дисциплины
	В качестве материально-технического обеспечения дисциплины используются:
	специализированные учебные лаборатории: лаборатория процессов трафаретной печати с формным и печатным оборудованием трафаретной печати (ауд. 2813), лаборатория печатных процессов с печатным оборудованием плоской офсетной печати и компьютерным тренажером-симулятором Sinarpse (ауд. 2201, 2203);
	оборудование Издательско-полиграфического центра ВШПМ: машины электрофотографической и струйной цифровой печати;
	наборы слайдов, презентации, кинофильмы;
	лабораторное измерительное оборудование (денситометры, спектрофотометры);
	мультимедийные средства: экран, проектор, компьютер;
	Internet;
	10. Методические рекомендации по организации изучения дисциплины
	10.1. Методические рекомендации преподавателю
	Данный раздел настоящей рабочей программы предназначен для начинающих преподавателей и специалистов-практиков, не имеющих опыта преподавательской работы.
	В условиях конструирования образовательных систем на принципах компетентностного подхода произошло концептуальное изменение роли преподавателя, который наряду с традиционной ролью носителя знания выполняет функцию организатора научно-поисковой работы студента, консультанта в процедурах выбора, обработки и интерпретации информации, необходимой для практического действия и дальнейшего развития, что должно обязательно учитываться при проведении лекционных и лабораторных занятий по дисциплине «Технология печатных процессов».
	Преподавание теоретического (лекционного) материала по дисциплине «Технология печатных процессов» осуществляется по последовательно-параллельной схеме на основе междисциплинарной интеграции и четких междисциплинарных связей в рамках ООП и рабочего учебного плана по направлению 54.05.03 Б1.Б23 «Графика» Специализация 4 «Художник-график (оформление печатной продукции)».
	Подробное содержание отдельных разделов дисциплины «Технология печатных процессов» рассматривается в п. 4.2 рабочей программы.
	Структура и последовательность проведения лекционных занятий по дисциплине в полекционном разрезе излагаемого теоретического материала представлена в п. 4.2 настоящей рабочей программы.
	Тематика лабораторных занятий по разделам дисциплины и видам занятий отражена в приложении 1 к рабочей программе. Проведение лабораторных занятий ориентировано на использование методических указаний по лабораторным работам по дисциплине «Технология печатных процессов».
	Целесообразные к применению в рамках дисциплины «Технология печатных процессов» образовательные технологии изложены в п. 5 настоящей рабочей программы.
	Технологическая карта дисциплины, содержащая методику определения итогового семестрового рейтинга студента по дисциплине «Технология печатных процессов» представлена в п. 6 настоящей рабочей программы.
	Примерные варианты заданий для промежуточного/ итогового контроля и перечень вопросов к зачету по дисциплине представлены в соответствующих подпунктах приложения 2 к рабочей программе.
	Перечень основной и дополнительной литературы и нормативных документов, необходимых в ходе преподавания дисциплины «Технология печатных процессов», приведен в п. 7 настоящей рабочей программы. Преподавателю следует ориентировать студентов на использование при подготовке к промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине оригинальной версии нормативно-технических документов, действующих в настоящее время. Предпочтение работы с текстом нормативного документа чтению адаптированного изложения данного документа в специализированной литературе формирует у студента навыки самостоятельной критической интерпретации положений нормативных документов.
	10.2. Методические указания обучающимся студентам
	10.2.1. Методические указания по освоению дисциплины
	Рабочим учебным планом предусмотрено изучение дисциплины «Технология печатных процессов» в течение 4-го семестра на очной форме обучения (2-ой год обучения).
	По дисциплине проводятся лекционные и практические занятия.
	Лекционные занятия проводятся в соответствии с содержанием настоящей рабочей программы и представляют собой изложение теоретических основ технологии печатных процессов.
	Посещение лекционных занятий является обязательным. Пропуск лекционных занятий без уважительных причин и согласования с руководством Института графики и искусства книги имени В.А. Фаворского в объеме более 40% от общего количества предусмотренных учебным планом на семестр лекций влечет за собой невозможность аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов» по итогам семестра, так как студент не набирает минимально допустимого для получения итоговой аттестации по дисциплине количества баллов за посещение лекционных занятий (см. соответствующие положения пункта 6 настоящей рабочей программы).
	Допускается конспектирование лекционного материала письменным и компьютерным способом.
	Регулярное повторение материала конспектов лекций по каждому разделу в рамках подготовки к промежуточным и итоговым формам аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов» является одним из важнейших видов самостоятельной работы студента в течение семестра (см. соответствующие положения раздела 6 настоящей рабочей программы), необходимой для качественной подготовки к промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине.
	Проведение лабораторных занятий по дисциплине «Технология печатных процессов» осуществляется в темах, представленных в приложении 1 в настоящей рабочей программе.
	Посещение практических занятий и активное участие в них является обязательным. Пропуск практических занятий без уважительных причин и согласования с руководством Института графики и искусства книги имени В.А. Фаворского в объеме более 50% от общего количества предусмотренных учебным планом на семестр занятий даже при условии отличной работы на оставшихся занятиях влечет за собой невозможность аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов» по итогам семестра, так как студент не набирает минимально допустимого для получения итоговой аттестации по дисциплине количества баллов за посещение и работу на практических занятиях (см. соответствующие положения пункта 6 настоящей рабочей программы).
	Подготовка к лабораторным занятиям обязательно включает в себя изучение конспектов лекционного материала для адекватного понимания содержания лабораторной работы и ее результатов.
	10.2.2. Методические указания по выполнению различных форм
	внеаудиторной самостоятельной работы
	Изучение основной и дополнительной литературы, а также нормативно-технических документов по дисциплине проводится на регулярной основе в разрезе каждого раздела в соответствии с приведенными в п. 7 настоящей рабочей программы рекомендациями для подготовки к промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов». Список основной и дополнительной литературы и обязательных к изучению нормативно-правовых документов по дисциплине «Технология печатных процессов» приведен в п. 7 настоящей рабочей программы. Следует отдавать предпочтение изучению нормативных документов по соответствующим разделам дисциплины «Технология печатных процессов» по сравнению с их адаптированной интерпретацией в учебной литературе.
	10.2.3. Сведения о текущем контроле успеваемости студентов
	Текущий контроль успеваемости осуществляется в течение семестра путем регулярной проверки присутствия студента на лекционных и практических занятиях, оценки качества и активности работы на практических занятиях при решении задач и в ходе блиц-опросов по материалам предыдущей лекции. Сведения о текущей работе студентов по дисциплине «Технология печатных процессов» фиксируются преподавателем/ методистом кафедры в АС «Матрица», являются открытыми и служат базовым основанием для формирования семестрового рейтинга по дисциплине.
	10.2.4. Методические указания по подготовке к промежуточной/
	итоговой аттестации
	Промежуточная аттестация по дисциплине «Технология печатных процессов» проводится: в виде коллоквиума (см. соответствующие положения п.6 настоящей рабочей программы).
	Примерный перечень заданий по дисциплине «Технология печатных процессов» приведен в различных подпунктах приложения 2 к настоящей рабочей программе без указания правильных вариантов ответов или методики выполнения соответствующих заданий для стимулирования поисковой активности студента.
	Итоговая аттестация по дисциплине «Технология печатных процессов» проходит в форме зачета. Примерный перечень вопросов по итоговой аттестации по дисциплине «Технология печатных процессов» приведен в соответствующем подпункте приложения 2 к настоящей рабочей программе, а критерии оценки ответа студента на экзамене – в п. 6 настоящей рабочей программы.
	Программа составлена в соответствии с Федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования по специальности 54.05.03 «Графика» по специализации №4 «Художник-график (Оформление печатной продукции)».
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	Приложение 1
	П.1.1. Тематический план дисциплины
	№
	п/п
	Наименование раздела дисциплины
	Всего
	Лекции
	Лабораторные занятия
	Практические занятия
	СРС
	Контроль
	1
	2
	6
	3
	4
	5
	1
	Введение. Связь дисциплины с общепрофессиональными и специальными дисциплинами. Для чего и в каком прикладном представлении должен знать художник технологию печатных процессов. Проблемы реализации творческих идей художника в типографиях. Построение дисциплины, предмет и содержание дисциплины, методика и особенности ее изучения. Литература.
	2
	2
	-
	-
	-
	2
	Тема 1. Характеристика печатной продукции, основные понятия термины и определения, применяемые в печатном производстве. Взаимосвязь основных этапов производства печатной продукции.
	7
	2
	1
	-
	4
	3
	Тема 2. Основные эксплуатационные характеристики печатного оборудования и технологические показатели печатного процесса – основа взаимопонимания художника и печатника.
	5
	2
	1
	-
	2
	4
	Тема 3. Основные узлы печатной машины. Причины изменения цветового охвата цветовоспроизводящих устройств на различных этапах производства продукции.
	8
	2
	2
	-
	4
	5
	Тема 4. Понятие об управлении цветом в печатном процессе. ICC - профили цветовоспроизводящих устройств. Виды ICC - профилей в программах растровой графики и полиграфии на примере применения офсетного способа печати.
	14
	2
	4
	-
	8
	6
	Тема 5. Положения технологических требования типографий к материалам, передаваемым в печатное производство. Универсальная технологическая схема применения ICC-профилей в различных технологиях печатного процесса.
	8
	2
	2
	-
	4
	7
	Тема 6. Технологические аспекты выбора способа и технологии печати для различных видов продукции.
	8
	2
	2
	-
	4
	8
	Тема 7. Контроль и оценка качества отпечатанных оттисков.
	6
	2
	2
	-
	2
	10
	Тема 8. Шкалы контроля печатного процесса. Основные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	Тема 9. Шкалы контроля печатного процесса. Вспомогательные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	10
	2
	4
	-
	4
	-
	12
	Зачет
	-
	Итого
	68
	18
	18
	-
	32
	-
	П.1.2. Лабораторный практикум
	№ п/п
	№ раздела дисциплины
	Наименование практических занятий
	Объем в часах
	1
	Тема 2
	Общая схема технологического процесса печати, приоритеты в печати полос, «ложные» развороты, расположение полос разных групп сложности (приоритетов) на спусках печатного листа, проблемы попадания в цвет при зональной регулировке подачи краски.
	2
	2
	Тема 6
	Ознакомление и изучение характерных признаков различных способов печати.
	2
	3
	Темы 5, 6
	Изучение технологического процесса трафаретной печати. Ознакомление с базовыми принципами технологии трафаретной печати, образцами продукции, оборудованием, видами трафаретных сеток, ракелями, печатными формами, процессом изготовления печатной формы, процессом печати оттиска
	4
	4
	Темы 5, 7
	Изучение технологического процесса цифровой печати. Ознакомление с базовыми принципами технологии цифровой печати, образцами продукции, различными технологиями цифровой печати, видами оборудования, процессом печати оттиска
	4
	5
	Темы 3-5
	Изучение технологического процесса цифровой печати. Корректировка цветового охвата тест-объекта печатного оттиска, отпечатанного на предыдущем занятии.
	2
	6
	Темы 3-5, 7-9
	Изучение технологического процесса офсетной печати. Ознакомление с базовыми принципами технологии офсетной печати, образцами продукции, оборудованием. Изучение факторов, влияющих на качество оттиска, с помощью компьютерного тренажера-симулятора.
	4
	Итого
	18
	Приложение 2
	МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
	ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ
	«МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ»
	(МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХ)
	Направление подготовки: 54.05.03 «Графика»
	ОП (профиль): «Художник-график (оформление печатной продукции)»
	Форма обучения: очная
	Вид профессиональной деятельности: (в соответствии с ФГОС ВО): художественно-творческая, педагогическая
	Кафедра: «Технологии и управление качеством в полиграфическом и упаковочном производстве»
	ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
	ПО ДИСЦИПЛИНЕ «Технология печатных процессов»
	Состав: 1. Паспорт фонда оценочных средств
	2. Показатель уровня сформированности компетенций
	3. Примерный перечень оценочных средств
	4. Описание оценочных средств (образцы контрольных вопросов и заданий для тренажера)
	Москва, 2020 год
	1.1 Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине
	Технология печатных процессов
	№ п/п
	Контролируемые разделы дисциплины*
	Код контролируемой компетенции
	Наименование
	оценочного средства
	1
	Тема 1. Характеристика печатной продукции, основные понятия термины и определения, применяемые в печатном производстве. Взаимосвязь основных этапов производства печатной продукции.
	ОПК-3
	К, УО
	2
	Тема 2. Основные эксплуатационные характеристики печатного оборудования и технологические показатели печатного процесса – основа взаимопонимания художника и печатника.
	ОПК-3
	К, УО
	3
	Тема 3. Основные узлы печатной машины. Причины изменения цветового охвата цветовоспроизводящих устройств на различных этапах производства продукции.
	ОПК-3
	К, УО
	4
	Тема 4. Понятие об управлении цветом в печатном процессе. ICC-профили цветовоспроизводящих устройств. Виды ICC-профилей в программах растровой графики и полиграфии на примере применения в офсетном способе печати.
	ОПК-3
	К, УО
	4
	Тема 5. Положения технологических требования типографий к материалам, передаваемым в печатное производство. Универсальная технологическая схема применения ICC-профилей в различных технологиях печатного процесса.
	ОПК-3
	К, УО
	6
	Тема 6. Технологические аспекты выбора способа и технологии печати для различных видов продукции.
	ОПК-3
	К, УО
	7
	Тема 7. Контроль и оценка качества отпечатанных оттисков.
	ОПК-3
	К, УО
	8
	Тема 8. Шкалы контроля печатного процесса. Основные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	ОПК-3
	К, УО
	9
	Тема 9. Шкалы контроля печатного процесса. Вспомогательные элементы шкалы контроля печатного процесса.
	ОПК-3
	К, УО
	Таблица 1
	ТЕХНОЛОГИЯ ПЕЧАТНЫХ ПРОЦЕССОВ
	ФГОС ВО 54.05.03 «Графика»
	В процессе освоения данной дисциплины студент формирует и демонстрирует следующие
	Профессионально-специализированные компетенции:
	КОМПЕТЕНЦИИ
	Перечень компонентов
	Технология формирования компетенций
	Форма оценочного средства**
	Степени уровней освоения компетенций
	ИН- ДЕКС ОПК-3
	ФОРМУЛИРОВ- КА
	ПСК-89
	Владение Способностью применять полученные знания, навыки и личный творческий опыт в профессиональной, педагогической, культурно-просветительской деятельности
	Знать: основные принципы технологии печати печатной продукции, критерии выбора различных технологий печати для продукции разнообразного предназначения. Общие положения базовых требований типографий, предъявляемых заказчикам при сдаче заказов в типографию в производство. Допустимые международными и российскими стандартами нормы допусков и отклонений по основным показателям норм контроля печатного процесса при оценке качества отпечатанных оттисков.
	лекция, самостоятельная работа, лабораторные занятия
	УО,
	К, Тр
	Базовый уровень
	знает основные процессы печати, способен сформулировать требования к подготовке оригиналов для конкретных условий полиграфического воспроизведения и требования к качеству печати в стандартных учебных условиях.
	Повышенный уровень
	свободно ориентируется в основных процессах печати, технологии производства печатной продукции, способен сформулировать требования к подготовке оригиналов и к единичным показателям качества печати в условиях реального производства.
	Уметь: производить оценку качества запечатываемых поверхностей полуфабрикатов и оценивать возможные изменения и градационные искажения в цветопередаче в оттисках готовой продукции, в зависимости от характеристик полуфабрикатов запечатываемых поверхностей. Анализировать и исправлять возможные причины возникновения брака в печатном процессе, при подготовке изданий к печати в соответствии с правилами, предъявляемыми типографиями.
	Владеть: методами и методиками оценки качества отпечатанной полиграфической и упаковочной продукции.
	1.2 Примерный перечень оценочных средств по дисциплине «Технологии печатных процессов»
	№ ОС
	Наименование оценочного средства
	Краткая характеристика оценочного средства
	Представление оценочного средства в ФОС
	1
	Коллоквиум
	(К)
	Средство контроля усвоения учебного материала темы, раздела или разделов дисциплины, организованное как учебное занятие в виде собеседования педагогического работника с обучающимися.
	Вопросы по темам/разделам дисциплины
	2
	Устный опрос собеседование,
	(УО)
	Средство контроля, организованное как специальная беседа педагогического работника с обучающимся на темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний, обучающегося по определенному разделу, теме, проблеме и т.п.
	Вопросы по
	темам/разделам дисциплины
	3
	Тренажер
	(Тр)
	Техническое средство, которое может быть использовано для контроля приобретенных студентом профессиональных навыков и умений по управлению конкретным материальным объектом.
	Комплект заданий
	4
	Зачет
	(З)
	Форма промежуточной аттестации студента, определяемая учебным планом подготовки по направлению
	Вопросы по разделам дисциплины
	1.2.1. Образцы вопросов к устному опросу и коллоквиуму по «Технологии печатных процессов»
	1. Какие правила техники безопасности необходимо соблюдать в печатном цехе в офсетном производстве?
	2. Перечислите и охарактеризуйте единицы измерения, используемые в печатном производстве?
	3. Какими способами печати можно изготавливать полиграфическую продукцию?
	4. Обоснуйте основные критерии выбора способа печати при изготовлении полиграфической продукции?
	5. Какое освещение должно быть на просмотровом столе печатной машины в печатном цехе?
	6. Перечислите основные узлы офсетной печатной машины, назовите их основное предназначение?
	7. Какие полосы спуска печатного листа являются приоритетными с позиции качества печати для заказчика?
	8. На что должен обращать внимание заказчик при сдаче материалов под спуски полос в типографию?
	9. Как осуществлять контроль при печати «ложного разворота?
	10. Понятие о контрольных шкалах в печатном процессе?
	11. Какая техническая документация должна сопровождать печатный процесс?
	12. По каким характерным признакам можно отличить оттиск, отпечатанный офсетным способом печати?
	13. Каким образом осуществляется контроль и измерение параметра «оптическая плотность» на печатном оттиске?
	14. Как отражается изменения параметра «оптическая плотность» на качестве отпечатанного оттиска?
	15. Как изменяется параметр «оптическая плотность» при печати на различных типах бумажной запечатываемой поверхности?
	16. Каким образом осуществляется контроль и измерение параметра «усиления тона» (растискивания) на печатном оттиске?
	17. Как отражается изменения параметра «усиления тона» (растискивания) на качестве отпечатанного оттиска?
	18. Как изменяется параметр «усиление тона» (растискивание) при печати на различных типах бумажной запечатываемой поверхности?
	19. Для чего предназначены различные виды приводки, используемые в процессе установки печатной формы?
	20. Для чего необходима операция приводки, и каким образом оценивается ее качество в процессе печати?
	21. Каким образом можно оценить качество тиражных оттисков с помощью параметра «цветовое различие ΔЕ»?
	22. Перечислите основные технологические операции, используемые в офсетном способе печати?
	23. Что такое прогонный тираж, в чем заключается его отличие от тиража издания?
	24. Какие элементы шкал оперативного контроля являются приоритетными в офсетном печатном процессе?
	25. Какие основные технологии используются при изготовлении цветопробы для печати тиражей?
	26. Каким образом печатник оценивает качество подписного оттиска при использовании цветопробы, изготовленной различными способами? В чем заключаются достоинства и недостатки цветопробных оттисков?
	27. Каким образом можно определить дефекты печати «скольжение», «дробление» и как они влияют на печатный процесс?
	28. Каким образом осуществляется контроль параметра «баланс «по-серому» на печатном оттиске?
	29. Как отражается изменения параметра «баланс «по-серому» на качестве отпечатанного оттиска?
	30. Почему отпечатанный оттиск всегда отличается от оригинала, передаваемого в печать в типографию?
	31. Каким образом происходит оценка качества отпечатанных оттисков?
	32. Какие основные параметры, учитываются при оценке качества отпечатанных оттисков
	33. Какое влияние оказывают условия просмотра подписных оттисков на качество оценки печатного процесса?
	34. Какие условия необходимо соблюдать при просмотре подписных оттисков?
	35. Какие издательско-полиграфические единицы измерения используются в печатном производстве?
	36. Для чего в печатном цехе используется единица измерения – «листопрогон»?
	37. Для чего в печатном цехе используется единица измерения – «приведенный печатный лист»?
	38. Какие технологические факторы печатного процесса необходимо учитывать при выборе печатной машины?
	39. Какие приборы используются при контроле качества печатных оттисков?
	40. Каким образом производится оценка цветового различия ΔЕ между цветопробой, тиражными и подписным оттиском по стандарту ISO 12647-2?
	1.2.2. Образец комплекта заданий для тренажера-симулятора офсетной печатной машины по «Технологии печатных процессов»
	1. Извлечь оттиск, сравнить его с эталонным оттиском и определить отклонения по оптической плотности и цвету.
	2. Произвести коррекцию общей подачи краски с целью приближения параметров оттиска к эталонным.
	3. Произвести коррекцию зональной подачи краски с целью приближения параметров оттиска к эталонным.
	4. Произвести анализ правильности расположения полос различного приоритета в печатаемой тетради и возможностей их коррекции.
	1.2.3. Образцы вопросов к зачету по «Технологии печатных процессов»
	1. Состояние и перспективы развития производства полиграфической продукции.
	2. Разновидности полиграфической, рекламно-сувенирной, акцидентной, упаковочной и этикеточной продукции и их конструктивные отличия.
	3. Основные виды изданий. Классификация изданий.
	4. Конструкции листовых и книжно-журнальных изданий.
	5. Основные виды и способы печати.
	6. Типографская печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	7. Флексографская печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	8. Глубокая печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	9. Плоская офсетная печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	10. Трафаретная печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	11. Классификация технологий цифровой печати. Место цифровой печати в современной полиграфии.
	12. Электрофотография. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	13. Струйная печать. Принцип, характерные признаки оттисков, используемые материалы. Сфера применения, преимущества и недостатки. Технологические возможности и особенности подготовки оригиналов.
	14. Контроль качества оттисков. Контрольные шкалы. Приборы для измерения единичных показателей качества.

