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1. Цель и задачи освоения дисциплины. 
Основной целью освоения дисциплины «Мехатронные технологиче-

ские системы» является подготовка студентов к деятельности в соответствии 
с квалификационной характеристикой инженера. В курсе рассматриваются 
вопросы: состава и принципы работы приводов, особенностей программиро-
вания и управления мехатронных устройств и промышленных роботов; спе-
цифику их применения в различных технологических процессах; структуру 

гибких производственных модулей (ГПМ) и систем (ГПС). 
К основным задачам освоения дисциплины следует отнести: 
– изучение мехатронных систем и систем управления ЧПУ; 
– изучение устройства исполнительных приводов мехатронных систем 

(современные станки и промышленные роботы); 
– изучение методов управления мехатронными системами, используе-

мых в современном производстве; 

– изучение анализаторов и датчиков мехатронных систем. 
Дисциплина «Мехатронные технологические системы» формирует тео-

ретические знания, практические навыки, вырабатывает компетенции, кото-
рые позволяют выполнять различные виды профессиональной деятельности. 
 

 

2. Место дисциплины в структуре ООП специалитета. 

Дисциплина «Мехатронные технологические системы» относится к 
числу профессиональных учебных дисциплин вариативной части (блок №1) 

Б.1.2.3 специальности 15.05.01 «Проектирование технологических машин и 
комплексов», специализации «Проектирование технологических комплексов 
в машиностроении». 

Настоящая дисциплина взаимосвязана логически и содержательно-

методически со следующими дисциплинами и практиками ООП: 

- «Оборудование автоматизированного производства»; 

- «Автоматизация производственных процессов в машиностроении»; 

- «Основы программирования установок с ЧПУ»; 
- «Проектирование гибких производственных модулей». 

 

 

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

(модулю), соотнесенные с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы. 
В результате освоения дисциплины (модуля) у обучающихся форми-

руются следующие компетенции и должны быть достигнуты следующие ре-
зультаты обучения как этап формирования соответствующих компетенций: 

Код 

компетенции 

В результате освоения 
образовательной про-
граммы обучающийся 

должен иметь 

Перечень планируемых результатов 

обучения по дисциплине 
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4. Структура и содержание дисциплины. 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единицы (на 

10-ом семестре обучения) – 144 академических часа (в том числе аудитор-
ные – 36 часа, из них 18 – лекции и 18 – практические занятия; внеаудитор-
ные – 108 часа самостоятельная работа студентов). 

ПК-14 

Способностью приме-
нять стандартные мето-
ды расчета при проекти-
ровании машин, элек-
троприводов, гидропри-
водов, средств гидро-
пневмоавтоматики, сис-
тем, различных ком-
плексов, процессов, 
оборудования и произ-
водственных объектов, 
деталей и узлов маши-
ностроения 

знать: 
• базисные понятия принципов и мето-

дов построения мехатронных систем и 
систем управления ЧПУ 

• методы анализа-синтеза мехатронных 
систем и систем управления ЧПУ 

уметь: 
• применять методы анализа-синтеза при 

проектировании мехатронных систем и 
систем управления ЧПУ 

• формализовать прикладные задачи ме-
хатроники 

• применять стандартные методики рас-
чета для мехатронных систем и ком-
плексов, оборудования и производст-
венных объектов, деталей машин 

владеть: 
• навыками анализа мехатронных систем 

и систем управления ЧПУ 

• навыками настройки, расчета, отладки 
и запуска мехатронных систем и сис-
тем управления ЧПУ 

ПК-15 

Способностью прини-
мать участие в работах 
по расчету и проектиро-
ванию машин, электро-
приводов, гидроприво-
дов, средств гидропнев-
моавтоматики, систем, 
различных комплексов, 
процессов, оборудова-
ния и производственных 
объектов, деталей и уз-
лов машиностроитель-
ных конструкций в со-
ответствии с техниче-
скими заданиями и ис-
пользованием стандарт-
ных средств автоматиза-
ции проектирования 

знать: 
• понятия о системах автоматического 

регулирования и управления 

• методы проектирования, сборки, на-
стройки и тестирования мехатронных 
устройств 

• методы программирования современ-
ных автоматизированных систем 

уметь: 
• работать на учебном сверлильно-

фрезерном станке с ЧПУ 

• работать на учебном токарном станке с 
компьютерной системой ЧПУ 

владеть: 
• навыками составления управляющих 

программ на учебном сверлильно-

фрезерном станке с компьютерной 
системой ЧПУ 

• навыками составления управляющих 
программ на учебном токарном станке 
с компьютерной системой ЧПУ 
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Основная структура и содержание дисциплины «Мехатронные техно-
логические системы» по срокам и видам работы отражены в Приложении А. 

СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛОВ ДИСЦИПЛИНЫ: 
Классификация мехатронных систем и систем управления ЧПУ 

Состав УЧПУ – аппаратная и программная части. Классификация и по-
коления УЧПУ по уровню технических возможностей (NC, SNC, CNC, DNC, 
HNC). Пpогpаммиpуемые УЧПУ. 

Промышленное применение мехатронных систем и систем УЧПУ 

Виды технологических операций реализуемых мехатронными систе-
мами и системами ЧПУ. Реализация алгоритмов УЧПУ (представление 
управляющей информации, способы кодирования и основные принципы про-
граммирования геометрической информации). 

Информационно-измерительные системы в мехатронике 

Технические средства управления, контроля и безопасности. Датчики 
линейных (дальномеры) и угловых (энкодеры) перемещений, датчики поло-
жения объекта и промышленные датчики температуры. Основные принципы 
действия и характеристики. Системы идентификации объектов и считывания 
полосковых кодов, системы технического зрения. 

Исполнительные устройства мехатронных систем 

Общие сведения и требования, предъявляемые к приводам современно-
го технологического оборудования. Приводы главного движения, структура 
и элементы конструкции. Мотор-шпиндель, бесступенчатое регулирование 
скорости при использовании двигателя постоянного тока и асинхронного 
двигателя с тиристорным управлением, мотор-редуктор и беззазорные пере-
дачи, сервопривод, шаговый и линейный двигатели, вентильно-индукторные 
электродвигатели, шариковая винтовая пара и гидростатическая передача. 

Управление мехатронными системами и системами ЧПУ 

Модули управления роботами и станками. Режимы ручного и автома-
тического управления станком и роботом Управляющие циклограммы для 
каждой независимой оси робота, выход в исходное положение. Системы 
управления станком. Пульт «Siemens Sinumeric». 

Программирование мехатронных систем и систем УЧПУ 

Управляющая программа «Робот-2010 v1.15» и ее интерфейс пользова-
теля. Система команд G-кодов. Примеры управляющих программ для робота 
в ГПМ. Примеры управляющих программ для станка с ЧПУ в ГПМ. 

Технологическая подготовка производства. 
Рациональный выбор средств автоматизации. Моделирование автома-

тических модулей и линий. 
 

 

5. Образовательные технологии. 
Учебный курс «Мехатронные технологические системы» построен в ви-

де трех взаимосвязанных составляющих – лекции, практические занятия и 

самостоятельная работа студентов. 
Лекции и практические работы проводятся с использованием, как тра-
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диционных технологий, так и современных интерактивных, что в сочетании с 
внеаудиторной (самостоятельной) работой, формирует у студентов соответ-
ствующих профессиональных навыков. 

Так, лекции проводятся в традиционной форме и носят установочный 
характер, освещая теоретические основы дисциплины, а практические заня-
тия позволяют преподавателю более индивидуально общаться со студентами 
и подходят для интерактивных методов обучения. 

В рамках практических работ применяются интерактивные методы: 
– подготовка, представление и обсуждение презентаций на семинар-

ских занятиях; 
– организация и проведение текущего контроля знаний студентов в 

форме коллоквиумов (устного опроса) и решении типовых кейс-заданий; 
– собеседование с приглашенными специалистами ведущих машино-

строительных предприятий. 
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, опреде-

лен главной целью образовательной программы, особенностью контингента 
обучающихся и содержанием дисциплины и в целом составляет 30% ауди-
торных занятий (занятия лекционного типа составляют 75% от объема ауди-
торных занятий). 
 

 

6. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, 
промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-

методическое обеспечение самостоятельной работы студентов. 
Текущий контроль и промежуточные аттестации успеваемости студен-

тов осуществляются при поэтапном выполнении и защите практических ра-
бот, а также в ходе коллоквиумов и решения кейс-задач (см. приложение В). 
 

6.1 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 
обучающихся по дисциплине (модулю). 

В результате освоения дисциплины (модуля) формируются следующие 
компетенции: 

Код 

компетенции 

В результате освоения образовательной программы 

обучающийся должен обладать 

ПК-14 Способностью применять стандартные методы расчета при проектирова-
нии машин, электроприводов, гидроприводов, средств гидропневмоавто-
матики, систем, различных комплексов, процессов, оборудования и про-
изводственных объектов, деталей и узлов машиностроения 

ПК-15 Способностью принимать участие в работах по расчету и проектирова-
нию машин, электроприводов, гидроприводов, средств гидропневмоав-
томатики, систем, различных комплексов, процессов, оборудования и 
производственных объектов, деталей и узлов машиностроительных кон-
струкций в соответствии с техническими заданиями и использованием 
стандартных средств автоматизации проектирования 
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В процессе освоения образовательной программы данные компетен-
ции, в том числе их отдельные компоненты, формируются поэтапно в ходе 
освоения обучающимися дисциплин (модулей), практик в соответствии с 
учебным планом и календарным графиком учебного процесса. 
 

6.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций, 
формируемых по итогам освоения дисциплины (модуля), 

описание шкал оценивания. 
Показателем оценивания компетенций на различных этапах их форми-

рования является достижение обучающимися планируемых результатов обу-
чения по дисциплине (модулю) «Мехатронные технологические системы». 

ПК-14 – Способностью применять стандартные методы расчета при проектировании ма-
шин, электроприводов, гидроприводов, средств гидропневмоавтоматики, систем, различных 
комплексов, процессов, оборудования и производственных объектов, деталей и узлов маши-
ностроения. 

Показатель 

Критерии оценивания 

2 3 4 5 

знать: 
• базисные понятия 
принципов и мето-
дов построения 
мехатронных сис-
тем и систем 
управления ЧПУ;  
• базисные методы 
анализа и исследо-
вания мехатрон-
ных систем и сис-
тем управления 
ЧПУ. 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное отсут-
ствие или не-
достаточное 
соответствие 
следующих 
знаний: прин-
ципов и мето-
дов построе-
ния мехатрон-
ных систем и 

систем с ЧПУ. 

Обучающийся де-
монстрирует не-
полное соответст-
вие следующих 
знаний:  принципов 
и методов построе-
ния мехатронных 
систем, базовых 
методов исследова-
ния систем с ЧПУ. 
Допускаются зна-
чительные ошибки, 
недостаточность 
знаний. 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное со-
ответствие 
следующих 
знаний: прин-
ципов и мето-
дов построения 
мехатронных 
систем, базо-
вых методов 
исследования 
систем с ЧПУ. 

Обучающийся де-
монстрирует пол-
ное соответствие 
следующих зна-
ний: 
принципов и мето-
дов построения 
мехатронных сис-
тем, базовых мето-
дов исследования 
систем с ЧПУ, сво-
бодно оперирует 
приобретенными 
знаниями. 

уметь: 
• применять мето-
ды анализа и ис-
следования при 
проектировании 
мехатронных сис-
тем и систем 
управления ЧПУ;  
• формализовать 
прикладные задачи 
мехатроники;  
• разрабатывать 
структурные схе-
мы программируе-
мых автоматизи-

Обучающийся 
не умеет или в 
недостаточной 
степени умеет 
выполнять 
анализ при 
проектирова-
нии мехатрон-
ных систем, 
формулиро-
вать приклад-
ные задачи, 
разрабатывать 

Обучающийся де-
монстрирует не-
полное соответст-
вие следующих 
умений:  анализ при 
проектировании 
мехатронных сис-
тем, формулировать 
прикладные задачи, 
разрабатывать 
структурные схемы 
мехатронных сис-
тем с ЧПУ учебно-

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное со-
ответствие 
следующих 
умений: анализ 
при проекти-
ровании меха-
тронных сис-
тем, формули-
ровать при-
кладные зада-
чи, разрабаты-

Обучающийся де-
монстрирует пол-
ное соответствие 
следующих уме-
ний: анализ при 
проектировании 
мехатронных сис-
тем, формулиро-
вать прикладные 
задачи, разрабаты-
вать структурные 
схемы мехатрон-
ных систем с ЧПУ 
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рованных уст-
ройств; 
• разрабатывать и 
конструировать 
учебно-

демонстрационные 
системы управле-
ния из готовых 
электронных ком-
понентов и блоков 
с применением 
микроконтролле-
ров. 

структурные 
схемы меха-
тронных сис-
тем с ЧПУ 
учебного на-
значения. 

го назначения. 
Допускаются зна-
чительные ошибки, 
проявляется недос-
таточность умений, 
по ряду показате-
лей, обучающийся 
испытывает значи-
тельные затрудне-
ния при оперирова-
нии умениями при 
их переносе на но-
вые ситуации. 

вать структур-
ные схемы ме-
хатронных 
систем с ЧПУ 
учебного на-
значения. 
Умения освое-
ны, но допус-
каются незна-
чительные 
ошибки, не-
точности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях, пе-
реносе умений 
на новые, не-
стандартные 
ситуации. 

учебного назначе-
ния. 
Свободно опериру-
ет приобретенны-
ми умениями, при-
меняет их в ситуа-
циях повышенной 
сложности. 

владеть: 
• навыками анали-
за мехатронных 
систем и систем 
управления ЧПУ; 
• навыками на-
стройки и запуска 
мехатронных сис-
тем и систем 
управления ЧПУ. 

Обучающийся 
не владеет или  
в недостаточ-
ной степени 
владеет навы-
ками настрой-
ки и запуска 
мехатронных 
систем, а так-
же проводить 
анализ эффек-
тивности их 
работы. 

Обучающийся вла-
деет методами и 
методиками  расче-
та настройки и за-
пуска мехатронных 
систем, а также 
проводить анализ 
эффективности их 
работы, допускают-
ся значительные 
ошибки, проявляет-
ся недостаточность 
владения навыками 
по ряду показате-
лей, Обучающийся 
испытывает значи-
тельные затрудне-
ния при примене-
нии навыков в но-
вых ситуациях. 

Обучающийся 
частично вла-
деет методами 
и методиками  
расчета на-
стройки и за-
пуска меха-
тронных сис-
тем, а также 
проводить ана-
лиз эффектив-
ности их рабо-
ты, навыки ос-
воены, но до-
пускаются не-
значительные 
ошибки, не-
точности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях, пе-
реносе умений 
на новые, не-
стандартные 
ситуации. 

Обучающийся в 
полном объеме 
владеет методами и 
методиками  расче-
та настройки и за-
пуска мехатронных 
систем, а также 
проводить анализ 
эффективности их 
работы, свободно 
применяет полу-
ченные навыки в 
ситуациях повы-
шенной сложности. 
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ПК-15 – Способностью принимать участие в работах по расчету и проектированию машин, 
электроприводов, гидроприводов, средств гидропневмоавтоматики, систем, различных ком-
плексов, процессов, оборудования и производственных объектов, деталей и узлов машино-
строительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием 
стандартных средств автоматизации проектирования. 

знать: 
• понятия о систе-
мах автоматиче-
ского регулирова-
ния и управления; 
• методы проекти-
рования, сборки, 
настройки и тести-
рования готовых 
устройств; 
• методы програм-
мирования автома-
тизированных сис-
тем на основе мик-
роконтроллеров; 
• иметь представ-
ление о передовом 
опыте разработки 
мехатронных сис-
тем и систем 
управления ЧПУ. 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное отсутст-
вие или недоста-
точное соответ-
ствие следующих 
знаний: методах 
регулирования в 
САУ; проектиро-
вания, сборки, 
настройки и тес-
тирования меха-
тронных уст-
ройств; програм-
мирования сис-
тем с ЧПУ; су-
ществующих ме-
хатронных сис-
темах с ЧПУ. 

Обучающийся 
демонстрирует 
неполное соот-
ветствие сле-
дующих знаний:  
методах регули-
рования в САУ; 
проектирования, 
сборки, настрой-
ки и тестирова-
ния мехатронных 
устройств; про-
граммирования 
систем с ЧПУ; 
существующих 
мехатронных 
системах с ЧПУ. 
Допускаются 
значительные 
ошибки, прояв-
ляется недоста-
точность знаний, 
по ряду показа-
телей, обучаю-
щийся испыты-
вает значитель-
ные затруднения 
при оперирова-
нии знаниями 
при их переносе 
на новые ситуа-
ции. 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие сле-
дующих знаний: 
методах регули-
рования в САУ; 
проектирования, 
сборки, настрой-
ки и тестирова-
ния мехатронных 
устройств; про-
граммирования 
систем с ЧПУ; 
существующих 
мехатронных 
системах с ЧПУ, 
но допускаются 
незначительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при аналити-
ческих операци-
ях. 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следующих 
знаний: методах 
регулирования в 
САУ; проекти-
рования, сборки, 
настройки и тес-
тирования меха-
тронных уст-
ройств; про-
граммирования 
систем с ЧПУ; 
существующих 
мехатронных 
системах с ЧПУ, 
свободно опери-
рует приобре-
тенными зна-
ниями. 

уметь: 
• самостоятельно 
программировать 
микроконтролле-
ры; 
• работать на учеб-
ном сверлильно-

фрезерном станке 
с компьютерной 
системой ЧПУ; 
• работать учебном 

Обучающийся не 
умеет или в не-
достаточной сте-
пени умеет само-
стоятельно про-
граммировать 
ПЛК; работать на 
учебных меха-
тронных ком-
плексах на базе 

Обучающийся 
демонстрирует 
неполное соот-
ветствие сле-
дующих умений: 
самостоятельно 
программировать 
ПЛК; работать 
на учебных ме-
хатронных ком-

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие сле-
дующих умений: 
самостоятельно 
программировать 
ПЛК; работать на 
учебных меха-
тронных ком-

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следую-
щих умений: са-
мостоятельно 
программировать 
ПЛК; работать 
на учебных ме-
хатронных ком-
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токарном станке с 
компьютерной 
системой ЧПУ. 

токарной и фре-
зерной ГПС. 

плексах на базе 
токарной и фре-
зерной ГПС. До-
пускаются зна-
чительные 
ошибки, прояв-
ляется недоста-
точность умений, 
по ряду показа-
телей, обучаю-
щийся испыты-
вает значитель-
ные затруднения 
при оперирова-
нии умениями. 

плексах на базе 
токарной и фре-
зерной ГПС. 
Умения освоены, 
но допускаются 
незначительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при аналити-
ческих операци-
ях, переносе 
умений на новые, 
нестандартные 
ситуации. 

плексах на базе 
токарной и фре-
зерной ГПС. 
Свободно опери-
рует приобре-
тенными уме-
ниями, применя-
ет их в ситуаци-
ях повышенной 
сложности. 

владеть: 
• навыками состав-
ления управляю-
щих программ на 
учебном сверлиль-
но-фрезерном 
станке с компью-
терной системой 
ЧПУ; 
• навыками состав-
ления управляю-
щих программ на 
учебном токарном 
станке с компью-
терной системой 
ЧПУ. 

Обучающийся не 
владеет или  в 
недостаточной 
степени владеет 
навыками со-
ставления и от-
ладки управ-
ляющих про-
грамм для меха-
тронных систем с 
ЧПУ. 

Обучающийся 
владеет метода-
ми навыками со-
ставления и от-
ладки управ-
ляющих про-
грамм для меха-
тронных систем 
с ЧПУ, допуска-
ются значитель-
ные ошибки, 
проявляется не-
достаточность 
владения навы-
ками по ряду по-
казателей, Обу-
чающийся испы-
тывает значи-
тельные затруд-
нения при при-
менении навыков 
в новых ситуа-
циях. 

Обучающийся 
частично владеет 
навыками со-
ставления и от-
ладки управ-
ляющих про-
грамм для меха-
тронных систем с 
ЧПУ, но допус-
каются незначи-
тельные ошибки, 
неточности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях, пере-
носе умений на 
новые, нестан-
дартные ситуа-
ции. 

Обучающийся в 
полном объеме 
владеет навыка-
ми составления и 
отладки управ-
ляющих про-
грамм для меха-
тронных систем 
с ЧПУ, свободно 
применяет полу-
ченные навыки в 

ситуациях по-
вышенной слож-
ности. 

Шкалы оценивания результатов аттестации и их описание: 
Итоговая аттестация обучающихся по дисциплине «Мехатронные тех-

нологические системы», проводится в форме зачёта по результатам выполне-
ния всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом с учетом 

результатов текущего контроля успеваемости в течение семестра. 

Оценка степени достижения обучающимися планируемых результатов 
обучения по настоящей дисциплине (модулю), проводится преподавателем, 
ведущим эти занятия, методом экспертной оценки (по итогам аттестации вы-
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ставляется оценка «зачтено» или «незачтено»). 
 

Шкала 
оценивания 

Описание 

Зачтено 

Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные 

учебным планом. Студент демонстрирует соответствие зна-
ний, умений, навыков, приведенным в таблицах показателей, 
оперирует приобретенными знаниями, умениями, навыками, 
применяет их в ситуациях повышенной сложности. При этом 
могут быть допущены незначительные ошибки, неточности, 
затруднения при аналитических операциях, переносе знаний 
и умений на новые, нестандартные ситуации. 

Не зачтено 

Не выполнен один или более видов учебной работы, преду-
смотренных учебным планом. Студент демонстрирует непол-
ное соответствие знаний, умений, навыков приведенным в 
таблицах показателей, допускаются значительные ошибки, 
проявляется отсутствие знаний, умений, навыков по ряду по-
казателей, студент испытывает значительные затруднения 
при оперировании знаниями и умениями при их переносе на 
новые ситуации. 

 

 

7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины. 
а) основная литература: 

1. Авраамова, Т.М. Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 1. 
[Электронный ресурс] / Т.М. Авраамова, В.В. Бушуев, Л.Я. Гиловой, С.И. 
Досько. — Электрон. — М.: Машиностроение, 2011. — 608 с. 
(http://e.lanbook.com/book/3316) 

2. Бушуев, В.В. Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 2. 
[Электронный ресурс] / В.В. Бушуев, А.В. Еремин, А.А. Какойло, В.М. Ма-
каров. — Электрон. — М.: Машиностроение, 2011. — 586 с. 
(http://e.lanbook.com/book/3317) 

3. Сибикин, М.Ю. Современное металлообрабатывающее оборудование: 
справочник. [Электронный ресурс] / М.Ю. Сибикин, В.В. Непомилуев, А.Н. 
Семенов, М.В. Тимофеев. — Электрон. — М.: Машиностроение, 2013. – 308 

с. (http://e.lanbook.com/book/37007) 

4. Металлорежущее оборудование машиностроительных предприятий: учеб-
ное пособие [Электронный ресурс] / Сибикин М.Ю. – М.-Берлин: Директ-

Медиа, 2015. – 564 с. (http://www.knigafund.ru/books/180872) 

б) дополнительная литература: 
1. Авдеев В.Б., Максимов А.Д. Методические указания по выполнению кур-
сового проекта по курсу «Оборудование машиностроительного производст-
ва». - М.: Университет машиностроения (МАМИ), 2014. – 60 с. № 2985. 

http://e.lanbook.com/book/3316
http://e.lanbook.com/book/3317
http://e.lanbook.com/book/37007
http://www.knigafund.ru/books/180872
http://www.knigafund.ru/books/180872
http://www.knigafund.ru/authors/37611
http://www.knigafund.ru/books/180872
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2. Авдеев В.Б. Расчет и проектирование передач винт - гайка качения. - М.: 
МГТУ - МАМИ, 2000. - 20 с. № 1575. 
3. Авдеев В.Б. Расчет на износ поступательных направляющих скольжения. - 
М.: МГТУ - МАМИ, 2001. - 18 с. № 1552. 
4. Аверьянов О.И., Аверьянова И.О. Обрабатывающий центр MIKRONVCE 

600 Pro. М.: МГИУ, 2009. – 42 с. № 12-4. 

5. Аверьянов О.И., Аверьянова И.О. Токарный обрабатывающий центр IN-

DEX серии ABC. М.: МГИУ, 2009. – 58 с. № 12-5. 

6. Аверьянова И.О., Продан Р.К., Тугушев М.Ф. Электроэрозионный проши-
вочный станок AGIEFORM 20. М.: МГИУ, 2013. – 41 с. № 16-6. 

в) программное обеспечение и интернет ресурсы: 
1. www.knigafund.ru – электронный библиотечный сайт «КнигаФонд»; 

2. www.wikipedia.ru – свободная энциклопедия; 
3. www.twirpx.com – сайт учебно-методической и профессиональной литера-
туры для аспирантов и преподавателей технических, естественно-научных и 
гуманитарных специальностей; 
4. www.rutracker.org – сайт бесплатного ПО и литературы; 
5. www.librus.ru – сайт с электронным каталогом библиотеки «Либрук»; 
6. www.sbiblo.com – библиотека учебной и научной литературы. 
 

 

8. Материально-техническое обеспечение дисциплины. 
Кафедра «ТиОМ» имеет учебно-лабораторную базу, состоящую из: 

• Аудитория 1104-А, оснащена: 
– технологическим оборудованием (токарно-обрабатывающий центр 

модели INDEX C200-4D с системой ЧПУ Siemens, обрабатывающий центр 
модели Mikron VCE-600 Pro с системой ЧПУ Heidenhain, электроэрозионный 
копировальный прошивочный станок модели Form-20, электроэрозионный 
вырезной (проволочный) станок модели AC Classic V2); 

– измерительное оборудование (кругломер модели Homme testes Form-

4004, трехкоординатная измерительная машина модели DEA Global, профи-
лометр-профилограф модели 296). 

• Аудитория 2109, оснащена: 
– гибким производственным модулем на базе настольного учебного то-

карного станка в комплекте с компьютерной системой ЧПУ и роботом-

манипулятором; 

– гибким производственным модулем на базе настольного учебного 
фрезерного станка с компьютерной системой ЧПУ (класса PCNC) и робота-

манипулятора с прямоугольной системой координат с модулем линейного 
транспортера ГПМ-Ф-Робин Ц2-М. 

В целом, лаборатории кафедры оснащены современным учебно-

лабораторным оборудованием, обеспечивающим высококачественное прове-
дение учебного процесса по программе дисциплины «Мехатронные техноло-
гические системы», которое также используется при выполнении курсовых и 

http://www.knigafund.ru/
http://www.wikipedia.ru/
http://www.twirpx.com/
http://www.rutracker.org/
http://www.librus.ru/
http://www.sbiblo.com/
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дипломных проектов/работ студентами и при выполнении научных исследо-
ваний сотрудниками кафедры. 
 

 

9. Методические рекомендации для самостоятельной работы студентов. 

Самостоятельная работа является одним из видов учебных занятий. 
Цель самостоятельной работы – практическое усвоение студентами вопро-
сов, рассматриваемых в процессе изучения дисциплины. 

Аудиторная самостоятельная работа по дисциплине выполняется на 
учебных занятиях под непосредственным руководством преподавателя и по 
его заданию. Для самостоятельной работы студентов имеются 4 аудитории 
АВ-5104, АВ-5105, АВ-5106, АВ-5107 вместимостью на 18 человек каждая. 

Внеаудиторная самостоятельная работа выполняется студентом по за-
данию преподавателя, но без его непосредственного участия. 

Во время самостоятельной работы над изучением материалов дисцип-
лины «Мехатронные технологические системы», студенты должны пользо-
ваться материалами, приведенными в разделе «Учебно-методическое и ин-
формационное обеспечение дисциплины» данной рабочей программы. 
 

 

10. Методические рекомендации для преподавателя. 
При подготовке дисциплины «Мехатронные технологические системы» 

преподаватели кафедры должны пользоваться материалами, приведенными в 
разделе «Учебно-методическое и информационное обеспечение дисципли-
ны» данной рабочей программы. 

Для проведения занятий по дисциплине используются следующие сред-
ства обучения: 
- учебники, информационные ресурсы Интернета; 
- справочные материалы и нормативно-техническая документация; 
- методические указания для выполнения лабораторных работ. 
 

 

11. Приложения к рабочей программе: 
Приложение А – Структура и содержание дисциплины; 

Приложение Б – Аннотация рабочей программы дисциплины; 

Приложение В – Фонд оценочных средств. 
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