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1. Цели освоения дисциплины  

- К основным целям освоения дисциплины «Управление печатно-техническими 
свойствами упаковки» следует отнести: формирование представлений о принципах мо-
делирования и прогнозирования печатно-технических свойств упаковки и ее составных 
материалов процесса; 

  

К основным задачам освоения дисциплины «Управление печатно-техническими свой-
ствами упаковки» следует отнести:  

- изучение методов обеспечения технологического процесса печати с целью получения 
про-дукции с заданными параметрами качества, соответствующим существующим нор-
мативным документам; 
- иметь представление о средствах информационного, метрологического и диагностиче-
ского обеспечения технологического процесса печатания;  

- анализ и обобщение научной информации, передового отечественного и зарубежного 
опы-та, связанных с разработкой и внедрением новых технологий в области изготовле-
ния  и контроля качества упаковочной продукции.  

2. Место дисциплины в структуре ООП бакалавриата. 
 

Дисциплина «Управление печатно-техническими свойствами упаковки» относится к 
числу дисциплин по выбору вариативной части базового цикла основной образовательной 
программы бакалавриата. 

Изучение данной дисциплины базируется на следующих дисциплинах: – Математи-
ка;– Физика; -Метрология, стандартизация сертификация – основы полиграфическо-
го производства. 

 

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
(модулю), соотнесенные с планируемыми результатами освоения 
образовательной программы 

В результате освоения дисциплины «Управление печатно-техническими свойствами 
упаковки » у обучающихся формируются следующие компетенции и должны быть достигну-
ты следующие результаты обучения как этап формирования соответствующих компетенций: 

Код 
компе-
тенции 

В результате освое-
ния образователь-

ной программы 
обучающийся дол-

жен обладать 

 
Перечень планируемых результатов  

обучения по дисциплине 

ПК-4 Способ-  ность ана-
лизи-  ровать техно-  
логический    про-
цесс как    объект 
управ-  ления, обес-
пе-  чивать его со-  
ответствие    норма-

Знать:  

- показатели качества материалов, полуфабрикатов и 
готовой про- дукции упаковочного произ- водств;  

- системы менеджмента качества, процессы и проце-
дуры обеспече- ния качества полиграфического про-
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тивно-  технической    
документации;  осу-
ществлять    кон-
троль тех-  нологи-
ческой    дисципли-
ны и    качества про-  
дукции поли-  гра-
фического    произ-
водства  упаковки   

изводства упаковочной про- дукции;  

- ключевые показатели качества упаковочной про-
дукции, подлежа- щие контролю, при выпуске ее по- 
лиграфическими методами;  

- методы и инструменты диагно- стики, аудита каче-
ства продукции, процессов, систем полиграфиче- ско-
го и упаковочного произ- водств;  

- средства измерений и методы контроля показателей 
качества материалов, полуфабрикатов и го- товой 
продукции; -нормативно-техническую доку- мента-
цию, регламентирующую показатели качества ресур-
сов, процессов систем полиграфиче- ского и упако-
вочного произ- водств.  

Уметь:  

- выбирать методы и средства кон- троля материалов, 
полуфабрика- тов и готовой продукции полигра- фи-
ческого и упаковочного произ- водств;  

- планировать качество технологи- ческого процесса и 
пути его до- стижения; 
- организовывать контроль пара- метров технологиче-
ского процесса и показателей качества про- дукции, 
выявлять причины откло- нений и принимать реше-
ния по их устранению, систематизировать и анализи-
ровать полученные дан- ные;  

- формулировать решения и пред- ложения по повы-
шению качества и совершенствованию организа- ци-
онно-производственных и тех- нологических процес-
сов полигра- фического производства при вы- пуске 
упаковочной продукции;  

- применять нормативно-техниче- скую и технологи-
ческую доку- ментацию полиграфического и упако-
вочного производства.  

Владеть:  

- навыками использования мето- дов планирования и 
обеспечения параметров технологических про- цессов 
полиграфического произ- водства при выпуске упако-
вочной продукции;  

- методами технико-технологиче- ского анализа про-
цессов полигра- фического и упаковочного произ- 
водства и его материально-техни- ческого обеспече-
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ния;  

- навыками интерпретации норма- тивно-технической 
и технологиче- ской документации полиграфиче- ско-
го производства при выпуске упаковочной продук-
ции;  

- приемами обеспечения техноло- гической дисци-
плины для вы- пуска качественной упаковочной про-
дукции полиграфическими ме- тодами.  

 

 
ПК-6. Способ- ность обос-

но- ванно выби- рать 
матери- алы для 
произ- водства тары 
и упаковки с учетом 
назна- чения и тре-
бо- ваний к утили- 
зации и/или перера-
ботке  

 

Знать: - номенклатуру материалов, ис- пользуемых 
для производства тары и упаковки; 
- основные характеристики мате- риалов упаковочно-
го производ- ства; - методы и средства измере- 
ний/контроля технологических показателей материа-
лов для про- изводства тары и упаковки;  

- технологии утилизации и перера- ботки тары и упа-
ковки. 
Уметь: - выбирать материалы для производ- ства та-
ры и упаковки; 
- применять методики измерений и контроля техноло-
гических пока- зателей материалов для производ- ства 
тары и упаковки.  

Владеть: - навыками выбора материалов для произ-
водства тары и упаковки; навыками выбора методик 
изме- рений и контроля технологиче- ских показате-
лей материалов для производства тары и упаковки.  

   

 4.Структура и содержание дисциплины 

Очная форма обучения 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 зачетных единицы, т.е. 72 академиче-

ских часа (из них 9 часов – самостоятельная работа студентов очной формы обучения,  
Трудоемкость по формам обучения 
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Очная 4 7 72/ 2 53 18 - 45 9 + зачет 
Структура и содержание дисциплины «Управление печатно-техническими свойствами 

упаковки » по срокам и видам работы отражены в Приложении 1. 
Содержание разделов дисциплины 

Семестр 7 
Содержание тем (разделов) дисциплины 
Раздел 1. Введение 
Структура печатного процесса. Цель и задачи курса. Основные виды упаковочной 

продукции. Основные печатно-технические термины. 
Раздел 2. Основные способы печати 
Характерные признаки основных способов печати: геометрия печатающих и 

пробельных элементов высокого, глубокого и плоского способов; способы разделения 
элементов на форме; способы передачи изображений с формы на подложку; способы 
передачи полутоновых изображений. Особенности технологий печати, применяемых для 
печати защищенной продукции. 

Раздел 3. Материалы для печатного процесса  
Материалы для получения упаковочной продукции. Подложки, печатные краски, 

покровные лаки; их печатно-технические характеристики. Теоретические основы 
взаимодействия красок с подложками. Системы смешения красок. Технологические 
принципы выбора красок и лаков для конкретной продукции с учетом печатного 
оборудования. Методы испытаний материалов и оценка качественных параметров оттисков; 
приборы для оценки свойств краски. 

Материалы для реализации печатного процесса. Офсетные резинотканевые полотна: 
назначение, основные типы и ассортимент; печатно-технологические свойства, влияние на 
качество печатной продукции. Противоотмарывающие порошки: назначение, ассортимент, 
положительные и отрицательные аспекты применения порошков. Увлажняющие растворы: 
назначение, состав; параметры оценки воды и способы их нормализации; концентраты, их 
назначение и основной ассортимент; изопропиловый спирт, назначение, положительные и 
отрицательные аспекты его применения; определение оптимального состава раствора и его 
параметры, приборы и методы оценки параметров растворов. 

Материалы для корректировки печатного процесса. Причины, вызывающие 
необходимость корректировки печатного процесса. Технологические добавки для 
корректировки процесса закрепления красок (замедление, ускорение), случаи их применения 
и дозирование. Добавки, корректирующие реологические свойства красок, их ассортимент и 
дозирование. Добавки, улучшающие свойства красочных пленок на оттиске: ассортимент и 
назначение, дозирование. Влияние технологических добавок на свойства красок. Влияние 
сиккативных добавок на скорость закрепления красок, влияние всего ассортимента добавок 
на реологические характеристики краски, отмарывания оттисков, оптическую плотность и 
глянец оттисков. 

Материалы для ухода за технологическим оборудованием. Материалы для ухода за 
валиками красочного и увлажняющего аппаратов; смывки валиков и офсетных резин; 
восстановления офсетных резин; промывки увлажняющих систем. 

Раздел 4. Печатные машины и системы  
Общие сведения. Давление в зоне печатного контакта различных видов печати; 

геометрия зон контакта; принципиальные схемы ротационных печатных аппаратов. 
Листовые офсетные печатные машины. Принцип построения листовых офсетных 

машин; машины для двусторонней печати с переворотом листа и без переворота. 
Секции и узлы листовых машин. Их технологические функции. Самонаклады, 

листопередающие системы, печатные секции (увлажняющий, красочный и печатный 
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аппараты); лакировальные секции; сушильные устройства, противоотмарывающий аппарат, 
приемное устройство. 

Рулонные печатные машины. Рулонная офсетная машина, рулонная машина глубокой 
печати. Принцип построения. 

Секции и узлы рулонных печатных машин, их технологические функции. Рулонная 
зарядка, печатные секции, сушильная камера, аппарат охлаждения, секция нанесения 
силикона, фальцаппарат, выводное устройство. 

Раздел 5. Технологическая подготовка печатной машины к работе  
Подготовка самонаклада; подготовка увлажняющего аппарата (влияние увлажняющего 

раствора на реологию красок и их закрепление); подготовка красочного аппарата 
(эмульгируемость красок, краска с несоответствующей реологией); методы регулировки 
валиков, влияние температуры на реологию красок. 

Подготовка печатного аппарата (установка офсетной резины и печатной формы); 
подготовка лакировальной секции; подготовка сушильной секции; подготовка приемно-
выводного устройства; пуск машины (установка давления, приводка, настройка подачи 
краски и увлажняющего раствора). 

Раздел 6. Контроль печатно-технических свойств полуфабрикатов и готовой упа-
ковочной продукции 

Контроль печатно-технических свойств полуфабрикатов и готовой продукции. Методы 
и средства контроля свойств полуфабрикатов и готовой упаковочной продукции. Оценка ка-
чества готовой упаковочной продукции. Организация системы управления качеством печат-
но-технических свойств готовой упаковочной продукции и полуфабрикатов.. 

 
5. Образовательные технологии 

Проведение лекционных и практических занятий, промежуточной и итоговой 
аттестации по дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » 
целесообразно осуществлять с использованием следующих современных образовательных 
технологий: 

• Проведение ряда лекционных занятий, содержащих таблицы и рисунки в качестве 
иллюстраций рассматриваемого материала, необходимо осуществлять с использованием 
слайдов, подготовленных в программе Microsoft Power Point. 
• На лекционных занятиях должны быть предусмотрены встречи с представителями 
российских и зарубежных компаний, мастер-классы экспертов и специалистов. 
• На лабораторных занятиях необходимо использовать современное контрольно-
измерительное оборудование. 
• Для эффективного освоения разделов 4 и 5 целесообразно использование средств 
компьютерного моделирования печатного процесса и интерактивного обучения студентов на 
симуляторе-тренажере печатной машины. 

 
6. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточ-

ной аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое 
обеспечение самостоятельной работы обучающихся. 

 
В процессе обучения используются следующие оценочные формы самостоятельной 

работы обучающихся, оценочные средства текущего контроля успеваемости и 
промежуточных аттестаций: 

– подготовка к выполнению лабораторных работ и их защита; 
– контрольные вопросы и задания в форме бланкового тестирования для контроля 

освоения обучающимися разделов дисциплины 
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Вопросы тестовых заданий для проведения текущего контроля приведены в 

приложении  
6.1. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обуча-

ющихся по дисциплине (модулю) 
6.1.1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования 

в процессе освоения образовательной программы. 
В результате освоения дисциплины (модуля) формируются следующие компетенции: 

Код  
компетенции 

В результате освоения образовательной программы обучающийся 
должен обладать 

ПК-4 Способностью анализировать технологический    процесс как    объект 
управ-  ления, обеспечивать его со-ответствие    нормативно-  техниче-
ской    документации;  осуществлять    контроль технологической    
дисциплины и    качества продукции полиграфического    производтва  
упаковки   

ПК-6 Способностью обоснованно выбирать материалы для производства 
тары и упаковки с учетом назначения и требований к утилизации 
и/или переработке  

 

В процессе освоения образовательной программы данные компетенции, в том числе их 
отдельные компоненты, формируются в ходе освоения обучающимися дисциплин (модулей), 
практик в соответствии с учебным планом и календарным графиком учебного процесса. 
Дисциплина «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » участвует в форми-
ровании перечисленных компетенций. Уровни освоения компетенций приведены в приложе-
нии 2. 

6.1.2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций, 
формируемых по итогам освоения дисциплины, описание шкал оценивания. 

Показателем оценивания компетенций на различных этапах их формирования является 
достижение обучающимися планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю). 

ПК-4 Способ-  ность анализи-  ровать техно-  логический    процесс как    объект управ-  ления, обеспе-  
чивать его со-  ответствие    нормативно-  технической    документации;  осуществлять    контроль тех-  
нологической    дисциплины и    качества про-  дукции поли-  графического    производства  упаковки   

Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

 Знать:  

- показатели 
качества мате-
риалов, полу-
фабрикатов и 
готовой про- 
дукции упако-
вочного произ- 

Обучающийся де-
монстрирует полное 
отсутствие или недо-
статочное соответ-
ствие следующих 
знаний: теоретиче-
ские основы техноло-
гии печатных и по-
слепечатных процес-
сов; основные 

Обучающийся де-
монстрирует непол-
ное соответствие 
следующих знаний:  
теоретические осно-
вы технологии пе-
чатных и послепе-
чатных процессов; 
основные направле-
ния научно-

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие следу-
ющих знаний: 
теоретические 
основы техноло-
гии печатных и 
послепечатных 
процессов; ос-

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следую-
щих знаний: 
теоретические 
основы техноло-
гии печатных и 
послепечатных 
процессов; ос-
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водств;  

- системы ме-
неджмента ка-
чества, процес-
сы и процедуры 
обеспече- ния 
качества поли-
графического 
производства 
упаковочной 
про- дукции;  

- ключевые по-
казатели каче-
ства упаковоч-
ной продукции, 
подлежа- щие 
контролю, при 
выпуске ее по- 
лиграфически-
ми методами;  

- методы и ин-
струменты диа-
гно- стики, 
аудита качества 
продукции, 
процессов, си-
стем полигра-
фиче- ского и 
упаковочного 
произ- водств;  

- средства из-
мерений и ме-
тоды контроля 
показателей ка-
чества материа-
лов, полуфаб-
рикатов и го- 
товой продук-
ции; -
нормативно-
техническую 
доку- мента-
цию, регламен-
тирующую по-
казатели каче-
ства ресурсов, 
процессов си-

направления научно-
технического про-
гресса в области по-
лиграфической тех-
ники и технологии. 
 

технического про-
гресса в области по-
лиграфической тех-
ники и технологии. 
Допускаются значи-
тельные ошибки, 
проявляется недоста-
точность знаний, по 
ряду показателей, 
обучающийся испы-
тывает значительные 
затруднения при 
оперировании знани-
ями при их переносе 
на новые ситуации. 

новные направ-
ления научно-
технического 
прогресса в об-
ласти полигра-
фической тех-
ники и техноло-
гии, но допуска-
ются незначи-
тельные ошибки, 
неточности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях. 

новные направ-
ления научно-
технического 
прогресса в об-
ласти полигра-
фической тех-
ники и техноло-
гии, свободно 
оперирует при-
обретёнными 
знаниями.  
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стем полигра-
фиче- ского и 
упаковочного 
произ- водств.  

 
 

 Уметь:  

- выбирать ме-
тоды и средства 
кон- троля ма-
териалов, по-
луфабрика- тов 
и готовой про-
дукции полиг-
ра- фического и 
упаковочного 
произ- водств;  

- планировать 
качество техно-
логи- ческого 
процесса и пути 
его до- стиже-
ния; 
- организовы-
вать контроль 
пара- метров 
технологиче-
ского процесса 
и показателей 
качества про- 
дукции, выяв-
лять причины 
откло- нений и 
принимать ре-
шения по их 
устранению, 
систематизиро-
вать и анализи-
ровать полу-
ченные дан- 
ные;  

- формулиро-
вать решения и 
пред- ложения 
по повышению 
качества и со-

Обучающийся не 
умеет или в недоста-
точной степени умеет 
контролировать со-
блюдение технологи-
ческих параметров 
при изготовлении 
изделий полиграфии; 
выявлять техниче-
ские требования для 
контроля соблюде-
ние технологической 
дисциплины при из-
готовлении изделий. 
 

Обучающийся де-
монстрирует непол-
ное соответствие 
следующих умений: 
контролировать со-
блюдение техноло-
гических параметров 
при изготовлении 
изделий полиграфии; 
выявлять техниче-
ские требования для 
контроля соблюде-
ние технологиче-
ской дисциплины 
при изготовлении 
изделий. Допуска-
ются значительные 
ошибки, проявляется 
недостаточность 
умений, по ряду по-
казателей, обучаю-
щийся испытывает 
значительные за-
труднения при опе-
рировании умениями 
при их переносе на 
новые ситуации. 
 
 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие следу-
ющих умений: 
контролировать 
соблюдение тех-
нологических 
параметров при 
изготовлении 
изделий поли-
графии; выяв-
лять техниче-
ские требования 
для контроля 
соблюдение 
технологической 
дисциплины при 
изготовлении 
изделий. Умения 
освоены, но до-
пускаются не-
значительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при аналити-
ческих операци-
ях, переносе 
умений на новые, 
нестандартные 
ситуации. 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следую-
щих умений: 
контролировать 
соблюдение 
технологиче-
ских параметров 
при изготовле-
нии изделий по-
лиграфии; вы-
являть техниче-
ские требова-
ния для кон-
троля соблюде-
ние технологи-
ческой дисци-
плины при из-
готовлении из-
делий. Свобод-
но оперирует 
приобретенны-
ми умениями, 
применяет их в 
ситуациях по-
вышенной 
сложности. 
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вершенствова-
нию организа- 
ционно-
производствен-
ных и тех- но-
логических 
процессов по-
лигра- фическо-
го производства 
при вы- пуске 
упаковочной 
продукции;  

- применять 
нормативно-
техниче- скую и 
технологиче-
скую доку- 
ментацию по-
лиграфического 
и упаковочного 
производства.  

 
 

 Владеть:  

- навыками ис-
пользования 
мето- дов пла-
нирования и 
обеспечения 
параметров 
технологиче-
ских про- цес-
сов полиграфи-
ческого произ- 
водства при 
выпуске упако-
вочной продук-
ции;  

- методами тех-
нико-
технологиче- 
ского анализа 
процессов по-
лигра- фическо-
го и упаковоч-
ного произ- 

Обучающийся не 
владеет или  в недо-
статочной степени 
владеет методами и 
приемами выявления 
и устранения недо-
статков в технологи-
ческом процессе при 
осуществлении тех-
нологических про-
цессов, доводке и 
освоении технологи-
ческих процессов в 
ходе подготовки про-
изводства новой про-
дукции. 

Обучающийся владе-
ет методами и прие-
мами выявления и 
устранения недо-
статков в технологи-
ческом процессе при 
осуществлении тех-
нологических про-
цессов, доводке и 
освоении технологи-
ческих процессов в 
ходе подготовки 
производства новой 
продукции в непол-
ном объеме, допус-
каются значительные 
ошибки, проявляется 
недостаточность 
владения навыками 
по ряду показателей, 
Обучающийся испы-
тывает значительные 
затруднения при 
применении навыков 
в новых ситуациях. 

Обучающийся 
частично владеет 
методами и при-
емами выявления 
и устранения не-
достатков в тех-
нологическом 
процессе при 
осуществлении 
технологических 
процессов, до-
водке и освоении 
технологических 
процессов в ходе 
подготовки про-
изводства новой 
продукции, 
навыки освоены, 
но допускаются 
незначительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при аналити-
ческих операци-
ях, переносе 
умений на новые, 
нестандартные 

Обучающийся 
частично владе-
ет методами и 
приемами выяв-
ления и устра-
нения недостат-
ков в техноло-
гическом про-
цессе при осу-
ществлении 
технологиче-
ских процессов, 
доводке и осво-
ении технологи-
ческих процес-
сов в ходе под-
готовки произ-
водства новой 
продукции сво-
бодно применя-
ет полученные 
навыки в ситуа-
циях повышен-
ной сложности. 
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водства и его 
материально-
техни- ческого 
обеспечения;  

- навыками ин-
терпретации 
норма- тивно-
технической и 
технологиче- 
ской докумен-
тации полигра-
фиче- ского 
производства 
при выпуске 
упаковочной 
продукции;  

- приемами 
обеспечения 
техноло- гиче-
ской дисципли-
ны для вы- пус-
ка качественной 
упаковочной 
продукции по-
лиграфически-
ми ме- тодами.  

 

ситуации. 

ПК-6 Способ- ность обосно- ванно выби- рать матери- алы для произ- водства тары и упаковки 
с учетом назна- чения и требо- ваний к утили- зации и/или переработке  

 

Знать: - номен-
клатуру мате-
риалов, ис- 
пользуемых для 
производства 
тары и упаков-
ки; 
- основные ха-
рактеристики 
мате- риалов 
упаковочного 
производ- ства; 
- методы и 
средства изме-
ре- 

Обучающийся демон-
стрирует полное от-
сутствие или недоста-
точное соответствие 
следующих знаний: 
существующие нор-
мативные документы, 
регламентирующие 
методы испытаний и 
оценки показателей 
качества  печатной 
продукции. 

Обучающийся де-
монстрирует непол-
ное соответствие 
следующих знаний:  
существующие нор-
мативные докумен-
ты, регламентирую-
щие методы испыта-
ний и оценки показа-
телей качества  пе-
чатной продукции. 
Допускаются значи-
тельные ошибки, 
проявляется недоста-
точность знаний, по 
ряду показателей, 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие следу-
ющих знаний: 
существующие 
нормативные 
документы, ре-
гламентирую-
щие методы ис-
пытаний и оцен-
ки показателей 
качества  печат-
ной продукции, 
но допускаются 
незначительные 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следую-
щих знаний: 
существующие 
нормативные 
документы, ре-
гламентирую-
щие методы ис-
пытаний и оцен-
ки показателей 
качества  печат-
ной продукции, 
свободно опери-
рует приобре-
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ний/контроля 
технологиче-
ских показате-
лей материалов 
для про- извод-
ства тары и 
упаковки;  

 

обучающийся испы-
тывает значительные 
затруднения при 
оперировании знани-
ями при их переносе 
на новые ситуации. 

ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при анали-
тических опера-
циях. 
 

тёнными знани-
ями.  

Уметь: - выби-
рать материалы 
для производ- 
ства тары и 
упаковки; 
- применять ме-
тодики измере-
ний и контроля 
технологиче-
ских пока- зате-
лей материалов 
для производ- 
ства тары и 
упаковки. 

Обучающийся не уме-
ет или в недостаточ-
ной степени умеет 
анализировать пра-
вильность выбора ре-
жимов печатания и 
подготовки техноло-
гического процесса   
печатания примени-
тельно к конкретному 
производственному 
заданию. 

Обучающийся де-
монстрирует непол-
ное соответствие 
следующих умений: 
анализировать пра-
вильность выбора 
режимов печатания и 
подготовки техноло-
гического процесса   
печатания примени-
тельно к конкретно-
му производствен-
ному заданию. До-
пускаются значи-
тельные ошибки, 
проявляется недоста-
точность умений, по 
ряду показателей, 
обучающийся испы-
тывает значительные 
затруднения при 
оперировании уме-
ниями при их пере-
носе на новые ситуа-
ции. 
 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное соот-
ветствие следу-
ющих умений: 
анализировать 
правильность 
выбора режимов 
печатания и под-
готовки техно-
логического 
процесса   печа-
тания примени-
тельно к кон-
кретному произ-
водственному 
заданию. Уме-
ния освоены, но 
допускаются 
незначительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при анали-
тических опера-
циях, переносе 
умений на но-
вые, нестан-
дартные ситуа-
ции. 

Обучающийся 
демонстрирует 
полное соответ-
ствие следую-
щих умений: 
анализировать 
правильность 
выбора режимов 
печатания и 
подготовки тех-
нологического 
процесса   печа-
тания примени-
тельно к кон-
кретному произ-
водственному 
заданию. Сво-
бодно оперирует 
приобретенны-
ми умениями, 
применяет их в 
ситуациях по-
вышенной 
сложности. 
 
 

Владеть: - навы-
ками выбора ма-
териалов для 
производства та-
ры и упаковки; 
навыками выбора 
методик изме- 
рений и контроля 
технологиче- 
ских показателей 
материалов для 
производства та-
ры и упаковки. 

Обучающийся не вла-
деет или  в недоста-
точной степени владе-
ет методами расчета 
основных параметров 
печатного процесса; 
методами тестирова-
ния технологического 
оборудования при 
подготовке его к пе-
чати; методами визу-
ального и приборного 
контроля оценки ка-
чества печатной про-
дукции и полуфабри-

Обучающийся владе-
ет методами расчета 
основных парамет-
ров печатного про-
цесса; методами те-
стирования техноло-
гического оборудо-
вания при подготов-
ке его к печати; ме-
тодами визуального 
и приборного кон-
троля оценки каче-
ства печатной про-
дукции и полуфаб-
рикатов в неполном 

Обучающийся 
частично владе-
ет методами 
расчета основ-
ных параметров 
печатного про-
цесса; методами 
тестирования 
технологическо-
го оборудования 
при подготовке 
его к печати; 
методами визу-
ального и при-
борного кон-

Обучающийся 
частично владе-
ет методами 
расчета основ-
ных параметров 
печатного про-
цесса; методами 
тестирования 
технологическо-
го оборудования 
при подготовке 
его к печати; 
методами визу-
ального и при-
борного кон-
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катов. объеме, допускаются 
значительные ошиб-
ки, проявляется не-
достаточность вла-
дения навыками по 
ряду показателей, 
Обучающийся испы-
тывает значительные 
затруднения при 
применении навыков 
в новых ситуациях. 

троля оценки 
качества печат-
ной продукции и 
полуфабрикатов, 
навыки освоены, 
но допускаются 
незначительные 
ошибки, неточ-
ности, затрудне-
ния при анали-
тических опера-
циях, переносе 
умений на но-
вые, нестан-
дартные ситуа-
ции. 

троля оценки 
качества печат-
ной продукции 
и полуфабрика-
тов свободно 
применяет по-
лученные навы-
ки в ситуациях 
повышенной 
сложности. 

 

Шкалы оценивания результатов промежуточной аттестации и их описание: 
Форма промежуточной аттестации: зачет  
Промежуточная аттестация обучающихся по дисциплине «Управление печатно-

техническими свойствами упаковки » проводится в форме зачета по результатам выпол-
нения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным планом и настоящей рабо-
чей программой. При этом учитываются результаты текущего контроля успеваемости в 
течение семестра. Оценка степени достижения обучающимися планируемых результатов 
обучения проводится преподавателем, ведущим занятия методом экспертной оценки (с 
использованием информационной балльно-рейтинговой системы контроля знаний сту-
дентов). По итогам промежуточной аттестации выставляется оценка «зачтено», «не за-
чтено». 

К промежуточной аттестации допускаются только студенты, выполнившие все виды 
учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине. по дисциплине 
«Управление печатно-техническими свойствами упаковки »: успешно выполнили все те-
стовые задания, выполнили все лабораторные работы. 

Шкала оце-
нивания Описание 

Зачтено 

Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные учебным планом. 
Обучающийся демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков при-
веденным в таблицах показателей, оперирует приобретенными знаниями, 
умениями, навыками, применяет их в ситуациях повышенной сложности. 
При этом могут быть допущены незначительные ошибки, неточности, за-
труднения при аналитических операциях, переносе знаний и умений на но-
вые, нестандартные ситуации.  

Не зачтено 

Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных 
учебным планом. Обучающийся демонстрирует неполное соответствие зна-
ний, умений, навыков приведенным в таблицах показателей, допускает зна-
чительные ошибки, проявляет отсутствие знаний, умений, навыков по ряду 
показателей, испытывает значительные затруднения при оперировании зна-
ниями и умениями при их переносе на новые ситуации. 
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Оценка по курсу определяется на основе суммы баллов, полученных по итогам теку-
щей аттестации при условии, что студент по каждой форме контроля набрал количество 
баллов не менее зачетного минимума. 

Максимально возможное количество баллов за работу на лабораторных и практиче-
ских занятиях в течение семестра – 15 баллов. Шкала оценки работы студента на лабора-
торном (практическом) занятии следующая: 

неудовлетворительно студент не работал в течение занятия, или отсутствовал 
удовлетворительно студент не смог правильно объяснить решение задания, вы-

полнил не все запланированные задания 
Хорошо студент, работая активно, выполнил не все запланированные 

задания 
Отлично студент выполнил все задания и правильно отвечал на по-

ставленные по заданиям вопросы 

Студенты, набравшие в семестре менее 55 баллов за аудиторную работу, не допускают-
ся до зачета. Для допуска им необходимо добрать недостающие баллы путем повторного 
прохождения контрольных точек по усмотрению преподавателя. 

Фонд и образцы оценочных средств представлены в приложении 1 к рабочей программе. 

7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины. 
а) Основная литература: 

1. Гуляев, С.А. Технологические основы многокрасочного печатания: монография / С.А. 
Гуляев. – М.: МПУ, 2017. – 430 с. 

2. Технология печатных процессов: методические указания по курсовому проектированию 
по спец. 261201.65 – Технология и дизайн упаковочного производства / М-во образования 
и науки РФ, Федер. агентство по образованию, МГУП; Сост. В.В. Лихачев. – М. : МГУП, 
2009. – 19 с. 

3. Горшкова, Л.О.  Курс лекций по технологии послепечатных процессов : учебное пособие 
для студентов высших учебных заведений, обучающихся по направлению 261700.62 - 
Технология полиграфического и упаковочного производства / Л. О. Горшкова, И. К. 
Корнилов; М-во образования и науки РФ, ФГБОУ ВПО "Моск. гос. ун-т печати имени 
Ивана Федорова". - М.: МГУП имени Ивана Федорова, 2013. - 123 с. 

4. Технология брошюровочно-переплетных процессов. Лабораторные работы /Составители 
В.И. Бобров, В.И. Борисова, Д.В. Воробьев, Л.О. Горщкова, И.В. Черная. – М.: МГУП, 
2010. – 120 с. 

5. Технология послепечатных процессов.  Лабораторные работы/Составители В.И.Бобров, 
Гошкова Л.О., Черная И.В.-М.: Издательство Московский Политех, 2018-124 с. 

6. Бобров, В. И. Технология послепечатных процессов: эксклюзивные издания: учебное 
пособие для вузов / В. И. Бобров, И. В. Черная. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2020. — 247 с. 

7. Бобров, В. И. Технология послепечатных процессов: лакирование продукции: учебное 
пособие для вузов / В. И. Бобров, Л. О. Горшкова. — 2-е изд., перераб. и доп. —
 Москва: Издательство Юрайт, 2019. — 261 с 

8. Конюхов, В. Ю. Методы исследования материалов и процессов : учебное пособие для 
вузов / В. Ю. Конюхов, И. А. Гоголадзе, З. В. Мурга. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2020.  
 

б) Дополнительная литература 
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1. Киппхан, Г. Энциклопедия по печатным средствам информации = Handbuch der 
Printmedien: Techologien und Produktionsverfahren : Технологии и способы производства : 
Пер. с нем. / Г. Киппхан. – М. : МГУП, 2003. – 1253 с. 

2. Деджидас, Л. Листовая офсетная печатная машина : механизмы, эксплуатация, 
обслуживание / Л. Деджидас, Т. Дистри; под науч. ред. В.Н. Румянцева; пер. с англ. В. 
Дудичев, Н. Герценштейн, Е. Климова. – М. : ПРИНТ-МЕДИА центр, 2007. – 482 с. 

3. Нормы расходования основных полиграфических материалов / М-во РФ по делам печати, 
телерадиовещания и средств коммуникаций; Управление полиграфической 
промышленности. – М., 2003. – 32 с. 

4. Толивер-Нигро, Х. Технологии печати: учебное пособие для вузов / Х. Толивер-Нигро; 
пер. с англ. Н. Романова. – М. : ПРИНТ-МЕДИА центр, 2006. – 225 с. 

5. Маресин, В.М. Защищённая полиграфия, справочник – М., ФЛИНТА : МГУП имени 
Ивана Федорова, 2012. – 640 с. 

6. Воробьев Д.В. Технология послепечатных процессов: учебник/ Д.В. Воробъев – М.: 
Книга, 2000. – 393 с. 

7. Брошюровочно-переплетные процессы. Технологические инструкции. – М.: Книга, 1999. 

в) программное обеспечение и интернет-ресурсы:  
1. Microsoft Office (PowerPoint и Excel) 
2. Компьютерный симулятор-тренажер печатной машины Sinapse 
3. Информационные ресурсы сети Internet. 
4. http://www.gost.ru/wps/portal/pages.CatalogOfStandarts 
1. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необ-

ходимых для освоения дисциплины:  
- http://www.compuart.ru/ 
- https://www.heidelberg.com/ 
- www//twirpx.com 
- www//elib.mgup.ru 
 

8. Материально-техническое обеспечение дисциплины 
1. Лекционные аудитории, оснащенные проектором и экраном для демонстрации слайдов 

(учебный корпус, расположенный по адресу: г. Москва, ул. Прянишникова, д.2а, ауд. 
2303, 2306, 1013, 1014). 

2. Проектор для демонстрации слайдов. 
3. Аудитории для проведения лабораторных занятий (учебный корпус, расположенный по 

адресу: г. Москва, ул. Прянишникова, д.2а, ауд. 2210, 2201, 2203,2206 оснащенные сле-
дующими приборами и оборудованием:: pH-метр-кондуктометр WTW Multi 340i, виско-
зиметр Ларея, липкомер Tack-o-Scope, лабораторные пробопечатные устройства  Prufbau 
и IGT AC2, абразиметр Prufbau Quartant, денситометры и спектрофотометры Gretag и X-
Rite, компьютерный симулятор-тренажер печатной машины Sinapse, листовая офсетная 
печатная машина Heidelberg GTO-52-2. Одноножевая резальная машина Полар-66; Тол-
щиномер ТИБ-1, Сушильные шкафы СШ-3, Микроскоп МПБ-2, Вискозиметр ВЗ-4; 
Кружка ВМС, Весы лабораторные электронные ЕК, Прибор для определения стойкости 
корешка к сдвигу ПШ-1; листоборощик фирмы DUPLO, полуавтомат для КБС фирмы 
Hiedelberg, Прибор определения стойкости к истиранию ИМР-1, Приборы   Fogra LHT, 
Женевская линейка, Секундомер лабораторный. Для самостоятельной работы предлага-
ются помещения читальных залов библиотеки с сетью Интернет. 
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9. Методические указания обучающимся 
9.1 Методические указания по освоению дисциплины  
Лекционные занятия проводятся в соответствии с содержанием настоящей рабочей 

программы и представляют собой изложение теоретических основ печатных процессов.  
Посещение лекционных занятий является обязательным. Пропуск лекционных занятий 

без уважительных причин и согласования с руководством Института принтмедиа и 
информационных технологий в объеме более 40% от общего количества предусмотренных 
учебным планом на семестр лекций влечет за собой невозможность аттестации по 
дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » по итогам 
семестра, так как студент не набирает минимально допустимого для получения итоговой 
аттестации по дисциплине количества баллов за посещение лекционных занятий (см. 
соответствующие положения пункта 6 настоящей рабочей программы). 

Регулярное повторение материала конспектов лекций по каждому разделу в рамках 
подготовки к промежуточным и итоговым формам аттестации по дисциплине «Управление 
печатно-техническими свойствами упаковки » является одним из важнейших видов 
самостоятельной работы студента в течение семестра, необходимой для качественной 
подготовки к промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине. 

В ходе лекций обучающимся рекомендуется: 
- вести конспектирование учебного материала. Допускается конспектирование 

лекционного материала письменным и компьютерным способом. 
- обращать внимание на категории, формулировки, раскрывающие содержание тех или 

иных явлений и процессов, выводы и практические рекомендации по их применению; 
- задавать преподавателю уточняющие вопросы с целью правильного понимания 

теоретических положений и анализа практических случаев. 
Для успешного овладения курсом необходимо посещать все лекции, так как 

тематический материал взаимосвязан между собой.  
Проведение лабораторных занятий по дисциплине «Управление печатно-

техническими свойствами упаковки » осуществляется в темам, отраженным в приложении 
к настоящей рабочей программе. 

Посещение лабораторных занятий и активное участие в них является обязательным. 
Пропуск практических занятий без уважительных причин и согласования с руководством 
Института принтмедиа и информационных технологий в объеме более 50% от общего 
количества предусмотренных учебным планом на семестр занятий даже при условии 
отличной работы на оставшихся занятиях влечет за собой невозможность аттестации по 
дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » по итогам 
семестра, так как студент не набирает минимально допустимого для получения итоговой 
аттестации по дисциплине количества баллов за посещение и работу на лабораторных 
занятиях (см. соответствующие положения пункта 6 настоящей рабочей программы). 
Подготовка к лабораторным занятиям обязательно включает в себя изучение конспектов 
лекционного материала для более глубокого понимания технологических процессов и 
методов, рассматриваемых в ходе конкретной лабораторной работе. 

9.2 Методические указания по выполнению различных форм внеаудиторной само-
стоятельной работы 

В самостоятельной работе студентам рекомендуется использовать рекомендованную 
литературу, современные отраслевые периодические издания и другие источники 
информации по тематике дисциплины. 

Изучение основной и дополнительной литературы, а также нормативно-технических 
документов по дисциплине проводится на регулярной основе в разрезе каждого раздела в 
соответствии с приведенными в п. 6 настоящей рабочей программы рекомендациями для 
подготовки к промежуточной и итоговой аттестации по дисциплине «Управление печатно-
техническими свойствами упаковки ». Список основной и дополнительной литературы по 
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дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » приведен в п. 8 
настоящей рабочей программы. Следует отдавать предпочтение изучению нормативных 
документов по соответствующим разделам дисциплины «Управление печатно-
техническими свойствами упаковки » по сравнению с их адаптированной интерпретацией в 
учебной литературе. 

9.3 Сведения о текущем контроле успеваемости студентов 
Текущий контроль успеваемости осуществляется в течение семестра путем регулярной 

проверки присутствия студента на лекционных и лабораторных занятиях, оценки качества и 
активности работы на лабораторных занятиях. Сведения о текущей работе студентов по 
дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » фиксируются 
преподавателем и служат базовым основанием для формирования семестрового рейтинга по 
дисциплине. Текущая аттестация по дисциплине проводится в семестре в форме устных 
коллоквиумов по циклам лабораторных работ, подкрепленных соответствующими темами, 
рассмотренными на лекционных занятиях (см. соответствующие положения ФОС по 
дисциплине в Приложении 2 к рабочей программе). 

Примерные вопросы к коллоквиумам №1 и №2 (см. соответствующее положение п.6.2 
настоящей рабочей программы) по дисциплине «Управление печатно-техническими 
свойствами упаковки » приведены в ФОС по дисциплине в Приложении 2 к рабочей 
программе без указания правильных вариантов ответов для стимулирования поисковой 
активности обучающегося. 

9.4 Методические указания по подготовке к промежуточной/ итоговой аттестации 
Аттестация по дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки 

» проходит в форме экзамена. Перед обучающимся ставятся 2 вопроса теоретического 
характера и один вопрос практического характера (задача). Примерный перечень вопросов к 
экзамену по дисциплине «Управление печатно-техническими свойствами упаковки » и 
критерии оценки ответа обучающегося на экзамене для оценки сформированности 
компетенций приведен в соответствующем подпункте Приложении 2 к рабочей программе. 

Подготовка к экзамену предполагает изучение рекомендуемой литературы и других 
источников, конспектов лекций, повторение материалов лабораторных занятий. 

При проведении занятий рекомендуется использование активных и интерактивных 
форм занятий (устных опросов, докладов, сообщений) в сочетании с внеаудиторной работой. 
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, составляет 30% аудиторных 
занятий. 

 

10. Методические рекомендации для преподавателя 
Рекомендовано широкое использование активных и интерактивных методов обучения, 

фондов оценочных средств, включающих тесты и типовые задания, позволяющие оценить 
знания, умения и уровень приобретенных компетенций. На лабораторных занятиях рекомен-
довано применение заранее разработанных бланков-отчетов по работе. 

 
 

Программа составлена в соответствии с: 
q Федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования по 

направлению   29.03.03. Технологии полиграфического и упаковочного производства 



Приложение 1 
Структура и содержание дисциплины «Управление печатно-техническими свойствами упаковки »   

  
Очная форма обучения: 

 
 
 
 

п/п 

Раздел 

С
ем

ес
тр

 

 

Виды учебной работы, 
включая самостоятельную 

работу студентов, 
и трудоемкость в часах 

Виды самостоятельной работы 
 Студентов 

Формы 
аттестации 

Л П/C Лаб СРС КСР К.Р. К.П. РГР Реферат К/p Э З 

 

1 Введение 7  1            

2.1 
Тема 1. Определение печатного процесса. 
Требования к продукции печатных цехов.    

  1 
 

 1         

2.2 
Лабораторная работа: 
«Характерные признаки основных спосо-
бов печати» 

 
  

 
5          

3.1 

Тема 2. Технологические возможности 
существующих красочных аппаратов. Оп-
тические явления в красочной пленке и 
процессы, происходящие при закреплении 
красок. 

 

 2 

 

 1         

3.2 

Лабораторная работа: 
«Основные закономерности перехода 
краски с формы на запечатываемый мате-
риал» 

 
  

 

5          

3.3 Тема 3. Увлажнение в офсетной печати   2 
 

 1         

3.4 

Лабораторная работа: 
«Выбор концентрата и определение опти-
мального состава увлажняющего раство-
ра» 

 
  

 

5          

3.5 

 Тема 4. Теоретические основы многокра-
сочной печати, Печатный процесс как 
многофакторный объект контроля и 
управления 

 
 2 

 

 1         

3.6 
Лабораторная работа: 
«Эмульгируемость офсетных печатных 

   
 

5          
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красок и влияние на нее технологических 
добавок» 

3.7 

Тема 5. Технология печати на рулонных и 
листовых офсетных машинах. Диагности-
ка печатного оборудования. Тест формы 
ICC-профиля. 

 
 2 

 

 1      +   

3.8 
Лабораторная работа: 
«Печатный треппинг и влияние на него 
технологических добавок» 

 
  

 
5          

4.1 

Тема 6. Печатные машины и системы. 
Общие сведения. Листовые офсетные пе-
чатные машины. Секции и узлы листовых 
машин. Их технологические функции 

 
 

2  

 1         

4.2 
Лабораторная работа: 
«Подготовка к печати листовой офсетной 
печатной машины» 

 
 

  
5          

4.3 
Тема 7. Рулонные печатные машины. 
Секции и узлы рулонных печатных ма-
шин. Их технологические функции 

 
 

2  
 1         

4.4 

Лабораторная работа: 
«Влияние режимных факторов на единич-
ные показатели качества оттисков рулон-
ной офсетной машины (компьютерный 
тренажер)» 

 

 

  

5          

5.1 
Тема 8. Технологическая подготовка пе-
чатной машины к работе 

  
2  

 1         

5.2 
Лабораторная работа: 
«Печать на листовой офсетной печатной 
машине и изучение дефектов» 

 
 

  
5          

6.1 
Тема 9. Особенности технологии плоской 
офсетной печати на невпитывающих под-
ложках 

 
 

2  
 1      +   

6.2 

Лабораторная работа: 
«Оценка параметров качества печатных 
оттисков на впитывающих и невпитыва-
ющих подложках» и   
Анализ качества изготовления упаковоч-
ной продукции на производстве 

 

   5          

6.3 Форма аттестации зачет             З 
 Всего часов за 4 семестр 72  18  45 9         
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2.1 Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине «Управление печатно-

техническими свойствами упаковки » 
 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы дисци-

плины* 

Код контролируе-

мой компетенции 

Наименование 

оценочного средства 

7 семестр 

1 Введение  

ПК-4 и ПК-6 

УО, Т, РТ, З 

2 Тема 1. Определение печатного 
процесса. Требования к продукции 
печатных цехов.    

УО, Т, РТ, З 

3 Тема 2. Технологические 
возможности существующих 
красочных аппаратов. Оптические 
явления в красочной пленке и 
процессы, происходящие при 
закреплении красок. 

УО, Т, РТ, З 

4 Тема 3. Увлажнение в офсетной 
печати  

УО, Т, РТ, З 

5 Тема 4. Теоретические основы 
многокрасочной печати, Печатный 
процесс как многофакторный объект 
контроля и управления 

УО, Т, РТ, З 

6 Тема 5. Технология печати на 
рулонных и листовых офсетных 
машинах. Диагностика печатного 
оборудования. Тест формы ICC-
профиля.  Принципы расчета 
параметров ICC-профилей. 

УО, Т, РТ, З 

7 Тема 7. Перспективы компьютерного 
управления печатным процессом 

УО, Т, РТ, З 

8 Тема 8. Технологическая подготовка 
печатной машины к работе 

УО, Т, РТ, З 

9 Тема 9. Контроль качества 
полуфабрикатов и готовой 
продукции 

УО, Т, РТ, З 

* Наименование раздела указывается в соответствии с рабочей программой дисциплины. 

 



2.2 ПОКАЗАТЕЛЬ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 

Управление печатно-техническими свойствами упаковки  
ФГОС ВО 29.03.03 «Технология полиграфического и упаковочного производства» 

В процессе освоения данной дисциплины обучающийся формирует и демонстрирует следующие компетенции: 
КОМПЕТЕНЦИИ  

Перечень компонентов 
Технология 
формирова-
ния компе-
тенций 

Форма 
оценоч-
ного 
сред-
ства** 

Степени уровней освоения компетенций 
ИН- 

ДЕКС 
ФОРМУЛИРОВКА 

ПК-4 Способ-  ность анализи-  ровать техно-  логический    
процесс как    объект управ-  ления, обеспе-  чивать его со-  от-
ветствие    нормативно-  технической    документации;  осу-
ществлять    контроль тех-  нологической    дисциплины и    
качества про-  дукции поли-  графического    производства  
упаковки   
 
Знать:   - показатели качества материалов, полуфабрикатов и 
готовой про- дукции упаковочного произ- водств;   - системы 
менеджмента качества, процессы и процедуры обеспече- ния 
качества полиграфического производства упаковочной про- 
дукции;   - ключевые показатели качества упаковочной про-
дукции, подлежа- щие контролю, при выпуске ее по- лиграфи-
ческими методами;   - методы и инструменты диагно- стики, 
аудита качества продукции, процессов, систем полиграфиче- 
ского и упаковочного произ- водств;   - средства измерений и 
методы контроля показателей качества материалов, полуфаб-
рикатов и го- товой продукции; -нормативно-техническую до-
ку- ментацию, регламентирующую показатели качества ре-
сурсов, процессов систем полиграфиче- ского и упаковочного 
произ- водств.   Уметь:   - выбирать методы и средства кон- 
троля материалов, полуфабрика- тов и готовой продукции по-
лигра- фического и упаковочного произ- водств;   - планиро-
вать качество технологи- ческого процесса и пути его до- сти-

лекции, 
лабораторные 

работы,  
самостоятель-

ная  
работа 

 

ЛР, 
УО, 
Т, 
К/Р, 
З, 
Э 
 
 

Базовый уровень 
 
умение применять методы стандартных испыта-
ний по контролю качества изделий и объектов в 
сфере профессиональной деятельности. 
 
Повышенный уровень 
 
умение применять инновационные методы стан-
дартных испытаний по контролю качества изде-
лий и объектов в сфере профессиональной дея-
тельности, владеть методами и приемами выяв-
ления и устранения недостатков в технологиче-
ском процессе при осуществлении технологиче-
ских процессов в ходе подготовки производ-
ством новой продукции. 
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жения;  - организовывать контроль пара- метров технологи-
ческого процесса и показателей качества про- дукции, выяв-
лять причины откло- нений и принимать решения по их 
устранению, систематизировать и анализировать полученные 
дан- ные;   - формулировать решения и пред- ложения по по-
вышению качества и совершенствованию организа- ционно-
производственных и тех- нологических процессов полигра- 
фического производства при вы- пуске упаковочной продук-
ции;   - применять нормативно-техниче- скую и технологиче-
скую доку- ментацию полиграфического и упаковочного про-
изводства.   Владеть:   - навыками использования мето- дов 
планирования и обеспечения параметров технологических 
про- цессов полиграфического произ- водства при выпуске 
упаковочной продукции;   - методами технико-технологиче- 
ского анализа процессов полигра- фического и упаковочного 
произ- водства и его материально-техни- ческого обеспечения;   
- навыками интерпретации норма- тивно-технической и тех-
нологиче- ской документации полиграфиче- ского производ-
ства при выпуске упаковочной продукции;   - приемами обес-
печения техноло- гической дисциплины для вы- пуска каче-
ственной упаковочной продукции полиграфическими ме- то-
дами.        
ПК-6. Способ- ность обосно- ванно выби- рать матери- алы для про-
из- водства тары и упаковки с учетом назна- чения и требо- ваний к 
утили- зации и/или переработке    Знать: - номенклатуру материа-
лов, ис- пользуемых для производства тары и упаковки;  - основные 
характеристики мате- риалов упаковочного производ- ства; - мето-
ды и средства измере- ний/контроля технологических показателей 
материалов для про- изводства тары и упаковки;   - технологии 
утилизации и перера- ботки тары и упаковки.  Уметь: - выбирать 
материалы для производ- ства тары и упаковки;  - применять мето-
дики измерений и контроля технологических пока- зателей матери-
алов для производ- ства тары и упаковки.   Владеть: - навыками 
выбора материалов для производства тары и упаковки; навыками 
выбора методик изме- рений и контроля технологиче- ских показа-

лекции, 
лабораторные 

работы,  
самостоятель-

ная 
работа 

 

ЛР, 
УО, 
Т, 
К/Р, 
З, 
Э 
 

Базовый уровень 

умеет проверять техническое состояние и оста-
точный ресурс технологического оборудования в 
стандартных учебных ситуациях 

Повышенный уровень 

Организует работу участков печатного и после-
печатного оборудования, демонстрирует пони-
мание технологической дисциплины и умение 
контролировать остаточный ресурс технологиче-
ского оборудования и организовывать профилак-
тический осмотр и текущий ремонт технологиче-
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телей материалов для производства тары и упаковки.    ских машин и оборудования 
 

 

**- Сокращения форм оценочных средств см. в приложении П2.3 к РП. 



2.3 Примерный перечень оценочных средств по дисциплине  
«Управление печатно-техническими свойствами упаковки » 

№ 

ОС 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика  

оценочного средства 

Представление оценоч-

ного средства в ФОС 

1 

Лабораторная 

работа 

(ЛР) 

Средство проверки умений обуча-

ющегося самостоятельно выпол-

нять теоретические и эксперимен-

тальные исследования и оценки 

уровня освоения обучающимся 

практических навыков. 

Бланки отчетов 

с результатами выпол-

нения лабораторной ра-

боты с индивидуальным 

заданием 

2 

Устный опрос 

собеседование 

(УО) 

Средство контроля, организован-

ное как специальная беседа педаго-

гического работника с обучаю-

щимся на темы, связанные с изуча-

емой дисциплиной, и рассчитанное 

на выяснение объема знаний обу-

чающегося по определенному раз-

делу, теме, проблеме и т.п. 

Вопросы по темам / раз-

делам дисциплины 

3 
Тест 

(Т) 

Система стандартизированных за-

даний, позволяющая автоматизи-

ровать процедуру измерения уров-

ня знаний и умений обучающегося. 

Фонд тестовых заданий 

4 

Контрольная 

работа 

(К/Р) 

Средство проверки знаний и уме-

ний по теме или разделу дисци-

плины. 

Комплекты вариантов 

контрольных заданий 

5 
Зачет 

(З) 

Форма промежуточной аттеста-

ции студента, определяемые 

учебным планом подготовки по 

направлению 

Зачетные билеты ком-

плектуются из числа 

контрольных вопросов  

6 
Экзамен 

(Э) 

Форма промежуточной аттестации 

студента, определяемые учебным 

планом подготовки по направлению 

Комплект экзаменаци-

онных билетов 

 

Описание оценочных средств. Образцы тестовых заданий, контрольных вопросов и 
экзаменационных билетов по курсу «Управление печатно-техническими свойствами 

упаковки » 
 

Контрольные задания, применяемые в рамках текущего и промежуточного контроля 

по дисциплине, носят универсальный характер и предусматривают возможность 

комплексной оценки всего набора компетенций, предусмотренных ОП по дисциплине.  

 

3.1. Текущий контроль (работа на лабораторных занятиях) (формирование 
компетенций ПК-4 и ПК-6 ) 

Тематика лабораторных работ для текущего контроля по дисциплине изложена в 

Приложении 1 к рабочей программе. 

 

3.2. Текущий контроль (коллоквиум) (формирование компетенций ПК-4 и ПК-6) 
Примерные вопросы для коллоквиума (контрольной точки) №1 

7 семестр 
1. Особенности воспроизведения штрихов и полутонов в глубокой печати. 
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2. Возможности передачи изображений во флексографской печати. 

3. Характерные признаки оттисков плоской офсетной печати на материалах 

различной шероховатости. 

4. Компоненты для увлажняющих растворов. 

5. Параметры воды для увлажняющих растворов и их значения. 

6. Способы стабилизации свойств водопроводной воды. 

7. Способы подачи воды к печатным машинам после ее обработки методом обратного 

осмоса. 

8. Назначение концентратов для увлажняющих растворов. 

9. Современный ассортимент концентратов для увлажняющих растворов. 

10. Назначение и роль изопропилового спирта в увлажняющих растворах. Условия его 

применения. 

11. Положительные и отрицательные факторы применения изопропилового спирта. 

12. Технологические особенности работы с бесспиртовыми увлажняющими 

растворами. 

13. Методика выбора концентрата и определения оптимального состава раствора, его 

параметры для листовой и рулонной печати. 

14. Влияние значений pH и электропроводности на качественные параметры оттисков. 

15. Причины, вызывающие необходимость применения технологических 

корректирующих добавок. 

16. Вязкость и ее роль в технологическом процессе печати. 

17. Предельное напряжение сдвига и его роль в технологическом процессе печати. 

18. Прибор и методика определения вязкости и предельного напряжения сдвига. 

19. Липкость и ее роль в технологическом процессе печати. 

20. Прибор и методика для определения липкости. 

21. Ассортимент технологических добавок для корректировки вязкости, предельного 

напряжения сдвига и липкости. 

22. Принцип выбора технологических добавок для печатных красок с различным 

механизмом закрепления. 

23. Зависимость вязкости красок от содержания в них технологических добавок. 

24. Зависимость липкости красок от содержания в них технологических добавок. 

 

1. Состояние и перспективы развития производства упаковочной продукции. 

2. Разновидности полиграфической, рекламно-сувенирной, акцидентной, упаковочной и 

этикеточной продукции и их конструктивные отличия. 

3. Основные виды изданий. Классификация изданий. 

4. Конструкции листовых и книжно-журнальных изданий. 

5. Эксплуатационные и технологические показатели изданий, их влияние на состав тех-

нологических операций. 

6. Методы обработки материалов в готовые конструкции изделий. 

7. Послепечатные процессы и их классификация. Состав послепечатных процессов. 

8. Технологическая схема изготовления книжного издания в крышке с потетрадным 

скреплением нитками. 

9. Технологическая схема изготовления книжного издания в крышке со скреплением 

термонитями. 

10. Технологическая схема изготовления книжных и журнальных изданий в обложке, 

сшитых проволокой. 

11. Технологические схемы изготовления книжных изданий в обложке с бесшвейным 

скреплением. 

12. Технологическая схема изготовления книжного издания в крышке с бесшвейным 

скреплением.  

13. Технологические маршруты изготовления упаковочной и этикеточной продукции. 
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14. Виды простых тетрадей и технология их изготовления. 

15. Виды сложных тетрадей и технология их изготовления. Рекомендуемые способы 

включения дробных частей листа в блок, сшиваемый потетрадно нитками. 

16. Требования к качеству отпечатанных листов, поступающие на обработку в 

брошюровочно-переплетное производство. 

17. Сталкивание листов. Разрезка листов. Способы разрезки. Требования к качеству раз-

резки и подрезки материала. 

18. Типы форзацев и область их применения. Изготовление и приклейка форзацев.  

19. Фальцовка. Назначение и объекты фальцовки. 

20. Варианты фальцовки и их применение. Классификация вариантов фальцовки. 

21. Сравнительная характеристика 16- и 32-страничных тетрадей. 

22. Способы фальцовки. 

23. Требования к качеству фальцовки листов-оттисков.  

24. Прессование тетрадей, упаковка и складирование тетрадей.  

25. Способы комплектовки и области их применения. Технологии комплектовки. 

26. Классификация и сравнительная характеристика способов скрепления. 
27. Способы шитья проволокой.  

28. Механические способы скрепления блоков. Поблочные способы шитья нитками. 

29. Потетрадное шитье блоков нитками. Виды стежков и их отличительные признаки. Ха-

рактеристика и область применения стежков. 

30. Бесшвейные способы скрепления блоков. Клеевое бесшвейное скрепление блоков с 

фрезерованием корешка. 

31. Технология КБС с применением ПВАД. Технология КБС с применением термоклея. 

32. Варианты КБС с фрезерованием корешка. Клеевое бесшвейное скрепление с частич-

ным разрушением фальцев. Клеевое бесшвейное скрепление без разрушения кореш-

ковых фальцев. 

33. Способы клеевого бесшвейное скрепление блоков. 

34. Швейно-клеевое скрепление книжных блоков.  

35. Обжим корешка и блоков. Заклейка корешка книжных блоков. Окантовка корешка 

блока.  

36. Обрезка блоков стрех сторон. Кругление корешка и отгибка фальцев. 

37. Приклейка к корешку блока ленточки-закладки, корешкового материала, капталов. и 

бумажной полоски. Окантовка корешка блока.  

38. Типы, конструкция, оформление и области применения обложек и переплетных кры-

шек. 

39. Переплетные материалы и требования к ним. 

40. Раскрой обложечных и переплетных материалов. Раскрой картона. Раскрой рулонных 

материалов. 

41. Изготовление обложек и переплетных крышек. Способы и технология тиснения пере-

плетных крышек. 

42. Крытье блоков обложкой. Вставка блоков в крышки и завершающие операции. 

43. Прессование, штриховка, сушка книг.  

44. Обертывание книг суперобложкой. Упаковка и хранение книжных изданий. 

45. Особенности разработки тары и упаковки. Упаковочные материалы.  

46. Производство мягкой тары. 

47.  Технология производства складных коробок из картона и гофрокартона. 

48. Особенности разработки рекламно-сувенирной и акцидентной продукции. Материалы 

для производства рекламно-сувенирной и акцидентной продукции. Производство 

рекламно-сувенирной продукции. Производство акцидентной продукции. 

49. Показатели качества изданий. Методы и средства контроля качества полуфабрикатов и 

книг. Оценка качества готовых книг. 
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50. Показатели качества этикеток и упаковок. Методы и средства контроля качества эти-

кеток и упаковок. 

51. Организация системы управления качеством продукции в послепечатном производ-

стве. 

  
1. Типы лабораторных пробопечатных устройств и их назначение. 

2. Методика получения стандартных оттисков (с заданной толщиной). 

3. Параметры печати, определяемые по стандартным оттискам. 

4. Влияние толщины красочного слоя на оптическую плотность оттиска. 

5. Влияние режимов печати (количества краски, давления и скорости печати) на 

переход краски. 

6. Переход краски на оттиск при наложении двух красок (печатный треппинг). 

7. Влияние на закрепление краски толщины красочного слоя. 

8. Влияние на закрепление краски содержания в ней увлажняющего раствора. 

9. Влияние на закрепление краски содержания в ней технологических добавок: 

льняного и минерального печатных масел, пасты для снижения липкости, 

сиккативных добавок. 

10. Эмульгируемость офсетных печатных красок в стандартном увлажняющем 

растворе. 

11. Влияние на эмульгируемость красок параметров увлажняющего раствора (pH, 

электропроводность). 

12. Влияние на эмульгируемость красок содержания в них льняного и минерального 

печатных масел. 

13. Деформационные свойства резинотканевых офсетных полотен, метод их 

определения при постоянной нагрузке. 

14. Печатно-технические свойства резинотканевых офсетных полотен: 

красковосприятие, краскоотдача, приращение тона. 

15. Дефекты оттиска, возникающие при увеличении толщины слоя краски. 

16. Дефекты оттиска, возникающие при уменьшении толщины подложки под печатной 

формой. 

17. Дефекты оттиска, возникающие при увеличении толщины подложки под офсетным 

полотном. 

18. Зависимость оптической плотности оттиска от общей подачи краски. 

19. Зависимость приращения тона от общей подачи краски. 

20. Дефекты оттиска при пониженной и повышенной подаче увлажняющего раствора. 

21. Дефекты оттиска при пониженных и повышенных значениях pH увлажняющего 

раствора. 

22. Геометрия печатающих и пробельных элементов высокой, плоской (офсетной) и 

глубокой способов печати. 

23. Способы разделения печатающих и пробельных элементов в высокой, плоской и 

глубокой печати. 

24. Способы передачи изображения с форм на подложку в высокой, плоской и глубо-

кой печати. 

25. Способы градационной передачи полутоновых изображений в высокой, плоской и 

глубокой печати. 

26. Преимущественные области применения высокой, плоской офсетной и глубокой 

печати (по видам продукции). 

27. Четыре основные группы полиграфических материалов, используемых в печатном 

процессе. 

28. Перспективные технологии печатных процессов. 

29. Методы контроля печатно-технических свойств бумаги красок. 

30. Существующие системы  компьютерного управления печатным  процессом. 
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1. Назначение отделки упаковочной продукции. Виды декоративно-оформительской от-

делки упаковки и способы их получения. 

2. Лакирование и его назначение. Разновидности лакирования. 

3. Масляные лаки.  

4. Спиртовые лаки. 

5. Водно-дисперсионные лаки. 

6. УФ-отверждаемые лаки. 

7. Лаки специального назначения. 

8. Гибридное лакирование. 

9. Оборудование для лакирования. 

10. Ламинирование. Припрессовка пленки клеевым способом. Каширование. 

11. Полимерные пленки, используемые для припрессовки и их характеристика. 

12. Клеи, применяемые для припрессовки. 

13. Требования, предъявляемые к бумаге, качеству печати на листах для припрессовки и 

листам-оттискам. 

14. Припрессовка пленки бесклеевым способом. 

15. Оборудование для ламинирования, припрессовки, каширования.  

16. Виды и способы тиснения. 

17. Штампы для тиснения. Виды штампов и их геометрические характеристики. 

18. Технология изготовления штампов. 

19. Дубликаты штампов. 

20. Материалы штампов. 

21. Матрицы. Классификация матриц. 

22. Материалы для матриц (декелей) плоской штамповки. 

23. Фольга для тиснения. Виды фольги. 

24. Качество фольги для горячего тиснения. 

25. Состав фольги для горячего тиснения. 

26. Технология изготовления фольги. 

27. Голографические и дифракционные фольги. 

28. Технология изготовления голографических и дифракционных фольг. 

29. Магнитные фольги. Голомагнитная фольга.  

30. Фольга для подписи и стираемая фольга. 

31. Выбор фольги. Испытания фольги. Условия хранения фольги. 

32. Основные показатели качества тиснения фольгой. Оценка качества тиснения фольгой. 

33. Методы оценки печатно-технических свойств фольги. 

34. Сущность явлений и режимы при тиснении. 

35. Сущность явлений при блинтовом тиснении изделий из бумаги и картона. 

36. Особенности конгревного тиснения. 

37. Особенности тиснения полиграфической фольгой. 

38. Факторы, влияющие на качество тиснения. 

39. Оборудование для тиснения. 

40. Флокирование. Способы флокирвания. 

41. Материалы для флокирования. 

42. Подготовительные операции при флокировании. 

43. Технологии флокирования.  

44. Оборудование для флокирования. 

45. Бронзирование. Термография. 

46. Биговка. Рицовка. Перфорирование. 

47. Высечка. 

48. Лентикулярная технология получения 3d изображений. 

49. Технологии получения 3d изделий (прототипирования). 
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50. Голографические технологии получения 3d изображений. 

 

Примеры тестовых заданий контрольной работы № 1 (  
Точная установка печатных форм: 

Номер вопроса Вариант ответа 

1 по тиражному лису 

2 по штифтовым отверстиям 

3 по средней линии на печатной форме 

4 по упорам 

5 по приладочной линейке 

 

На постоянство величины давления в зоне силового контакта влияют: 

Номер вопроса Вариант ответа 

1 скорость машины 

2 толщина печатной формы 

3 толщина красочного слоя 

4 толщина офсетного полотна 

5 толщина запечатываемого материала 

 
Примеры тестовых заданий контрольной работы № 1   

S: По связанносги или несвязанности с другими изданиями и временным особенностям выпуска 
подразделяются на 
+: непериодическое  
+: периодическое 
+: продолжающееся 
+: серийное издание 
-: картографическое произведение 
-: листовое 
-: комплектное 
 

Может ли пленка ПВД применяться для термоупаковки? 

+:да 

-:нет 

 

Примеры тестовых заданий контрольной работы № 2   
Какие эффекты на печати создает лакирование парой лаков по технологиям TWIN, 

Drip Off и гибридной? 

 

Номер вопроса Вариант ответа 

1 эффект текстуры 

2 матово-глянцевый 

3 эффект песка 

4 сатиново-матовый 

5 Тактильный 

 

Укажите элементы красочного аппарата, неправильная установка которых, приво- 

дит к дефектам при печати: 

 

Номер вопроса Вариант ответа 

1 Подшипники 

2 Цилиндры 

3 Валики 
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4 Форма 

5 Ролики 

 

Примеры тестовых заданий контрольной работы № 2   

Какие варианты нанесения клея для полиграфии существуют? 

Номер вопроса Вариант ответа 

1 валок/диск 

2 камер-ракель 

3 форсунка 

4 щеточное 

 

Полный комплект тестового задания контрольной работы хранится на кафедре «Техноло-

гии и управление качеством в полиграфическом и упаковочном производстве». 

 

3.3. Промежуточный контроль (вопросы к зачету) (формирование компетенций ПК-4 
и ПК-6) 

4 семестр 
1. Технологические возможности листовых и рулонных печатных машин. 

2. Анализ ICC- профилей для различных условий печатания. 

3. Принципы диагностики печатного оборудования. 

4. Параметры качества тиражных оттисков: оптическая плотность колориметрия 

сплошного и растрового полей, увеличение тоновой плотности. 

5. Офсетная печать без увлажнения. 

6. Цифровая печать. 

7. Шкалы оперативного контроля. 

8. Тенденция развития информационных технологий. 

9. Взаимосвязь технологических решений допечатных, печатных и послепечатных 

процессов. 

10. Методы сокращения простоев печатного оборудования. 

11. Тоновый прирост и величина цветового различия. 

12. Теоретические основы полученные многокрасочного оттиска. Автотипный синтез. 

Аддитивный синтез. Субтрактивный синтез. 

13.  Стандартизация параметров качества печатной продукции. 

14. Основные виды невпитывающих подложек. Принципиальные отличия их печатно-

технических свойств. 

15. Способы подготовки к печати поверхности полимерных пленок. 

16. Компоненты печатных красок. Их роль в обеспечении печатно-технических 

свойств красок. 

17. Ассортимент печатных красок по механизму закрепления. Их принципиальные 

отличия. 

18. Ассортимент печатных красок по видам печати. Их принципиальные различия. 

19. Цветовые и прочностные характеристики печатных красок. Определение 

прочностных характеристик смесевых красок. 

20. Системы смешения цветных красок. Основные технологические приемы 

изготовления смесевых красок. 

21. Степень перетира пигмента в краске и его влияние на технологические свойства 

красок. Методы оценки перетира.  
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22. Реологические характеристики и их влияние на технологические свойства красок. 

Методы определения реологических характеристик. 

23. Липкость и ее влияние на технологические свойства красок. Метод оценки 

липкости красок.  

24. Стандартные лабораторные оттиски и их назначение. 

25. Лабораторные пробопечатные устройства (ЛПУ), их типы и назначение. 

26. Функциональные особенности основных типов лабораторных пробопечатных 

устройств. 

27. Показатели, характеризующие свойства красочных пленок на оттиске, и методы их 

оценки. 

28. Назначение лаков для печатной продукции. Виды лаков. 

29. Масляные лаки. Их виды и способы лакирования. 

30. Водно-дисперсионные лаки. Их виды и способы лакирования. 

31. Металлизированные водно-дисперсионные лаки. Назначение и способы 

лакирования. Вспомогательные вещества для металлизированных лаков. 

32. Лаки УФ-отверждения, их назначение и способы лакирования. 

33. Конструкция (структура) современных офсетных резин. 

34. Противоотмарывающие порошки, их назначение, механизм действия и 

ассортимент. 

35. Способ нанесения противоотмарывающих порошков. Недостатки их применения. 

36. Назначение увлажняющего раствора. Его основные компоненты. 

37. Характеристика воды для увлажняющих растворов. Оценка ее пригодности для 

изготовления раствора. 

38. Стабилизация свойств воды по жесткости. Характеристика воды после обратного 

осмоса и способы ее использования для растворов. 

39. Функциональное назначение концентратов для увлажняющих растворов, их 

ассортимент. 

40. Влияние изопропилового спирта (ИПС) на свойства увлажняющего раствора. 

Концентрация ИПС в растворе. 

41. Выбор оптимальной рецептуры увлажняющего раствора. Его оптимальные 

параметры для листовой и рулонной печати. 

42. Влияние величины рН на основные технологические факторы офсетной печати. 

43. Влияние электропроводности на основные технологические факторы офсетной 

печати. 

44. Причины, вызывающие необходимость применения корректирующих 

технологических добавок. 

45. Технологические добавки, корректирующие скорость высыхания печатных красок 

(замедляющие, ускоряющие). 

46. Характер зависимости времени закрепления красок от содержания (количества) 

сиккативных добавок. 

47. Технологические добавки, корректирующие реологические характеристики 

печатных красок. 

48. Технологические добавки, улучшающие свойства красочных пленок на оттиске. 

49. Материалы для ухода за валиками красочного и увлажняющего аппаратов. 

50. Основные узлы машины листвой офсетной печати. Их технологические функции. 

51. Основные механизмы самонаклада. Подготовка самонаклада к работе. 

52. Способы передачи листа между секциями печатной машины. 

53. Технологические узлы печатной секции и их функциональное назначение. 

54. Конструкционные и технологические особенности увлажняющих аппаратов 

печатных машин. 

55. Функциональное назначение красочного аппарата и его конструкционные 

особенности. 



34 
 

56. Способы регулировки валиков красочного и увлажняющего аппаратов. 

57. Технологические особенности установки офсетного полотна. Параметры 

установки.  

58. Типы сушильных устройств машин листовой и рулонной печати (Хитсет). 

59. Технологические и конструкционные особенности лакировальных секций 

листовых печатных машин. 

60. Технологические функции секции охлаждения рулонной машины Хитсет. 

Оптимальный режим ее работы. 

61. Узел приемного устройства листовой печатной машины, его технологические 

функции. Способ контроля работы противоотмарывающего аппарата. 

62. Влияние технологических добавок на оптические характеристики (оптическая 

плотность, глянец) на оттиске. 

63. Способы предотвращения отмарывания краски в стопе после печати. 

64. Подготовка печатной машины к работе (последовательность операций). 

65. Шкала оперативного контроля печатного процесса. Ее основные элементы.  

66. Параметры и приборы контроля качества оттиска в процессе печати. 

67. Подготовка к работе увлажняющей системы печатной машины 

(последовательность операций). Параметры контроля. 

68. Подготовка к работе самонаклада (последовательность операций). 

69. Подготовка к работе печатного аппарата (последовательность операций). 

70. Подготовка к работе увлажняющего аппарата (последовательность операций). 

71. Подготовка к работе красочного аппарата (последовательность операций). 

72. Подготовка к работе лакировальной секции печатной машины (последовательность 

операций). 

73. Подготовка к работе приемно-выводного устройства (последовательность 

операций). 

 



3.4.  Образец зачетного билета (4 семестр) 

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕ-

НИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 
(МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХ) 

Высшая школа печати и медиаиндустрии 

Институт: принтмедиа и информационных технологий 

Кафедра: Технологии и управление качеством в полиграфическом и упаковочном произ-

водстве 

Дисциплина     «Управление печатно-техническими свойствами упаковки »  

Направление    29.03.03 «Технология полиграфического и упаковочного производства» 
Курс 2, группа 1, форма обучения  очная 

 
ЗАЧЕТНЫЙ  БИЛЕТ    № 1 

1. Переход краски на оттиск при наложении двух красок (печатный треппинг). 

2. Влияние на эмульгируемость красок параметров увлажняющего раствора (pH, 

электропроводность). 

3. Подготовка к работе печатного аппарата (последовательность операций). 

 

Утверждено на заседании кафедры  технологий полиграфического производства    

«___» ________________ 2020 г., протокол № ___ 

 

Заведующий кафедрой                                                          /И.В. Нагорнова/  

                                                                                               (ФИО) 

 

3.4.  Образец экзаменнационного билета (5 семестр) 

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕ-

НИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 
(МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХ) 

Высшая школа печати и медиаиндустрии 

Институт: принтмедиа и информационных технологий 

Кафедра: Технологии и управление качеством в полиграфическом и упаковочном произ-

водстве 

Дисциплина     «Управление печатно-техническими свойствами упаковки »  

Направление    29.03.03 «Технология полиграфического и упаковочного производства» 
Курс 2, группа 1, форма обучения  очная 

 
ЭКЗАМЕННАЦИОННЫЙ  БИЛЕТ    № 1 

1. Технологические и эксплутационные показатели упаковочной продукции 

2. Бесшвейные способы скрепления блоков. Клеевое бесшвейное скрепление блоков с 

фрезерованием корешка 

3. Гибридное лакирование. Область применения 

 

Утверждено на заседании кафедры  технологий полиграфического производства    

«___» ________________ 2020 г., протокол № ___ 

 

Заведующий кафедрой                                                          /И.В. Нагорнова/  

                                                                                                (ФИО) 



ДОПОЛНЕНИЯ И ИЗМЕНЕНИЯ В РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ  
НА 20_____  УЧЕБНЫЙ ГОД 

 

 

В рабочую программу вносятся следующие изменения: 
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